


Allied Machine & Engineering Corp.

              Referência a Opening Drill® / Revolution Drill®

Detalhe do Item

Especificação de 
Inserto

Inserto da Revolution Drill® 
e Inserto da Opening Drill® OP - 05T308 - 1H

l i m Revestimento
P - AM300™
H - AM200®

T - TiN
A - TiAlN*
N - TiCN*
U - Sem Revest.*

Para uso com:
Opening Drill®

Revolution Drill®

Corpo da Opening Drill® OP1 - 1S - SS1.5
l m

Haste
SS 1.5
SS 2.0
HSK 63A/C
HSK 100A/C
CV 40

Comprimento
1S - Curta
1L - Longa

Série Opening 
Drill®

OP1
OP2
OP3
OP4

m
CV 50
ABS 63
BT 40
BT 50

Ø da Broca 
(interno)

(2.00 - 2.50)
(2.50 - 3.00)
(3.00 - 4.12)
(4.12 - 5.62)

Corpo da Revolution Drill®

R       34        X     22      -   150L
l m

Informações da Haste
150L - 1-1/2ø Haste de Torno
200L - 2.0ø Haste de Torno
40M - 40mm ISO 9766
50M - 50mm ISO 9766
CV50 - CV50

Proporção  
Comprimento para 

Diâmetro
1.0
2.2
2.5
3.5
4.5

Série Revolution Drill® m
Ø da Broca  

(interno)
1.875 - 2.00
2.00 - 2.20
2.20 - 2.40
2.40 - 2.60
2.60 - 2.80
 2.80 - 3.00
3.00 - 3.20
3.20 - 3.40
3.40 - 3.60
3.60 - 3.80
3.80 - 4.00

34
36
38
42
44
46
48
52
54
56
58

*Disponível apenas como padrão sem estoque.

Base
C5 (P35) - Em Branco
C1 (K35) - 1

i

Estilo
R = Padrão
SP = Placa Empilhada

l
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Allied Machine & Engineering Corp.

Haste Reta Série Opening Drill®

Número da Peça

Faixa de 
Diâmetro

(D1)

Prof. Máx. 
da Broca

(MDD)

Comprimen-
to do Corpo

(L1)

Diâmetro da 
Haste
(D2)

Comprimen-
to da Haste

 (L2)
Cartuchos de 
Substituição

Qtd. de 
Insertos 

Necessária
(Por Cartucho)

Parafuso de 
Fixação

(Pct. com 4)

Parafuso de 
Ajuste

(Pct. com 4) j

H
as

te
 R

et
a 

(P
ol

eg
ad

a) OP1-1S-SS1.5
2.00” - 2.50”

3-1/4” 4”
1-1/2” 4” OP1-WC05 2 MS-13M-4 AS-10T9-4

m

OP1-1L-SS1.5 5-1/2” 6-1/4” m

OP2-1S-SS1.5
2.50” - 3.00”

4-3/4” 5-1/2”
1-1/2” 4” OP2-WC05 2 MS-15M-4 AS-10T9-4

m

OP2-1L-SS1.5 7-3/4” 8-1/2” m

OP3-1S-SS1.5
3.00” - 4.12”

5” 6”
1-1/2” 4” OP3-WC05 2 MS-15M-4 AS-12T9-4

m

OP3-1L-SS1.5 9” 10” m

OP4-1S-SS2.0
4.12” - 5.62”

5” 6”
2” 4-1/2” OP4-WC05 3 MS-15M-4 AS-14T9-4

m

OP4-1L-SS2.0 10-1/2” 11-1/2” m

Métrica

H
as

te
 R

et
a 

(M
ét

ric
a)

OP1-1S-40M 50,80mm - 
63,50mm

82,55 101,60
40mm 70mm OP1-WC05 2 MS-13M-4 AS-10T9-4

m

OP1-1L-40M 139,70 158,75 m

OP2-1S-40M 63,50mm - 
76,20mm

120,65 139,70
40mm 70mm OP2-WC05 2 MS-15M-4 AS-10T9-4

m

OP2-1L-40M 196,85 215,90 m

OP3-1S-40M 76,20mm - 
104,65mm

127,00 152,40
40mm 70mm OP3-WC05 2 MS-15M-4 AS-12T9-4

m

OP3-1L-40M 228,60 254,00 m

OP4-1S-50M 104,65mm - 
142,75mm

127,00 152,40
40mm 70mm OP4-WC05 3 MS-15M-4 AS-14T9-4

m

OP4-1L-50M 266,70 292,10 m

Haste Reta

ABS 63

Número do Item

Faixa de
Diâmetro

(D1)

Prof. Máx. da 
Broca
(MDD)

Comprimento 
do Corpo

(L1)
Cartuchos de 
Substituição

Qtd. de 
Insertos 

Necessária
(Por Cartucho)

Parafuso de Fixação
(Pct. com 4)

Parafuso de Ajuste
(Pct. com 4) j

A
B

S
63

OP1-1S-ABS63
2.00” - 2.50”

3-1/4” 5-1/2”
OP1-WC05 2 MS-13M-4 AS-10T9-4

m

OP1-1L-ABS63 5-1/2” 7-3/4” m

OP2-1S-ABS63
2.50” - 3.00”

4-3/4” 6-1/4”
OP2-WC05 2 MS-15M-4 AS-10T9-4

m

OP2-1L-ABS63 7-3/4” 9-1/4” m

OP3-1S-ABS63
3.00” - 4.12”

5” 6-3/4”
OP3-WC05 2 MS-15M-4 AS-12T9-4

m

OP3-1L-ABS63 9” 10-3/4” m

OP4-1S-ABS63 4.12” - 5.62” 5” 6-3/4” OP4-WC05 3 MS-15M-4 AS-14T9-4 m

Haste Tipo ABS da Série Opening Drill®

j Códigos de Disponibilidade

m Em Estoque
p Fora de Estoque

Opening Drill ®
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Allied Machine & Engineering Corp.

Flange CV40 Série Opening Drill®

CV 50

CV 40

Número do Item

Faixa de
Diâmetro

(D1)

Prof. Máx. da 
Broca
 (MDD)

Comprimento 
do Corpo

(L1)
Cartuchos de 
Substituição

Qtd. de 
Insertos 

Necessária
(Por Cartucho)

Parafuso de Fixação
(Pct. com 4)

Parafuso de Ajuste
(Pct. com 4) j

C
V

 4
0

OP1-1S-CV40
2.00” - 2.50”

3-1/4” 5-3/8””
OP1-WC05 2 MS-13M-4 AS-10T9-4

m

OP1-1L-CV40 5-1/2” 7-3/8” m

OP2-1S-CV40
2.50” - 3.00”

4-3/4” 6-7/8”
OP2-WC05 2 MS-15M-4 AS-10T9-4

m

OP2-1L-CV40 7-3/4” 9-7/8” m

OP3-1S-CV40
3.00” - 4.12”

5” 7-3/8”
OP3-WC05 2 MS-15M-4 AS-12T9-4

m

OP3-1L-CV40 9” 11-3/8” m

OP4-1S-CV40 4.12” - 5.62” 5” 7-3/8” OP4-WC05 3 MS-15M-4 AS-14T9-4 m

Número do Item

Faixa de
Diâmetro

(D1)

Prof. Máx. da 
Broca
 (MDD)

Comprimento 
do Corpo

(L1)
Cartuchos de 
Substituição

Qtd. de 
Insertos 

Necessária
(Por Cartucho)

Parafuso de Fixação 
(Pct. com 4)

Parafuso de Ajuste
(Pct. com 4) j

C
V

 5
0

OP1-1S-CV50
2.00” - 2.50”

3-1/4” 5-3/8”
OP1-WC05 2 MS-13M-4 AS-10T9-4

m

OP1-1L-CV50 5-1/2” 7-5/8” m

OP2-1S-CV50
2.50” - 3.00”

4-3/4” 6-7/8”
OP2-WC05 2 MS-15M-4 AS-10T9-4

m

OP2-1L-CV50 7-3/4” 9-7/8” m

OP3-1S-CV50
3.00” - 4.12”

5” 7-3/8”
OP3-WC05 2 MS-15M-4 AS-12T9-4

m

OP3-1L-CV50 9” 11-3/8” m

OP4-1S-CV50
4.12” - 5.62”

5” 7-3/8”
OP4-WC05 3 MS-15M-4 AS-14T9-4

m

OP4-1L-CV50 10-1/2” 12-3/8” m

Flange CV50 Série Opening Drill®

Pode ser fornecido com outros revestimentos como um padrão 
fora de estoque.

TiAIN OP-05T308-A
TiCN OP-05T308-N

Grau

Número do Item, Revestimento e Disponibilidade - Pcts. com 10 un.

AM300® � AM200® � TiN �
C5 (P35) OP-05T308-P m OP-05T308-H m OP-05T308-T m
C1 (K35) OP-05T308-1P m OP-05T308-1H m OP-05T308-1T m

Pct. com 10 Parafusos de Inserto IS-10-10

Op
en

in
g 

Dr
ill

®
Opening Drill ®
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Flange BT40 Série Opening Drill®

BT 50

BT 40

Número do Item

Faixa de
Diâmetro

(D1)

Prof. Máx. da 
Broca
 (MDD)

Comprimento 
do Corpo

(L1)
Cartuchos de 
Substituição

Qtd. de 
Insertos 

Necessária
(Por Cartucho)

Parafuso de Fixação 
(Pct. com 4)

Parafuso de Ajuste
(Pct. com 4) j

B
T 

40

OP1-1S-BT40 50,80mm - 
63,50mm

82,55mm 136,53mm
OP1-WC05 2 MS-13M-4 AS-10T9-4

p

OP1-1L-BT40 139,79mm 193,68mm p

OP2-1S-BT40 63,50mm - 
76,20mm

120,65mm 173,63mm
OP2-WC05 2 MS-15M-4 AS-10T9-4

p

OP2-1L-BT40 196,85mm 250,83mm p

OP3-1S-BT40 76,20mm - 
104,65mm

127,00mm 187,33mm
OP3-WC05 2 MS-15M-4 AS-12T9-4

p

OP3-1L-BT40 228,60mm 288,93mm p

OP4-1S-BT40 104,65mm - 
142,75mm 127,00mm 187,33mm OP4-WC05 3 MS-15M-4 AS-14T9-4 p

Número do Item

Faixa de
Diâmetro 

(D1)

Prof. Máx. da 
Broca
 (MDD)

Comprimento 
do Corpo

 (L1)
Cartuchos de 
Substituição

Qtd. de 
Insertos 

Necessária
(Por Cartucho)

Parafuso de Fixação 
(Pct. com 4)

Parafuso de Ajuste 
(Pct. com 4) j

B
T 

50

OP1-1S-BT50 50,80mm - 
63,50mm

82,55mm 146,05mm
OP1-WC05 2 MS-13M-4 AS-10T9-4

p

OP1-1L-BT50 139,79mm 203,20mm p

OP2-1S-BT50 63,50mm - 
76,20mm

120,65mm 184,15mm
OP2-WC05 2 MS-15M-4 AS-10T9-4

p

OP2-1L-BT50 196,85mm 260,35mm p

OP3-1S-BT50 76,20mm - 
104,65mm

127,00mm 196,85mm
OP3-WC05 2 MS-15M-4 AS-12T9-4

p

OP3-1L-BT50 228,60mm 298,45mm p

OP4-1S-BT50 104,65mm - 
142,75mm

127,00mm 196,85mm
OP4-WC05 3 MS-15M-4 AS-14T9-4

p

OP4-1L-BT50 266,70mm 336,55mm p

Flange BT50 Série Opening Drill®

j Códigos de Disponibili-
dade

m Em Estoque
p Fora de Estoque

Opening Drill ®
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HSK 63 A/C Série Opening Drill®

HSK 63 A/C

HSK 100 A/C

Número do Item

Faixa de 
Diâmetro

(D1)

Prof. Máx. da 
Broca
 (MDD)

Comprimento do 
Corpo
 (L1)

Cartuchos de 
Substituição

Qtd. de 
Insertos 

Necessária
(Por Cartucho)

Parafuso de Fixação
(Pct. com 4)

Parafuso de Ajuste
(Pct. com 4) j

H
S

K
 6

3

OP1-1S-HSK63
2.00” - 2.50”

3-1/4” 5-21/32”
OP1-WC05 2 MS-13M-4 AS-10T9-4

p

OP1-1L-HSK63 5-1/2” 7-29/32” p

OP2-1S-HSK63
2.50” - 3.00”

4-3/4” 7-5/32”
OP2-WC05 2 MS-15M-4 AS-10T9-4

p

OP2-1L-HSK63 7-3/4” 10-5/32” p

OP3-1S-HSK63
3.00” - 4.12”

5” 7-21/32”
OP3-WC05 2 MS-15M-4 AS-12T9-4

p

OP3-1L-HSK63 9” 11-21/32” p

OP4-1S-HSK63 4.12” - 5.62” 5” 7-21/32” OP4-WC05 3 MS-15M-4 AS-14T9-4 p

Número do Item

Faixa de
Diâmetro

(D1)

Prof. Máx. da 
Broca
(MDD)

Comprimento do 
Corpo

(L1)
Cartuchos de 
Substituição

Qtd. de 
Insertos 

Necessária
(Por Cartucho)

Parafuso de Fixação
(Pct. com 4)

Parafuso de Ajuste
(Pct. com 4) j

H
S

K
 1

00

OP1-1S-HSK100
2.00” - 2.50”

3-1/4” 5-21/32”
OP1-WC05 2 MS-13M-4 AS-10T9-4

p

OP1-1L-HSK100 5-1/2” 8-5/32” p

OP2-1S-HSK100
2.50” - 3.00”

4-3/4” 713/32”
OP2-WC05 2 MS-15M-4 AS-10T9-4

p

OP2-1L-HSK100 7-3/4” 10-13/32” p

OP3-1S-HSK100
3.00” - 4.12”

5” 7-21/32”
OP3-WC05 2 MS-15M-4 AS-12T9-4

p

OP3-1L-HSK100 9” 11-21/32” p

OP4-1S-HSK100
4.12” - 5.62”

5” 7-21/32”
OP4-WC05 3 MS-15M-4 AS-14T9-4

p

OP4-1L-HSK100 10-1/2” 13-13/32” p

HSK 100 A/C Série Opening Drill®

Pode ser fornecido com outros revestimentos como um padrão 
fora de estoque.  

TiAIN OP-05T308-A
TiCN OP-05T308-N

Grau

Número do Item, Revestimento e Disponibilidade - Pcts. com 10 un.

AM300® � AM200® � TiN �
C5 (P35) OP-05T308-P m OP-05T308-H m OP-05T308-T m
C1 (K35) OP-05T308-1P m OP-05T308-1H m OP-05T308-1T m

Pct. com 10 Parafusos de Inserto IS-10-10

Op
en

in
g 

Dr
ill

®

A11

Opening Drill ®
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Velocidades e Avanços Recomendados
Revolution Drill® e Opening Drill®

MATERIAL

Dureza do 
Material SFM AVANÇO

(BHN) AM300® AM200® TiN (IPR)
Aço de Usinagem Livre
1118, 1215, 12L14 110-250 900-1300 850-1200 700-900 .0035 - .007

Aço de Baixo Carbono
1010, 1020, 1025, 1522, 1144 85-275 850-1250 800-1150 650-850 .003 - .0065

Aço de Médio Carbono
1030, 1040, 1050, 1527, 1140 125-325 800-1050 750-950 600-850 .0035 - .0065

Liga de Aço
4140, 5140, 8640 125-375 750-1000 700-900 600-850 .0035 - .0065

Liga de Alta Resistência
4340, 4330V, 300M 225-400 600-850 550-750 400-650 .003 - .005

Aço Estrutural
A36, A285, A516 100-350 850-1050 800-950 650-850 .003 - .0065

Liga de Alta Temperatura
Hastelloy B, Inconel 600 140-310 250-450 250-350 150-300 .0025 - .0045

Aço Inox
303, 416, 420, 17-4PH 135-275 600-850 550-750 400-650 .003 - .006

Aço Ferramenta
H-13, H21, A-4 150-250 400-800 350-700 250-650 .0025 - .005

Alumínio
(Usar TiN em Alumínio Fundido) 30-180 1250-1650 1200-1550 950-1100 .006 - .012

Ferro Fundido
Cinza, Dúctil, Nodular 120-320 700-900 650-800 500-700 .004 - .008

Latão 30-125 950-1350 900-1250 750-1100 .005 - .009

Fórmulas: IPM = RPM ● IPR      SFM = RPM ● 0.262 ● DIA      RPM = SFM ● 3.82/DIA

As velocidades e avanços acima são considerados como um ponto de partida geral para todas as aplicações.  Também está disponível 
assistência técnica de fábrica para suas aplicações específicas através da Equipe de Engenharia de Aplicação da AMEC.  Queira fornecer 
quaisquer detalhes a respeito da aplicação ao grupo de AE. Informações precisas permitirão aos Engenheiros de Aplicação da AMEC 
fornecer-lhe a melhor solução possível.

Cálculo Piloto Mínimo de Opening Drill®

(Polegada)

Tamanho 
da Opening 

Drill™

Faixa de Dia. 
Externo Ajus-

tável

Diâmetro de Faixa 
de Abertura

OP-1 2.00-2.50 1.880

OP-2 2.50-3.00 1.880

OP-3 3.00-4.12 1.880

OP-4 4.12-5.62 2.680

Para determinar o diâmetro mínimo da furação piloto, utilize o seguinte cálculo:
 
      DIÂMETRO FINAL - FAIXA DE ABERTURA = diâmetro mínimo DA FURAÇÃO piloto  

Por exemplo: Para abrir uma furação de diâmetro existente a um diâmetro de 2.75", seria usada uma 
ferramenta OP2 e o diâmetro mínimo da furação piloto seria  2.750-1.880=0.870" 
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Velocidades e Avanços Recomendados
Revolution Drill® e Opening Drill®

Tamanho 
da Opening 

Drill™

Faixa de Dia. 
Externo Ajus-

tável

Diâmetro de Faixa 
de Abertura

OP-1 50,8-63,5 47,75

OP-2 63,5-76,2 47,75

OP-3 76,2-104,6 47,75

OP-4 104,6-142,7 68,07

Para determinar o diâmetro mínimo da furação piloto, utilize o seguinte cálculo:
 
       DIÂMETRO FINAL - FAIXA DE ABERTURA = diâmetro mínimo da furação piloto   

Por exemplo: Para abrir uma furação de diâmetro existente a um diâmetro de 69,85mm, seria usada uma 
ferramenta OP2 e o diâmetro mínimo da furação piloto seria 69,85-47,75=22,1mm

As velocidades e avanços acima são considerados como um ponto de partida geral para todas as aplicações.  Também está disponível 
assistência técnica de fábrica para suas aplicações específicas através da Equipe de Engenharia de Aplicação da AMEC.  Queira fornecer 
quaisquer detalhes a respeito da aplicação ao grupo de AE. Informações precisas permitirão aos Engenheiros de Aplicação da AMEC 
fornecer -lhe a melhor solução possível.

Cálculo Piloto Mínimo de Opening Drill®

MATERIAL

Dureza do 
Material M/min AVANÇO

(BHN) AM300® AM200® TiN (mm/Rev)
Aço de Usinagem Livre
1118, 1215, 12L14 110-250 274-396 259-366 213-274 0,09 - 0,18

Aço de Baixo Carbono
1010, 1020, 1025, 1522, 1144 85-275 259-381 244-351 198-259 0,08 - 0,17

Aço de Médio Carbono
1030, 1040, 1050, 1527, 1140 125-325 244-320 229-290 183-259 0,09 - 0,17

Liga de Aço
4140, 5140, 8640 125-375 229-305 213-274 183-259 0,09 - 0,17

Liga de Alta Resistência
4340, 4330V, 300M 225-400 183-259 168-229 122-198 0,08 - 0,13

Aço Estrutural
A36, A285, A516 100-350 259-320 244-290 198-259 0,08 - 0,17

Liga de Alta Temperatura
Hastelloy B, Inconel 600 140-310 76-137 76-107 46-91 0,06 - 0,11

Aço Inox
303, 416, 420, 17-4PH 135-275 183-259 168-229 122-198 0,08 - 0,15

Aço Ferramenta
H-13, H21, A-4 150-250 122-244 107-213 76-198 0,06 - 0,13

Alumínio
(Usar TiN em Alumínio Fundido) 30-180 381-503 381-472 290-335 0,15 - 0,30

Ferro Fundido
Cinza, Dúctil, Nodular 120-320 213-274 198-244 152-213 0,10 - 0,20

Latão 30-125 290-411 274-381 229-335 0,13 - 0,23

Fórmulas: mm/Min = RPM ● mm/Rev      M/min = RPM ● 0,003 ● DIA      RPM = M/min ● 318,47/DIA

(Métrico)
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Procedimento Operacional e de Montagem
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NOTAS:
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