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GEN3SYS® XT Pro und XT

Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Bohreinsatzen | GEN3SYS®XT | GEN3SYS®XT Pro

» Durchmesserbereich: 11,00 mm - 35,00 mm (0.4331" - 1.3780")

S

Die nachste Bohrergeneration

Die GEN3SYS®XT und XT Pro Hochleistungsbohrsysteme mit austauschbaren
Bohreinsatzen wurde entwickelt, um die Moglichkeiten des T-A® Bohrsystems
zu erweitern. Das Produktangebot besteht aus verschiedenen Qualitdten,
Geometrien und Beschichtungen, die fiir die anspruchsvollsten Anwendungen zur
Verfligung stehen.

Von Anfang an als ultimative Hochleistungsbohrlésung konzipiert, ist das
GEN3SYS®XT Bohrprogramm unglaublich vielseitig einsetzbar. Das Programm
integriert sowohl geradegenutete als auch spiralgenutete Halterschafte mitinnerer
KihImittelzufuhr fiir die maximale Spanabfuhr. Die GEN3SYS®XT Bohreinsatze
bringen nicht nur hervorragende Leistung vom ersten Tag an, sie kdnnen flr
verlangerte Haltbarkeit und verbesserte Wirtschaftlichkeit auch nachgeschliffen
werden.

lhre Sicherheit und die Sicherheit von anderen
ist sehr wichtig. Dieser Katalog enthalt wichtige
Sicherheitsinformationen. Lesen und beachten
Sie deshalb immer die Sicherheitshinweise.

Dieses Dreieck ist ein Sicher-
heitssymbol. Es weist Sie auf
mogliche Sicherheitsrisiken hin,
die zu einem Werkzeugversagen
und zu schweren Verletzungen
flhren kdnnen.

Wenn Sie dieses Symbol im Katalog sehen,
beachten Sie die dazugehorigen Sicherheits-
informationen, die sich neben dem Dreieck oder
im umstehenden Text befindet.

Im Katalog werden auch Sicherheitssignal-
worter verwendet. Bei diesen Sicherheits-
wortern finden Sie Sicherheitsinformationen.

Verbessert die
Bohrungsqualitat und die
Oberflachenbeschaffenheit

Sorgt fir maximale Haltbarkeit

Ausgezeichnete Spankontrolle und Stabilitat

Angewendet in den Industriezweigen

HNOSOO OO

Luft- und Landwirtschaft ~ Automobil Allgemeine Ol und Gas Erneuerbare
Raumfahrt Zerspanung Energien

WARNUNG (oben dargestellt) bedeutet, dass

die Nichtbeachtung der VorsichtsmaRnahmen in
dieser Meldung zu einem Werkzeugausfall und zu
schweren Verletzungen fiihren kann.

HINWEIS bedeutet, dass die Nichtbeachtung

der VorsichtsmaRnahmen in dieser Meldung zu
Werkzeug- oder Maschinenschaden fiihren kann,
aber nicht zu Kérperverletzungen.

WICHTIG wird im Zusammenhang mit wichtigen,
aber nicht sicherheitsrelevanten, Hinweisen
verwendet.

Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir die
aktuellsten Informationen und Anwendungen.




Referenzsymbole GEN3SYS®XT und XT Pro Bohrsystem Inhalt
Die folgenden Symbole werden im gesamten Katalog
angezeigt, um Ihnen zu helfen, zwischen Produkten zu ) .
navigieren. Alligemeine Informationen
Testergebnisse und Anwendungsbeispiele . . . . ... ... ... .. 2-3
— Einrichtungs- / . -
% = Montageinformation Testergebnisse und Anwendungsbeispiele . . . . .. ... ... ... 4-5
‘6 Detaillierte Anleitung und Information GEN3SYS®XT Pro Bohreinsétze . . . ... ........... 6
zum entsprechenden Teil .
GEN3SYS®XT Bohreinsdtze . . . ... ........... 7
\ Schnittwertempfehlungen Bohreinsatz Vergleich und Montagehinweise . . . .. ... ... ...... 8
Geschwindigkeits- und Vi hub- . . - .
eSChWINCIEKEILS- und vorschu Bohreinsatzhalter Vergleich und Uberblick . . . ... ... ........ 5
i S empfehlungen fiir optimales und
sicheres Bohren Produktbezeichnung . . . . . ... ... ... 10-11
Version mit innerer
Kiihlschmierstoffzufuhr Bohrerserie
Zeigt an, dass das Produkt mit innerer 1
Kiihlschmierstoffzufuhr ist Serie 11 . 3= Snbdew J3T 12 -15
SRR $ors sats 5% 0 0o o o 16-19
Serieh3F. . & 0 0 e, 20-23
Serield . . ... ... ...... 24 - 27
Durchmesserbereich g
SErie5r, . X FEER SN SR 28-31
Serie Metrisch (mm) Zoll (inch) SEHE 16 . . . 5 et . e 32-35
11 11,00-11,99 0.4331-0.4723 Serie/17 . A SR - 36-39
12 12,00-12,99 0.4724-0.5117 )
Serie 18 . . . we & huend waw i 40-43
13 13,00 - 13,99 0.5118 - 0.5511
14 14,00 - 14,99 0.5512 - 0.5905 SEric20 . . .Y TR 44 - 47
15 15,00 - 15,99 0.5906 - 0.6298 Serie22 . .. ... .. ..., 48 - 51
16 16,00 - 16,99 0.6299 - 0.6692 Serie24 ... ........... 52-55
17 17,00-17,99 0.6693 - 0.7086 i
18 18,00 - 19,99 0.7087 - 0.7873 Serie 26 SN . T RSTETE 56 - 59
20 20,00-21,99 0.7874 - 0.8660 Serie 29 YHPEREE @ K ey 60-63
22 22,00 -23,99 0.8661 - 0.9448 Serie 32 NSNS S —— 64 - 67
24 24,00 - 25,99 0.9449 - 1.0235
26 26,00 - 28,99 1.0236-1.1416
29 29,00 - 31,99 1.1417 - 1.2597 Empfohlene Schnittwerte
32 32,00- 35,00 1.2598 - 1.3780 Metrisch GEN3SYSXTPro . . ............ 68-71
(mm) GEN3SYSXT . ... ..o .. 72-75
Zoll GENSSYS XTiProd FEus. i 76 -79
(inch) GEN3SYSXT . ... .......... 80 - 83
Information — Gewindebohrerund Formeln . . . . . ... ... ... 84 -85
Richtlinien Tieflochbohren . . . . . . ... .. ... ... 86
Problembehebung . . . . . ... ... ... ... 87
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BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen

/ Erhéht Ihre Vorschubgeschwindigkeit

ISO-spezifische Geometrien

Verbesserte Spanabfuhr

Verbesserter Kithimittelfluss zur Schneide

AMA420-Beschichtung erh6ht Hitzebestandigkeit

AM440-Beschichtung verbessert VerschleiBfestigkeit

www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.de



BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen .

A
Material: 8640 Geschmiedet
Werkzeuglosung:  GEN3SYS XT Pro: P (Stahl) Geometrie Den BEWE'S I|efe n d e Z
o
ZAHLEN s
o
Die Herausforderung: o
Der Kunde nutzte den Borher eines Wettbewerbers mit den folgenden Standzeit des Wettbewerbers
Bt Etern (Anzahl der Bohrungen = 1.000)
e 127 m/min (415 SFM) 000 O0COCOOOO
* 0,23 mm/U (0.009 IPR)
¢ Die Bohrung hatte einen Durchmesser von 17,25 mm und war 20 mm tief
e Standzeit = 1.000 Bohrungen XT Pro Bohreinsatz Standzeit B
(Anzahl der Bohrungen = 2,100)
=
00000000 OCGO -
Die Losung: E
o
Allied Machine empfahl den GEN3SYS XT Pro mit P (Stahl) Geometrie. . . . . . . . . . . a
« Bohreinsatz = XTP17-17.25 o =
Der Bohrer wurde mit folgenden Parametern eingesetzt:
* 127 m/min (415 SFM) .
* 0,23 mm/U (0.009 IPR) VERLANGERTE
¢ Die Bohrung hatte einen Durchmesser von 17,25 mm und war 20 mm tief .
iyl Standzeit
e Standzeit = 2.100 Bohrungen
C
Die Vorteile:
=
Der GEN3SYS XT Pro erhohte die Standzeit von 1.000 auf 2.100 Bohrungen. E
(NN)
Das Ergebnis: Verdoppelte Standzeit o
D
HALTERSYSTEM .
L
o
L
|
)
@)
o2
E
S
Tiefere Bohrungen Erhéhen Sie Standzeit 2
Die XT Pro Halter sind bis zu 12xD erhaltlich. Die Kiihmitteleinlasse erhohen den KihImittelfluss und E
» Auf diese Weise kénnen Sie die Vorteile der leiten zusatzliches KihImittel zum Schneidebereich. z
XT Pro-Einsditze bei Tieflochbohrungen nutzen. » This increases tool life with all XT Pro inserts. E
()
X
w
O
-’
(VW)
N
o4
o
(NN]
=
o
L
()]
P
www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com A20: 3 8
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Competitive Test Results

Projekt: Vergleichstest in 4150 Stahl

Werkzeugl6sung: GEN3SYS XT Pro:
Stahl (P) Geometrie mit XT Pro Halter

Die Parameter:

e Bohrungsdurchmesser = 19 mm (0.748")

e Schnitttiefe = 38,1 mm (1-1/2")

o KiihImittel = 20,68 BAR (300 PSI)

* Geschwindigkeit = 1583 U/min (1583 RPM)
e Vorschub = 563 mm/min (22.16 inch/min)

Das Ergebnis:

Unter den angegebenen Bedingungen, erhielten wir von den
drei Werkzeuglosumgen folgende Ergebnisse:

Wettbewerber 1 = 62941 mm Standweg
Wettbewerber 2 = 84251 mm Standweg
GEN3SYS XT Pro = 107289 mm Standweg

A20: 4 www.alliedmachine.com

112500 —

100000 —

87500 —

75000 —

62500 —

50000 —

37500 —

Durchschnittliche Standzeit (in mm)

25000 —

12500 —

-5 [ ERGEBNIS

Durchschnittliche Standzeit
Testergebniss in Vergitungsstahl 4150

107289

84251
62941 I

Wettbewerber 1 Wettbewerber 2 XT Pro
(mit XT Pro Halter)

Bohrwerkzeug

e ——

PREMIUM SOLUTION

| +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com



BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen .

~NDUNGSBEISPIE

Material: Grauguss / Spharoguss Den BEWEIS |iefern d|e

ZAHLEN

Case Study Example

>

BOHREN

Werkzeuglosung: GEN3SYS XT Pro: K (Gusseisen) Geometrie

Die Herausforderung:

Der Kunde nutzte den Borher eines Wettbewerbers mit den folgenden Standzeit des Wettbewerbers B
Parametern: (Anzahl der Bohrungen = 65)
e Hartmetallbohrer E
e Standzeit = 65 Bohrungen E
o
o
n
Die Losung: 2
Allied Machine empfahl den GEN3SYS XT Pro mit K (Gusseisen) Geometrie.
Der Bohrer wurde mit den folgenden Parametern eingesetzt:
e Bohrungsdurchmesser = 14,28 mm (9/16") XT Pro Bohreinsatz Standzeit
e Kiihimittel = Nein (Anzahl der Bohrungen = 390)
o Geschwindigkeit = 117 m/min (390 SFM) C
e Vorschub = 0,20 mm/U (0.008 IPR)
e Standzeit = 390 Bohrungen
S
=)
. . w
Die Vorteile: o
Der GEN3SYS XT Pro steigerte die Standzeit von 65 auf 390 Bohrungen.
Das Ergebnis: 6-fache Standzeit
D
=
L
o
L
|
—
o
o2
Die Vorteile liegen nicht nur in der Standzeit
Das XT Pro Bohrsystem mit austauschbaren Bohreinsatzen bietet gegeniiber E
Vollhartmetallbohrern auBer der Steigerung der Standzeit noch weitere Vorteile:
=
e Da nur der Bohreinsatz gewechselt werden muss, wenn sie das Ende der 7
Lebensdauer erreicht ist, entfallen beim XT Pro Einricht- und Ristzeiten. zé
[N
e Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass das Werkzeug nur einmal fiir alle . a
6 Anwendungen des Kunden gewechselt werden muss. VERLANGERTE =
e Ohne die Notwendigkeit des Nachschleifens wird der Werkzeugbestand St d t E
des Kunden reduziert, da kein Ersatzwerkzeug zur Uberbriickung der anazel )
Nachschleifzeit benotigt wird.
X
L
Q
-]
(VW)
N
o4
o
(NN]
=
o
w
o
=
www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com A20: 5 8



>

BOHREN

o

AUSDREHEN

(@)

REIBEN

O

ROLLIEREN

GEWINDEFRASEN m

SONDERWERKZEUGE X

BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen

GEN3SYS®XT Pro Bohrsystem Informationen

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsatze

Innovative Design-Maglichkeiten

etrie, wurde besonders flir optimale Ergebnisse in

Der fortschrittliche XT Pro Einsatz kombiniert eine Beschichtung und Geom-

I1SO-Materialbohr-

anwendungen entwickelt. Mit einer schnellen Verbindung an bestehende
GEN3SYS® Bohreinsatzhalter, kann der XT Pro-Einsatz mit bisherigen
XT-Bohreinsatzen problemlos ausgetauscht werden. Dies fiihrt zu mini-
malen Ristzeit, damit Sie lhre Produktivitat sofort erh6hen kénnen.

XT Pro Bohreinsdtze einsetzbar mit:

XT Pro Bohreinsatzhalter XT Standard Bohreinsatzhalter

P - Stdhle

e Erhoht die Produktivitat und verbessert
die Standzeit in Stahlanwendungen

e Verbesserte Geometrien und Schneidenkanten
bieten eine hervorragende Spankontrolle

¢ Die AM420 Mehrschichtbeschichtung erhoht den
VerschleiBwiderstand und verbessert die Standzeit

N - Nichteisenmaterialien

¢ Geeignet fir Anwendungen in Aluminium,
Messing und Kupfer

e Die Geometrie ergibt eine hervorragende
Spankontrolle in diesen weicheren Materialien

¢ Die TiN-Beschichtung erméglicht eine flexible

Bearbeitung verschiedenster Materialien bei
gleichzeitiger Reduzierung des Rustaufwandes

K - Gusseisen

e Besonders fir Gusseisen- und
Sphéarogussanwendungen entworfen

¢ Die Geometrien beinhalten einen Eckenradius
fiir verbesserte Bohrungsqualitdt und
Warmeausbreitung

e Die AM440 Mehrschichtbeschichtung von AMEC®
erhoht die Abriebfestigkeit und verbessert die

M - Nichtrostende Stdhle*

e Konzipiert fir Martensitstahl, Austenitstahl,

zu bearbeitende Werkstoffe der ISO-M Gruppe.

e Optimierte Geometrie flir verbesserte
Spanbildung beim Bohren mit hohen
Vorschubgeschwindigkeiten.

rostfreie Super-Duplex-Stahle und andere schwer

e Das verwendete Substrat bietet ein ausgewogenes

Standzeit Verhaltnis von Zahigkeit und VerschleiRfestigkeit
bei schwierigen Anwendungen.
¢ Die AM460-Beschichtung von Allied ermoglicht
branchenfiihrende Standzeiten in rostfreien
Stahlen.
*Nur erhdltlich in den Serien 12-32.
— Zusétzliche
Kiihimittelzufuhr
" zum
VergroBerte Spankammer Schneidenbereich
l .
XT Pro Bohreinsatzhalter
S j j Erhaltlich in
S— 3xD, 5xD, 7xD, 10xD, 12xD
7 gl &S |
Geradegenutet Verbesserte KiihImitteleinldsse Ermoglicht erhdhte Einsatzstandzeit
optimieren den KihImittelfluss
A20: 6 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com




BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen .

GEN3SYS® XT Bohrsystem-Informationen

Hochleistungsbohrlésungen

>

GEN3SYS®XT Bohreinsitze

Die einzigartige Geometrie der XT-Bohreinsatze bietet eine hervorragende
Spankontrolle. Entwickelt um Bohrungsqualitdt, Oberflachenqualitdt und
Genauigkeit im Vergleich zu Wettbewerbsprodukten zu erhéhen. Das spiral-
férmige Design sorgt flir maximale Haltbarkeit und Stabilitat.

BOHREN

XT Bohreinsdtze einsetzbar mit:

XT Pro Bohreinsatzhalter XT Standard Bohreinsatzhalter
B
Standardgeometrie
. . inkel =2
e Verbesserungen an den Ecken- und LR - Niedriger Spanwinke =
Schneidenkanten liefern mehr Zuverlassigkeit, ¢ Die stabilste verfligbare XT Geometrie E
Haltbarkeit und Produktivitat e Fiir hartere Stihle und labile Anwendungen a
e Erhohte Vorschubgeschwindigkeiten und geeignet i)
Werkzeugstandzeit o Erhiltlich in K35 (C1) oder K20 (C2) Hartmetall
e Erhaltlich in K35 (C1) oder K20 (C2) Hartmetall
AS - Edelstahlgeometrie
Cl - Gusseisengeometrie * Spezifische Geometrie. fi.]r optima.lt? Spankontrolle C
e Erhoht die Haltbarkeit und die Werkzeugstandzeit und Werkzeu'g.standzelt m“austen.msche
. . R und martensitische Edelstdhle, wie auch
in Spharo- und Graugusseisen X )
Warmfestelegierungen wie Inconel-, Hastelloy-
e Erhéltlich in K20 (C2) Hartmetall und Titanlegierungen E
=)
e Erhéltlich in K20 (C2) Hartmetall T
o
Selbstzentrierende Spitze
Geschliffene Freifliche von Nockenschleifmaschine bearbeitet D
Geschliffene Positionierungsflichen E
. . E o
Positiver Spanwinkel Beschichtung | Eigenschaften / Vorteile %
AM300°® e Erhohte Temperaturbestandigkeit 6‘
. ® =
Kurvenférmiger Seitenrand gegeniber AM200
e Bis 20 % erhohte Standzeit tiber die
AM?200® Beschichtung
e Optimale Werkzeugstandzeit bei
hoher Produktivitat
_ . E
w
(7]
<L
o
[N
w
(a)]
=
=
L
()
GEN3SYS® Bohreinsatzhalter
— Erhiltlich in X
m = Extra Kurz, 3xD, 5xD, 7xD w
)
o]
(VW)
N
) o4
Geradegenutet Spiralgenutet Bohrer / Senker E
=
o
w
()]
P
www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com A20: 7 8
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Bohreinsatze Vergleich und Montagehinweise
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XT Pro Bohreinsatze

XT Bohreinsatze

Empfohlen fiir erhohte Produktivitat

v

1SO-spezifische Geometrie-
Beschichtungskombination

v

Einsetzbar im XT Pro
Bohreinsatzhalter

& z

Einsetzbar im GEN3SYS®
Bohreinsatzhalter

v

Schritt 1:

Richten Sie die Flachen des GEN3SYS®XT Ein-

satzes auf die Flachen des Halters aus.

A20: 8

=

Schritt 2:

Den GEN3SYS®XT Einsatz in den prazisions-
geschliffenen Positionierungsschlitz des Halters
setzen. Den Einsatz beim Befestigen bitte nicht
drehen. Der Haltersitz und die Positionsfiihrung
am Schneideneinsatz sichern einen optimalen
Sitz und die Wiederholgenauigkeit.

www.alliedmachine.com

Schritt 3:

Eine groRzligige Menge E-Z Break® (in der
Packung zur Verfligung gestellt) auf die
gelieferten TORX® Plus Schrauben geben.

Die TORX® Plus Schrauben mit dem
entsprechenden TORX® Plus Schraubendreher
anziehen. Bitte wenden Sie das entsprechende
Drehmoment, wie im Katalog pro Serie
festgelegt, an.

| +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com



BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen .

Bohreinsatzhalter Vergleich und Ubersicht

>

XT Pro Bohreinsatzhalter GEN3SYS® Bohreinsatzhalter

BOHREN

Empfohlen fiir erhghte Produktivitat jl |¢|

(o)

Geradegenutet - 3 |¢|

«

AUSDREHEN

Spiralgenutet

«

«

Bohrer / Senker

=
w
[=a)
w
Verfiigbar in 12xD | | e

Einsetzbar im XT Pro Bohreinsitze |¢| |¢|
D
=
L
Einsetzbar im XT Bohreinsitze |¢| |¢| o
|
)
@)
o

GEN3SYS® Bohreinsatzhalter
h _ ! E
Geradegenutet Geradegenutet p=d
9
<L
oc
[N
w
[a)
=
=
Spiralgenutet 5
*

X
w
Bohrer / Senker o
-’
(VW)
N
4
o
(NN]
=
o
L
[a)
=
www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com A20: 9 8
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Produktbezeichnung

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsatze

XT P 11 |- | 11.00
1 3 4
1. XT Pro Bohreinsatz 2. ISO Material / Geometrie 3. Serie 4. Durchmesser (mm)
XT = XT Pro Bohreinsatz P = Stahl 11 = Serie 11 18 = Serie 18 Siehe Inhaltsseite fir eine voll-
K = Gusseisen 12 = Serie 12 20 = Serie 20 ‘:)tém.“ge Liste der Durch-messer-
ereiche nach Serie.
N = Nichteisenmetalle 13 =Serie 13 22 = Serie 22
M = Nichtrostende Stahle 14 = Serie 14 24 = Serie 24
15 =Serie 15 26 = Serie 26
16 = Serie 16 29 = Serie 29
17 =Serie 17 32 = Serie 32
*Nur erhaltlich in den Serien
12-32.
GEN3SYS®XT Bohreinsdtze
7 c2 12 P - 12.5 Cl
1 2 3 4 5 6
1. XT Bohreinsatz 2. Grundmaterial 3. Serie 4. Beschichtung
7 = XT Bohreinsatz C1 = K35 (C1) Hartmetall 11 = Serie 11 18 = Serie 18 P = AM300°®
C2 = K20 (C2) Hartmetall 12 = Serie 12 20 = Serie 20
13 =Serie 13 22 = Serie 22
14 = Serie 14 24 = Serie 24
15 = Serie 15 26 = Serie 26
16 = Serie 16 29 = Serie 29
17 = Serie 17 32 = Serie 32

5. Durchmesser

6. Geometrie

13 = Metrisch Cl = Cast iron (Gusseisen)
.515 = Dezimal LR = Low rake (Niedriger Spanwinkel)
0017 = Zoll AS = Stainless steel (Edelstahl)

140°

Nachschleifen und Wiederbeschichtung

Das GEN3SYS®XT Pro und XT Bohrsystem ist so kostengiinstig, da sich der Nachschleif- und
Wiederbeschichtungsbedarf erlbrigt. Falls Sie sich jedoch fiir das Nachschleifen der Einsatze
entscheiden, sollte dies in jedem Fall von Allied Machine durchgefiihrt werden. Ein ungenauer
Schliff wird den leistungsoptimierenden Effekt des Nachschleifens mehr als nur aufheben. Der
Service durch Allied Machine garantiert den Erhalt der otimalen Werkzeugleistung. Bei einer
Ricksendung bitte die Werkzeuge sorgféltig verpacken, um Schaden wéahrend des Versands
zu verhindern. Die Originalverpackung hilft, Schaden wahrend des Versandes zu vermeiden.
Nachgeschliffene Bohreinsitze werden von Allied Machine mit “Allied Regrind” gekennzeichnet,
um Verwechslungen mit neuen Produkten zu vermeiden.

Referenzschliissel

Symbol  Eigenschaften

Dy Bohreinsatz Durchmesser

A20: 10 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com




BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen .

Produktbezeichnung
GEN3SYS® und XT Pro Bohreinsatzhalter A
1 2 3 4 5 6 T =
T
(@]
o0
1. Bohreinsatzhalter 2. Linge 3. Serie 4. Nute
6 = GEN3SYS® Halter 01 = Extra Kurz (nur Standard) 11 = Serie 11 18 = Serie 18 S = Gerade
HXT = XT Pro Halter 03 = 3x Durchmesser 12 = Serie 12 20 = Serie 20 H = Spiral
05 = 5x Durchmesser 13 = Serie 13 22 = Serie 22 C45 = Bohrer/Senker
07 = 7x Durchmesser 14 = Serie 14 24 = Serie 24 (Spiral- und Bohrer/ B
Senkeroptionen sind nur
10 = 10x Durchmesser (Nur XT Pro) 15 = Serie 15 26 = Serie 26 als Standard GEN3SYS®
. =2
12 = 12x Durchmesser 16 = Serie 16 29 = Serie 29 verfiigbar) =
(Serie 11-26 —nur XT Pro) 17 = Serie 17 32 = Serie 32 E
(%]
2
<
5. Schaftdurchmesser 6. Schafttyp
Metrisch (mm) Zoll (inch) F = Geflanscht mit Flache
16 =16 mm 063 =5/8" FM = Geflanscht metrisch mit Flache
20=20 mm 075 =3/4" C = Zylindrisch (ohne Flache) C
25=25mm 100=1" CM = Zylindrisch metrisch (ohne Flache)
32=32mm 125=1-1/4"
=z
40 =40 mm 150 = 1-1/2" @
w
o
Bohreinsatzhalter-Bestellinformationen
Die Seriennummer (Serie 11, Serie 12, usw.) in der oberen Ecke auf jeder Seite ist fuir Ihre Referenz bei der Bestellung. Bitte beziehen Sie sich auf diese Seriennummer
bei der Bestellung. Zum Beispiel, ein Einsatz Serie 12 passt nur in einem Halter Serie 12.
Referenzschliissel
Symbol  Eigenschaften D
D, Schaftdurchmesser L
! b
Ds Stufendurchmesser (Bohrer/Senker) | L
L7 L4 E
Ly Gesamtlange =
)
L, Bohrtiefe 2
L3 Referenzldnge Bohreinsatzhalter
Ly Korperldange
Ly Stufenldnge (Bohrer/Senker)
Ly Schaftlange
Py Hinteres Rohrgewinde E
=
w
(%]
:<g
o
[N
w
(a)]
=
=
L
()
X
w
©)
-]
(VW)
N
4
oc
(NN]
=
o
L
()]
P
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BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsdtze

Serie 11

| Durchmesserbereich: 11,00 mm - 11,99 mm (0.4331" - 0.4723")

S

140°

Y

Bohreinsatz m m ﬁa

{ Was—all

Artikel- Nr. Artikel- Nr. Artikel- Nr.
11,00 0.4331 - XTP11-11.00 XTK11-11.00 XTN11-11.00
11,11 0.4374 7/16 XTP11-11.11 XTK11-11.11 XTN11-11.11
11,20 0.4409 - XTP11-11.20 XTK11-11.20 XTN11-11.20
11,30 0.4449 - XTP11-11.30 XTK11-11.30 XTN11-11.30
11,40 0.4488 - XTP11-11.40 XTK11-11.40 XTN11-11.40
11,50 0.4528 - XTP11-11.50 XTK11-11.50 XTN11-11.50
11,51 0.4531 29/64 XTP11-11.51 XTK11-11.51 XTN11-11.51
11,60 0.4567 - XTP11-11.60 XTK11-11.60 XTN11-11.60
11,70 0.4606 - XTP11-11.70 XTK11-11.70 XTN11-11.70
11,80 0.4646 - XTP11-11.80 XTK11-11.80 XTN11-11.80
11,91 0.4689 15/32 XTP11-11.91 XTK11-11.91 XTN11-11.91

VPE 1 Stiick.

Nicht auf Lager vorhandene GréRen auf Anfrage mit einer Mindestmenge von 2 Sttick erhéltlich.

1 :02Y ZuaI1a)0y

A20: 68 - 83 A20: 6-9
: Sq
A n=s
A20: 12

www.alliedmachine.com

Nicht angezeigte GroRen sind auf Anfrage erhaltlich.

Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:
Metrisch: | 13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XTP13-13.16 verwenden
Zoll: 0.5180", Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XTP13-13.16 verwenden

| +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com


https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP11-11.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK11-11.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN11-11.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP11-11.11
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK11-11.11
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN11-11.11
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP11-11.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK11-11.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN11-11.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP11-11.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK11-11.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN11-11.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP11-11.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK11-11.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN11-11.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP11-11.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK11-11.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN11-11.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP11-11.51
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK11-11.51
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN11-11.51
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP11-11.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK11-11.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN11-11.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP11-11.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK11-11.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN11-11.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP11-11.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK11-11.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN11-11.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP11-11.91
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK11-11.91
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN11-11.91

BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen H

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsatzhalter

Serie 11 | Durchmesserbereich: 11,00 mm - 11,99 mm (0.4331" - 0.4723")
A
Ly e
o
T
(@]
:ﬂ o0
-
\ L 1
L3
Korper Schaft B
Nute Linge L, Ly L3 Ly Ly D, Fliche Artikel- Nr. =
3xD 36,0 62,6 64,4 110,6 48,0 16,0 JA HXT0311S-16FM é
3xD 36,0 62,6 64,4 110,6 48,0 16,0 NEIN HXT0311S-16CM )
5xD 60,0 86,6 88,4 134,6 48,0 16,0 JA HXT0511S-16FM S
5xD 60,0 86,6 88,4 134,6 48,0 16,0 NEIN HXT0511S-16CM <
o Gerade 7xD 83,7 110,6 112,4 158,6 48,0 16,0 JA HXT0711S-16FM
- 7xD 83,7 110,6 112,4 158,6 48,0 16,0 NEIN HXT0711S-16CM
10xD 119,9 146,6 148,4 194,6 48,0 16,0 JA
10xD 119,9 146,6 148,4 194,6 48,0 16,0 NEIN
12xD 119,9 146,6 148,4 194,6 48,0 16,0 JA
12xD 119,9 146,6 148,4 194,6 48,0 16,0 NEIN C
3xD 1-27/64 2-29/64 2-17/32 4-21/64 1-7/8 5/8 JA HXT0311S-063F
3xD 1-27/64 2-29/64 2-17/32 4-21/64 1-7/8 5/8 NEIN HXT0311S-063C 5
5xD 2-23/64 3-13/32 3-31/64 5-9/32 1-7/8 5/8 JA HXT0511S-063F )
5xD 2-23/64 3-13/32 3-31/64 5-9/32 1-7/8 5/8 NEIN HXT0511S-063C o
o Gerade 7xD 3-19/64 4-11/32 4-27/64 6-7/32 1-7/8 5/8 JA HXT0711S-063F
e 7xD 3-19/64 4-11/32 4-27/64 6-7/32 1-7/8 5/8 NEIN HXT0711S-063C
10xD 4-23/32 5-49/64 5-27/32 7-41/64 1-7/8 5/8 JA
10xD 4-23/32 5-49/64 5-27/32 7-41/64 1-7/8 5/8 NEIN
12xD 5-43/64 6-45/64 6-25/32 8-37/64 1-7/8 5/8 JA
12xD 5-43/64 6-45/65 6-25/32 8-37/64 1-7/8 5/8 NEIN
D
=
L
o
L
|
)
(@)
o
E
=
w
(%]
:<g
o
[N
w
(a)]
=
Zubehor =
L
(m —» | e ”
—
Schraubendreher mit Ersatzeinsatz fiir Schrauben- Zulassiges
Senkschraube Schraubendreher vorgewdhltem Drehmoment dreher Anziehdrehmoment*
71843-1P6-1 8IP-6 8IP-6TL 8IP-6B 0,5 Nm (4.4 in-lbs) X
*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der endgiiltigen Streckgrenze. w
O
-]
N
Siehe Geschwindigkeits- und Vorschubtabelle fir die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiibe. Siehe Seite A20: 86 fuir é
Tieflochbohrrichtlinien zu diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Fiir @ = Metrisch (mm) L
fachspezifische Unterstiitzung bei lhren Anwendungen stehen unsere Technischen Berater gerne zur Verfigung. O = zoll(in) E
VPE Schrauben 10 Stiick g
P
www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com A20: 13 8


https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=71843-IP6-1
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-6
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-6TL
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-6B
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0311S-16FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0311S-16CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0511S-16FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0511S-16CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0711S-16FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0711S-16CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1011S-16FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1011S-16CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1211S-16FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1211S-16CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0311S-063F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0311S-063C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0511S-063F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0511S-063C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0711S-063F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0711S-063C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1011S-063F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1011S-063C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1211S-063F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1211S-063C

11

>

BOHREN

o

AUSDREHEN

(@)

REIBEN

O

ROLLIEREN

GEWINDEFRASEN m

SONDERWERKZEUGE X

BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen

GEN3SYS®XT Bohreinsatze

Serie 11 |

Bohreinsatz

&]is)

Durchmesserbereich: 11,00 mm - 11,99 mm (0.4331” - 0.4723")

®

Gl

TN

140°

&5

&]le)

Standard Niedriger Spanwinkel Gusseisen Edelstahl
Material D; mm D, inch Bruchwert Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
11,00 0.4331 - 7C111P-11 7C111P-11LR - -
11,11 0.4375 7/16 7C111P-0014 7C111P-0014LR - -
(Kg:15) 11,50 0.4528 - 7C111P-11.5 7C111P-11.5LR - -
11,51 0.4531 29/64 7C111P-.453 7C111P-.453LR - -
11,91 0.4688 15/32 7C111P-0015 7C111P-0015LR - -
11,00 0.4331 - 7C211P-11 7C211P-11LR 7C211P-11CI 7C211P-11AS
11,11 0.4375 7/16 7C211P-0014 7C211P-0014LR 7C211P-0014CI 7C211P-0014AS
(KCZZO) 11,50 0.4528 - 7C211P-11.5 7C211P-11.5LR 7C211P-11.5CI 7C211P-11.5AS
11,51 0.4531 29/64 7C211P-.453 7C211P-.453LR 7C211P-.453ClI 7C211P-.453AS
11,91 0.4688 15/32 7C211P-0015 7C211P-0015LR 7C211P-0015CI 7C211P-0015AS
VPE 1 Stiick
. A20: 68 -83 A20: 6-9 Nicht angezeigte GréRen sind auf Anfrage erhaltlich.
% \ — Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:
i in J Metrisch: | 13,20 mm, Serie 13, C2 = Artikel-Nr. 7C213P-13.20 verwenden
E A B = ‘Qj Zoll: 0.5200", Serie 13, C2 = Artikel-Nr.. 7C213P-.5200 verwenden
A20: 14 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com



https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C111P-11
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C111P-11LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C111P-0014
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C111P-0014LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C111P-11.5
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C111P-11.5LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C111P-.453
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C111P-.453LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C111P-0015
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C111P-0015LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C211P-11
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C211P-11LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C211P-11CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C211P-11AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C211P-0014
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C211P-0014LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C211P-0014CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C211P-0014AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C211P-11.5
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C211P-11.5CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C211P-11.5AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C211P-.453
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C211P-.453CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C211P-.453AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C211P-0015
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C211P-0015CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C211P-0015AS
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GEN3SYS® Bohreinsatzhalter
Serie 11 | Durchmesserbereich: 11,00 mm - 11,99 mm (0.4331” - 0.4723")

L | Ly
R ~

Gerade- und Spiralformig

>

BOHREN

Korper Schaft B
Nute Linge L Ly L Ly L D, Py Fliche Artikel-Nr. =
Gerade 3xD 36,0 62,6 64,4 110,6 48,0 16,0 1/16* A 603115-16FM o
§3 5xD 60,0 86,6 88,4 134,6 48,0 16,0 1/16* JA 60511S-16FM OQ:
7xD 83,7 110,6 112,4 158,6 48,0 16,0 1/16* JA 60711S-16FM S
Extra Kurz 16,0 42,6 44,7 90,6 48,0 16,0 1/16* JA 60111H-16FM <
@ 3xD 36,0 62,6 64,4 110,6 48,0 16,0 1/16* JA 60311H-16FM
Spiralférmig 3xD 36,0 62,6 64,4 110,6 48,0 16,0 1/16* NEIN 60311H-16CM
§§3 5xD 60,0 86,6 88,4 134,6 48,0 16,0 1/16* JA 60511H-16FM
5xD 60,0 86,6 88,4 134,6 48,0 16,0 1/16* NEIN 60511H-16CM
7xD 83,7 110,6 112,4 158,6 48,0 16,0 1/16* JA 60711H-16FM
7xD 83,7 110,6 112,4 158,6 48,0 16,0 1/16* NEIN 60711H-16CM C
Gerade 3xD 1-27/64 2-29/64 2-17/32 4-21/64 1-7/8 5/8 1/16 JA 60311S-063F
53 5xD 2-23/64 3-13/32 3-31/64 5-9/32 1-7/8 5/8 1/16 JA 60511S-063F 5
7xD 3-19/64 4-11/32 4-27/64 6-7/32 1-7/8 5/8 1/16 JA 60711S-063F 4]
Extra Kurz 5/8 1-43/64 1-3/4 3-35/64 1-7/8 5/8 1/16 JA 60111H-063F E
o 3xD 1-27/64 2-29/64 2-17/32 4-21/64 1-7/8 5/8 1/16 JA 60311H-063F
Spiralférmig 3xD 1-27/64 | 2-29/64 | 2-17/32 | 4-21/64 1-7/8 5/8 1/16 NEIN 60311H-063C
§§3 5xD 2-23/64 3-13/32 3-31/64 5-9/32 1-7/8 5/8 1/16 JA 60511H-063F
5xD 2-23/64 3-13/32 3-31/64 5-9/32 1-7/8 5/8 1/16 NEIN 60511H-063C
7xD 3-19/64 4-11/32 4-27/64 6-7/32 1-7/8 5/8 1/16 JA 60711H-063F
7xD 3-19/64 4-11/32 4-27/64 6-7/32 1-7/8 5/8 1/16 NEIN 60711H-063C
*Gewinde BSP und I1SO 7-1 D
:
L
o
L
T |
)
D, Q
Bohrer / Senker
Stufe Korper Schaft
E
Dsg Ls Ly Ly L3 Ly Ly D, Artikel-Nr. Senk-WSP =
@] 2 16,5 23,8 42,2 44,3 90,2 48,0 16,0 60111C45-16FM TCMT-110204 7
<L
@] o6vea | 21732 | 1516 | 143/64 | 1-3/4 | 335/64 | 17/8 | 5/8 | 60111C45-063F | TCMT-110204 E
[a)
<
=
©
Zubehor
[ —= | | ———
Schraubendreher mit Ersatzeinsatz fiir Schrauben- Zulassiges X
Senkschraube Schraubendreher vorgewdhltem Drehmoment dreher Anziehdrehmoment*
w
71843-1P6-1 8IP-6 8IP-6TL 8IP-6B 0,5 Nm (4.4 in-lbs) g
*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der endgiltigen Streckgrenze. N
@ = Metrisch (mm) 4
VPE fiir Senk-WSP 10 Stiick | VPE Schrauben 10 Stiick @ - 2li(in) (&
=
o
L
()]
=
www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com A20: 15 8


https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60311S-16FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60511S-16FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60711S-16FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60111H-16FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60311H-16FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60311H-16CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60511H-16FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60511H-16CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60711H-16FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60711H-16CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60311S-063F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60511S-063F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60711S-063F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60111H-063F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60311H-063F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60311H-063C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60511H-063F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60511H-063C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60711H-063F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60711H-063C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60111C45-16FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TCMT-110204
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60111C45-063F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TCMT-110204
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=71843-IP6-1
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-6
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-6TL
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-6B
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BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsitze

Serie 12 | Durchmesserbereich: 12,00 mm - 12,99 mm (0.4724" - 0.5117")

dh | ah | )| e
O
Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
12,00 0.4724 - XTP12-12.00 XTK12-12.00 XTN12-12.00 XTM12-12.00
12,10 0.4764 - XTP12-12.10 XTK12-12.10 XTN12-12.10 XTM12-12.10
12,20 0.4803 - XTP12-12.20 XTK12-12.20 XTN12-12.20 XTM12-12.20
12,30 0.4843 31/64 XTP12-12.30 XTK12-12.30 XTN12-12.30 XTM12-12.30
12,40 0.4882 - XTP12-12.40 XTK12-12.40 XTN12-12.40 XTM12-12.40
12,50 0.4921 - XTP12-12.50 XTK12-12.50 XTN12-12.50 XTM12-12.50
12,60 0.4961 - XTP12-12.60 XTK12-12.60 XTN12-12.60 XTM12-12.60
12,70 0.5000 1/2 XTP12-12.70 XTK12-12.70 XTN12-12.70 XTM12-12.70
12,80 0.5039 - XTP12-12.80 XTK12-12.80 XTN12-12.80 XTM12-12.80
12,90 0.5079 - XTP12-12.90 XTK12-12.90 XTN12-12.90 XTM12-12.90
VPE 1 Stuick.
. A20: 68-83 A20: 6-9 Nicht angezeigte GroRen sind auf Anfrage erhaltlich.
% \ — Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:
i in J Metrisch: | 13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XTP13-13.16 verwenden
E A e = ‘Qj Zoll: 0.5180", Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XTP13-13.16 verwenden
A20: 16 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com



https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP12-12.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK12-12.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN12-12.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM12-12.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP12-12.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK12-12.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN12-12.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM12-12.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP12-12.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK12-12.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN12-12.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM12-12.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP12-12.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK12-12.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN12-12.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM12-12.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP12-12.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK12-12.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN12-12.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM12-12.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP12-12.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK12-12.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN12-12.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM12-12.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP12-12.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK12-12.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN12-12.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM12-12.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP12-12.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK12-12.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN12-12.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM12-12.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP12-12.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK12-12.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN12-12.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM12-12.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP12-12.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK12-12.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN12-12.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM12-12.90

BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen H

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsatzhalter

Serie 12 | Durchmesserbereich: 12,00 mm - 12,99 mm (0.4724” - 0.5117”)
A
Ly
L ‘ L =
o
I
! ﬂ 2
D,
‘ \ Ly 1
\ L3
Korper Schaft B
Nute Linge L, Ly Ls L L, D, Fliche Artikel- Nr. =
3xD 39,0 66,6 68,7 116,6 50,0 20,0 JA HXT0312S-20FM E
3xD 39,0 66,6 68,7 116,6 50,0 20,0 NEIN HXT0312S-20CM g
5xD 65,0 92,5 94,7 142,5 50,0 20,0 JA HXT0512S-20FM g
5xD 65,0 92,5 94,7 142,5 50,0 20,0 NEIN HXT0512S-20CM <
© Gerade 7xD 90,9 118,3 120,7 168,3 50,0 20,0 A HXT07125-20FM
o 7xD 90,9 118,3 120,7 168,3 50,0 20,0 NEIN HXT0712S-20CM
10xD 129,9 157,5 159,7 207,5 50,0 20,0 JA
10xD 129,9 157,5 159,7 207,5 50,0 20,0 NEIN
12xD 156,0 183,5 185,7 2335 50,0 20,0 JA
12xD 156,0 183,5 185,7 2335 50,0 20,0 NEIN C
3xD 1-17/32 2-5/8 2-45/64 4-21/32 2-1/32 3/4 JA HXT03125-075F
3xD 1-17/32 2-5/8 2-45/64 4-21/32 2-1/32 3/4 NEIN HXT03125-075C
5xD 2-9/16 3-41/64 3-47/64 5-43/64 2-1/32 3/4 JA HXT05125-075F z
5xD 2-9/16 3-41/64 3-47/64 5-43/64 2-1/32 3/4 NEIN HXT05125-075C [7a)
0 Gerade 7xD 3-37/64 4-21/32 4-3/4 6-11/16 2-1/32 3/4 JA HXT0712S-075F o
I 7xD 3-37/64 4-21/32 4-3/4 6-11/16 2-1/32 3/4 NEIN HXT07125-075C
10xD 5-7/64 6-13/64 6-9/32 8-15/64 2-1/32 3/4 JA
10xD 5-7/64 6-13/64 6-9/32 8-15/64 2-1/32 3/4 NEIN
12xD 6-9/64 7-7/32 7-5/16 9-1/4 2-1/32 3/4 JA
12xD 6-9/64 7-7/32 7-5/16 9-1/4 2-1/32 3/4 NEIN
D
=2
L
o
L
|
)
(@)
o
E
=
w
0
<L
oc
[N
w
[a)
<
Zubehor =
L
()
————
(D - e )
ﬂjﬂm Sicherungsschrauben Schraubendreher mit Ersatzeinsatz fiir Zulassiges
Senkschraube mit Nylon Schraubendreher vorgewihltem Drehmoment Schraubendreher Anziehdrehmoment*
7247-1P7-1 7247N-1P7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 0,84 Nm (7.4 in-lbs) X
*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der endgiiltigen Streckgrenze. w
O
-’
(VW)
N
Siehe Geschwindigkeits- und Vorschubtabelle fir die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiibe. Siehe Seite A20: 86 fuir é
Tieflochbohrrichtlinien zu diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Fir @ = Metrisch (mm) L
fachspezifische Unterstiitzung bei Ihren Anwendungen stehen unsere Technischen Berater gerne zur Verfligung. O = zoll(in) 5
VPE Schrauben 10 Stiick a
=
www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com A20: 17 8


https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0312S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0312S-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0512S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0512S-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0712S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0712S-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1012S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1012S-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1212S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1212S-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0312S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0312S-075C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0512S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0512S-075C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0712S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0712S-075C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1012S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1012S-075C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1212S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1212S-075C
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BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen

GEN3SYS®XT Bohreinsdtze

Serie 12 |

Durchmesserbereich: 12,00 mm - 12,99 mm (0.4724” - 0.5117”)

140°
Bohreinsatz el 7 U S i
D @ls D
. . .
Standard Niedriger Spanwinkel Gusseisen Edelstahl
Material D; mm D; inch Bruchwert Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
12,00 0.4724 - 7C112P-12 7C112P-12LR - -
K35 12,30 0.4844 31/64 7C112P-.484 7C112P-.484LR - -
(C1) 12,50 0.4921 - 7C112P-12.5 7C112P-12.5LR - -
12,70 0.5000 1/2 7C112P-0016 7C112P-0016LR - -
12,00 0.4724 - 7C212P-12 7C212P-12LR 7C212P-12CI 7C212P-12AS
K20 12,30 0.4844 31/64 7C212P-.484 7C212P-.484LR 7C212P-.484CI 7C212P-.484AS
(C2) 12,50 0.4921 - 7C212P-12.5 7C212P-12.5LR 7C212P-12.5CI 7C212P-12.5AS
12,70 0.5000 1/2 7C212P-0016 7C212P-0016LR 7C212P-0016CI 7C212P-0016AS
VPE 1 Stiick
. A20: 68-83 A20: 6-9 Nicht angezeigte GroRen sind auf Anfrage erhaltlich.
% \ — Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:
2 ’QJJ Metrisch: | 13,20 mm, Serie 13, C2 = Artikel-Nr. 7C213P-13.20 verwenden
sl L == - Zoll: | 0.5200", Serie 13, C2 = Artikel-Nr.. 7C213P-.5200 verwenden
A20: 18 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com



https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C112P-12
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C112P-12LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C112P-.484
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C112P-.484LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C112P-12.5
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C112P-12.5LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C112P-0016
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C112P-0016LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C212P-12
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C212P-12LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C212P-12CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C212P-12AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C212P-.484
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C212P-.484CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C212P-.484AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C212P-12.5
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C212P-12.5CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C212P-12.5AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C212P-0016
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C212P-0016LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C212P-0016CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C212P-0016AS

BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen H

GEN3SYS® Bohreinsatzhalter
Serie 12 | Durchmesserbereich: 12,00 mm - 12,99 mm (0.4724” - 0.5117")

.

>

BOHREN

Gerade- und Spiralformig

Korper Schaft B
Nute Linge L g L3 L Ly D, P, Fliche Artikel-Nr. 5
Gerade 3xD 39,0 66,6 68,7 116,6 50,0 20,0 1/8* JA 603125-20FM i
5\3 5xD 65,0 92,5 94,7 142,5 50,0 20,0 1/8* JA 60512S-20FM GD:
7xD 90,9 118,3 120,7 168,3 50,0 20,0 1/8* JA 60712S-20FM S
Extra Kurz 16,0 43,2 45,4 93,2 50,0 20,0 1/8* JA 60112H-20FM <
@ 3xD 39,0 66,6 68,7 116,6 50,0 20,0 1/8* JA 60312H-20FM
Spiralférmig 3xD 39,0 66,6 68,7 116,6 50,0 20,0 1/8* NEIN 60312H-20CM
§§S 5xD 65,0 92,5 94,7 142,5 50,0 20,0 1/8* JA 60512H-20FM
5xD 65,0 92,5 94,7 142,5 50,0 20,0 1/8* NEIN 60512H-20CM
7xD 90,9 118,3 120,7 168,3 50,0 20,0 1/8* JA 60712H-20FM
7xD 90,9 118,3 120,7 168,3 50,0 20,0 1/8* NEIN 60712H-20CM C
Gerade 3xD 1-17/32 2-5/8 2-45/64 4-21/32 2-1/32 3/4 1/8 JA 60312S-075F
5\3 5xD 2-9/16 3-41/64 3-47/64 5-43/64 2-1/32 3/4 1/8 JA 60512S-075F 2
w
7xD 3-37/64 4-21/32 4-3/4 6-11/16 2-1/32 3/4 1/8 JA 60712S-075F )
Extra Kurz 5/8 1-45/64 1-25/32 3-47/64 2-1/32 3/4 1/8 JA 60112H-075F E
0 3xD 1-17/32 2-5/8 2-45/64 4-21/32 2-1/32 3/4 1/8 JA 60312H-075F
Spiralférmig 3xD 1-17/32 2-5/8 2-45/64 | 4-21/32 2-1/32 3/4 1/8 NEIN 60312H-075C
§§S 5xD 2-9/16 3-41/64 3-47/64 5-43/64 2-1/32 3/4 1/8 JA 60512H-075F
5xD 2-9/16 3-41/64 3-47/64 5-43/64 2-1/32 3/4 1/8 NEIN 60512H-075C
7xD 3-37/64 4-21/32 4-3/4 6-11/16 2-1/32 3/4 1/8 JA 60712H-075F
7xD 3-37/64 4-21/32 4-3/4 6-11/16 2-1/32 3/4 1/8 NEIN 60712H-075C
*Gewinde BSP und I1SO 7-1 D
=
L
o
L
|
)
@)
o2
E
=
Bohrer / Senker o
<L
Stufe Korper Schaft A o
/O\ w
[a)
Ds Ls Ly Ly L3 Ly L, D, Artikel-Nr. Senk-WSP =z
@ ‘ 24,8 18,0 35,2 43,2 45,4 93,2 50,0 20,0 60112C45-20FM TCMT-110204 E
@] 3132 | as/ea | e3/64 | 145/64 | 1-25/32 | 3-47/64 | 2-1/32 |  3/4 | 60112¢45-075F | TCMT-110204 o
Zubehor
(D - —enlp | —— X
ﬂjm Sicherungsschrauben Schraubendreher mit Ersatzeinsatz fiir Zulassiges I(IDJ
Senkschraube mit Nylon Schraubendreher vorgewdhltem Drehmoment Schraubendreher Anziehdrehmoment* a
7247-1P7-1 7247N-1P7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 0,84 Nm (7.4 in-lbs) %
*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der endgtiltigen Streckgrenze. g
@ = Metrisch (mm) &=
VPE fiir Senk-WSP 10 Stiick | VPE Schrauben 10 Stiick 0 = zoll (in) [a)
P
www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com A20: 19 8


https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60312S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60512S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60712S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60112H-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60312H-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60312H-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60512H-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60512H-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60712H-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60712H-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60312S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60512S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60712S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60112H-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60312H-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60312H-075C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60512H-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60512H-075C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60712H-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60712H-075C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60112C45-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TCMT-110204
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60112C45-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TCMT-110204
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BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsatze

Serie 13 | Durchmesserbereich: 13,00 mm - 13,99 mm (0.5118” - 0.5511”)

SONDERWERKZEUGE X

140°
Bohreinsatz 7 5
gh dh | oo
Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
D; mm D; inch Bruchwert M
13,00 0.5118 - XTP13-13.00 XTK13-13.00 XTN13-13.00 XTM13-13.00
13,10 0.5157 33/64 XTP13-13.10 XTK13-13.10 XTN13-13.10 XTM13-13.10
13,20 0.5197 - XTP13-13.20 XTK13-13.20 XTN13-13.20 XTM13-13.20
13,30 0.5236 - XTP13-13.30 XTK13-13.30 XTN13-13.30 XTM13-13.30
13,40 0.5276 - XTP13-13.40 XTK13-13.40 XTN13-13.40 XTM13-13.40
13,49 0.5311 17/32 XTP13-13.49 XTK13-13.49 XTN13-13.49 XTM13-13.49
13,50 0.5315 - XTP13-13.50 XTK13-13.50 XTN13-13.50 XTM13-13.50
13,60 0.5354 - XTP13-13.60 XTK13-13.60 XTN13-13.60 XTM13-13.60
13,70 0.5394 - XTP13-13.70 XTK13-13.70 XTN13-13.70 XTM13-13.70
13,80 0.5433 - XTP13-13.80 XTK13-13.80 XTN13-13.80 XTM13-13.80
13,89 0.5469 35/64 XTP13-13.89 XTK13-13.89 XTN13-13.89 XTM13-13.89
VPE 1 Stiick.
. A20: 68-83 A20: 6-9 Nicht angezeigte GroRen sind auf Anfrage erhaltlich.
% \ — Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:
i in J Metrisch: | 13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XTP13-13.16 verwenden
E = “ Zoll: 0.5180", Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XTP13-13.16 verwenden
A20: 20 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com


https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP13-13.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK13-13.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN13-13.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM13-13.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP13-13.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK13-13.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN13-13.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM13-13.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP13-13.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK13-13.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN13-13.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM13-13.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP13-13.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK13-13.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN13-13.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM13-13.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP13-13.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK13-13.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN13-13.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM13-13.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP13-13.49
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK13-13.49
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN13-13.49
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM13-13.49
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP13-13.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK13-13.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN13-13.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM13-13.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP13-13.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK13-13.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN13-13.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM13-13.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP13-13.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK13-13.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN13-13.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM13-13.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP13-13.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK13-13.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN13-13.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM13-13.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP13-13.89
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK13-13.89
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN13-13.89
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM13-13.89

BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen H

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsatzhalter
Serie 13 | Durchmesserbereich: 13,00 mm - 13,99 mm (0.5118” - 0.5511")

A
Ly
L7 ‘ L4 LIZ.I
o
T
I E 2
D,
‘ \ L 1
\ L3
Korper Schaft B
Nute Lénge 5 iy L3 L i D, Fliiche Artikel- Nr. =
3xD 42,0 69,0 71,4 119,0 50,0 20,0 JA HXT0313S-20FM E
3xD 42,0 69,0 71,4 119,0 50,0 20,0 NEIN HXT0313S-20CM g
5xD 69,9 96,8 99,2 146,8 50,0 20,0 JA HXT0513S-20FM S
5xD 69,9 96,8 99,2 146,8 50,0 20,0 NEIN HXT05135-20CM <
® Gerade 7xD 98,0 125,0 127,4 175,0 50,0 20,0 JA HXT0713S-20FM
E— 7xD 98,0 125,0 127,4 175,0 50,0 20,0 NEIN HXT07135-20CM
10xD 140,0 167,0 169,4 217,0 50,0 20,0 JA 1
10xD 140,0 167,0 169,4 217,0 50,0 20,0 NEIN
12xD 168,0 195,2 197,4 245,2 50,0 20,0 JA
12xD 168,0 195,2 197,4 245,2 50,0 20,0 NEIN C
3xD 1-21/32 2-23/32 2-13/16 4-3/4 2-1/32 3/4 JA HXT0313S-075F
3xD 1-21/32 2-23/32 2-13/16 4-3/4 2-1/32 3/4 NEIN HXT03135-075C =
5xD 2-3/4 3-13/16 3-29/32 5-27/32 2-1/32 3/4 JA HXT0513S-075F E
5xD 2-3/4 3-13/16 3-29/32 5-27/32 2-1/32 3/4 NEIN HXT0513S5-075C E
o Gerade 7xD 3-55/64 4-59/64 5-1/64 6-61/64 2-1/32 3/4 JA HXT0713S-075F
e 7xD 3-55/64 4-59/64 5-1/64 6-61/64 2-1/32 3/4 NEIN HXT0713S-075C
10xD 5-33/64 6-37/64 6-43/64 8-39/64 2-1/32 3/4 JA 1
10xD 5-33/64 6-37/64 6-43/64 8-39/64 2-1/32 3/4 NEIN
12xD 6-39/64 7-11/16 7-25/32 9-23/32 2-1/32 3/4 JA
12xD 6-39/64 7-11/17 7-25/32 9-23/32 2-1/32 3/4 NEIN
D
=
L
o
L
|
)
(@)
o
E
=
w
(%]
:<g
o
[N
w
(a)]
=
Zubehor =
L
()
———
(bt o - ea
ﬂjm Sicherungsschrauben Schraubendreher mit Ersatzeinsatz fiir Zuldssiges
Senkschraube mit Nylon Schraubendreher vorgewihltem Drehmoment Schraubendreher Anziehdrehmoment*
7247-1P7-1 7247N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 0,84 Nm (7.4 in-Ibs) X
*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der endgtiltigen Streckgrenze. w
O
-]
(VW)
N
Siehe Geschwindigkeits- und Vorschubtabelle fiir die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiibe. Siehe Seite A20: 86 fiir é
Tieflochbohrrichtlinien zu diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Fiir @ = Metrisch (mm) L
fachspezifische Unterstiitzung bei Ihren Anwendungen stehen unsere Technischen Berater gerne zur Verfligung. O = zoll(in) 5
VPE Schrauben 10 Stiick g
P
www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com A20: 21 8


https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0313S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0313S-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0513S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0513S-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0713S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0713S-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1013S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1013S-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1213S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1213S-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0313S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0313S-075C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0513S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0513S-075C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0713S-075F
http://√
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1013S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1013S-075C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1213S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1213S-075C
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BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen

GEN3SYS®XT Bohreinsdtze

Serie 13 |

Bohreinsatz

@18

Durchmesserbereich: 12,00 mm - 12,99 mm (0.4724” - 0.5117”)

®

Gl

140°

@18

AN

\%

el

Standard Niedriger Spanwinkel Gusseisen Edelstahl
Material D; mm D, inch Bruchwert Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
13,00 0.5118 - 7C113P-13 7C113P-13LR - -
13,08 0.5156 33/64 7C113P-.515 7C113P-.515LR - -
:((:315) 13,49 0.5313 17/32 7C113P-0017 7C113P-0017LR - -
13,50 0.5315 - 7C113P-13.5 7C113P-13.5LR - -
13,89 0.5469 35/64 7C113P-.546 7C113P-.546LR - -
13,00 0.5118 - 7C213P-13 7C213P-13LR 7C213P-13CI 7C213P-13AS
13,08 0.5156 33/64 7C213P-.515 7C213P-.515LR 7C213P-.515CI 7C213P-.515AS
:(szc; 13,49 0.5312 17/32 7C213P-0017 7C213P-0017LR 7C213P-0017CI 7C213P-0017AS
13,50 0.5315 - 7C213P-13.5 7C213P-13.5LR 7C213P-13.5CI 7C213P-13.5AS
13,89 0.5469 35/64 7C213P-.546 7C213P-.546LR 7C213P-.546C| 7C213P-.546AS
VPE 1 Stuick
. A20: 68 -83 A20: 6-9 Nicht angezeigte GréRen sind auf Anfrage erhaltlich.
% \ — Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:
i in J Metrisch: | 13,20 mm, Serie 13, C2 = Artikel-Nr. 7C213P-13.20 verwenden
E A e = ‘Qj Zoll: 0.5200", Serie 13, C2 = Artikel-Nr.. 7C213P-.5200 verwenden
A20: 22 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com



https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C113P-13
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C113P-13LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C113P-.515
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C113P-.515LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C113P-0017
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C113P-0017LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C113P-13.5
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C113P-13.5LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C113P-.546
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C113P-.546LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C213P-13
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C213P-13LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C213P-13CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C213P-13AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C213P-.515
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C213P-.515CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C213P-.515AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C213P-0017
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C213P-0017LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C213P-0017CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C213P-0017AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C213P-13.5
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C213P-13.5LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C213P-13.5CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C213P-13.5AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C213P-.546
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C213P-.546CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C213P-.546AS

BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen H

GEN3SYS® Bohreinsatzhalter
Serie 13 | Durchmesserbereich: 13,00 mm - 13,99 mm (0.5118” - 0.5511”)

:
Ly
Ly ‘ Ly =
o
I I
f 2
D,
Py
Gerade- und Spiralférmig
Korper Schaft B
Nute Linge L Ly L3 f Ly D, P Fliche Artikel-Nr. 5
Gerade 3xD 42,0 69,0 71,4 119,0 50,0 20,0 1/8* JA 603135-20FM i
53 5xD 69,9 96,8 99,2 146,8 50,0 20,0 1/8* JA 60513S-20FM DD:
7xD 98,0 125,0 127,4 175,0 50,0 20,0 1/8* JA 60713S-20FM S
Extra Kurz 16,0 43,0 45,2 93,0 50,0 20,0 1/8* JA 60113H-20FM <
@ 3xD 42,0 69,0 71,4 119,0 50,0 20,0 1/8* JA 60313H-20FM
Spiralférmig 3xD 42,0 69,0 71,4 119,0 50,0 20,0 1/8* NEIN 60313H-20CM
§§S 5xD 69,9 96,8 99,2 146,8 50,0 20,0 1/8* JA 60513H-20FM
5xD 69,9 96,8 99,2 146,8 50,0 20,0 1/8* NEIN 60513H-20CM
7xD 98,0 125,0 127,4 175,0 50,0 20,0 1/8* JA 60713H-20FM
7xD 98,0 125,0 127,4 175,0 50,0 20,0 1/8* NEIN 60713H-20CM C
Gerade 3xD 1-21/32 2-23/32 2-13/16 4-3/4 2-1/32 3/4 1/8 JA 60313S-075F
53 5xD 2-3/4 3-13/16 3-29/32 5-27/32 2-1/32 3/4 1/8 JA 60513S-075F 2
w
7xD 3-55/64 4-59/64 5-1/64 6-61/64 2-1/32 3/4 1/8 JA 60713S-075F )
Extra Kurz 5/8 1-11/16 1-25/32 3-23/32 2-1/32 3/4 1/8 JA 60113H-075F E
o 3xD 1-21/32 2-23/32 2-13/16 4-3/4 2-1/32 3/4 1/8 JA 60313H-075F
Spiralférmig 3xD 1-21/32 | 2-23/32 | 2-13/16 4-3/4 2-1/32 3/4 1/8 NEIN 60313H-075C
§§S 5xD 2-3/4 3-13/16 3-29/32 5-27/32 2-1/32 3/4 1/8 JA 60513H-075F
5xD 2-3/4 3-13/16 3-29/32 5-27/32 2-1/32 3/4 1/8 NEIN 60513H-075C
7xD 3-55/64 4-59/64 5-1/64 6-61/64 2-1/32 3/4 1/8 JA 60713H-075F
7xD 3-55/64 4-59/64 5-1/64 6-61/64 2-1/32 3/4 1/8 NEIN 60713H-075C
*Gewinde BSP und ISO 7-1 D
=
L
o
=
-
L7 6‘
T m
DZ D5
- y |
‘4,‘ s | —
~ L ——
L3 E
=
Bohrer / Senker o
] <L
Stufe Kérper Schaft A e
/O\ w
[a)
Ds Ls i Ly Ls Iy Ly D, Artikel-Nr. Senk-WSP =
@ ‘ 25,8 19,5 25,4 43,0 45,2 93,0 50,0 20,0 60113C45-20FM TCMT-110204 E
@] 11608 | a9/ea | 1 | 111/16 | 1-25/32 | 3-23/32 | 21/32 |  3/4 | 60113c45-075F | TCMT-110204 o
Zubehor
(D - —enlp | —— X
ﬂjm Sicherungsschrauben Schraubendreher mit Ersatzeinsatz fiir Zulassiges LQJDJ
Senkschraube mit Nylon Schraubendreher vorgewdhltem Drehmoment Schraubendreher Anziehdrehmoment* a
7247-1P7-1 7247N-1P7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 0,84 Nm (7.4 in-lbs) %
*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der endgtiltigen Streckgrenze. g
@ = Metrisch (mm) &=
VPE fiir Senk-WSP 10 Stiick | VPE Schrauben 10 Stiick 0 = zoll (in) [a)
P
www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com A20: 23 8


https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60313S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60513S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60713S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60113H-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60313H-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60313H-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60513H-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60513H-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60713H-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60713H-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60313S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60513S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60713S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60113H-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60313H-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60313H-075C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60513H-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60513H-075C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60713H-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60713H-075C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60113C45-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TCMT-110204
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60113C45-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TCMT-110204
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BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsétze

Serie 14 |

Durchmesserbereich: 14,00 mm - 14,99 mm (0.5512" - 0.5905")

140°

N

Bohreinsatz 7y T
dh dh  ©ob | db
Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
14,00 0.5512 - XTP14-14.00 XTK14-14.00 XTN14-14.00 XTM14-14.00
14,10 0.5551 - XTP14-14.10 XTK14-14.10 XTN14-14.10 XTM14-14.10
14,20 0.5591 - XTP14-14.20 XTK14-14.20 XTN14-14.20 XTM14-14.20
14,29 0.5626 9/16 XTP14-14.29 XTK14-14.29 XTN14-14.29 XTM14-14.29
14,40 0.5669 - XTP14-14.40 XTK14-14.40 XTN14-14.40 XTM14-14.40
14,50 0.5709 - XTP14-14.50 XTK14-14.50 XTN14-14.50 XTM14-14.50
14,60 0.5748 - XTP14-14.60 XTK14-14.60 XTN14-14.60 XTM14-14.60
14,68 0.5780 37/64 XTP14-14.68 XTK14-14.68 XTN14-14.68 XTM14-14.68
14,80 0.5827 - XTP14-14.80 XTK14-14.80 XTN14-14.80 XTM14-14.80
14,90 0.5866 - XTP14-14.90 XTK14-14.90 XTN14-14.90 XTM14-14.90
VPE 1 Stiick.
. A20: 68-83 A20: 6-9 Nicht angezeigte GroRen sind auf Anfrage erhaltlich.
% \ — Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:
i in J Metrisch: | 13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XTP13-13.16 verwenden
E A e = ‘Qj Zoll: 0.5180", Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XTP13-13.16 verwenden
A20: 24 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com



https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP14-14.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK14-14.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN14-14.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM14-14.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP14-14.10
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https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN14-14.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM14-14.50
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https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN14-14.68
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM14-14.68
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP14-14.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK14-14.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN14-14.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM14-14.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP14-14.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK14-14.90
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BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen H

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsatzhalter
Serie 14 | Durchmesserbereich: 14,00 mm - 14,99 mm (0.5512” - 0.5905")

A
Ly
=
L
4 2
T
3 (@]
m
\ Ly 1
L3 \
Korper Schaft B
Nute Linge L, Ly L3 L L, D, Fliche Artikel- Nr. =
3xD 44,8 72,2 74,9 122,2 50,0 20,0 JA HXT0314S-20FM é
3xD 44,8 72,2 74,9 122,2 50,0 20,0 NEIN HXT0314S-20CM =)
5xD 75,0 102,4 104,9 152,4 50,0 20,0 JA HXT0514S-20FM S
5xD 75,0 102,4 104,9 152,4 50,0 20,0 NEIN HXT0514S-20CM <
o Gerade 7xD 104,8 132,2 134,8 182,2 50,0 20,0 JA HXT0714S-20FM
- 7xD 104,8 132,2 134,8 182,2 50,0 20,0 NEIN HXT0714S-20CM
10xD 149,9 177,4 179,8 227,4 50,0 20,0 JA
10xD 149,9 177,4 179,8 227,4 50,0 20,0 NEIN
12xD 180,0 207,2 209,8 257,2 50,0 20,0 JA
12xD 180,0 207,2 209,8 257,2 50,0 20,0 NEIN C
3xD 1-49/64 2-27/32 2-61/64 4-7/8 2-1/32 3/4 JA HXT0314S-075F
3xD 1-49/64 2-27/32 2-61/64 4-7/8 2-1/32 3/4 NEIN HXT0314S-075C 5
5xD 2-61/64 4-1/32 4-1/8 6-1/16 2-1/32 3/4 JA HXT0514S-075F )
5xD 2-61/64 4-1/32 4-1/8 6-1/16 2-1/32 3/4 NEIN HXT0514S-075C o
o Gerade 7xD 4-1/8 5-13/64 5-5/16 7-15/64 2-1/32 3/4 JA HXT0714S-075F
e 7xD 4-1/8 5-13/64 5-5/16 7-15/64 2-1/32 3/4 NEIN HXT0714S-075C
10xD 5-29/32 6-63/64 7-5/64 9-1/64 2-1/32 3/4 JA
10xD 5-29/32 6-63/64 7-5/64 9-1/64 2-1/32 3/4 NEIN
12xD 7-3/32 8-5/32 8-1/4 10-3/16 2-1/32 3/4 JA
12xD 7-3/32 8-5/32 8-1/4 10-3/16 2-1/32 3/4 NEIN
D
=
L
o
L
jur}
)
(@)
o
E
=
w
(%]
:<g
o
[N
w
(a)]
=
Zubehor =
L
O
———
(D - s )
ﬂjm Sicherungsschrauben Schraubendreher mit Ersatzeinsatz fiir Zuldssiges
Senkschraube mit Nylon Schraubendreher vorgewihltem Drehmoment Schraubendreher Anziehdrehmoment*
7247-1P7-1 7247N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 0,84 Nm (7.4 in-Ibs) X
*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der endgtiltigen Streckgrenze. w
O
-]
N
Siehe Geschwindigkeits- und Vorschubtabelle fiir die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiibe. Siehe Seite A20: 86 fiir é
Tieflochbohrrichtlinien zu diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Fiir @ = Metrisch (mm) L
fachspezifische Unterstiitzung bei lhren Anwendungen stehen unsere Technischen Berater gerne zur Verfugung. O = zoll(in) 5
VPE Schrauben 10 Stiick g
P
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L BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen
GEN3SYS®XT Bohreinsatze
Serie 14 | Durchmesserbereich: 14,00 mm - 14,99 mm (0.5512" - 0.5905")
A
D, %\
=2
Ll
oc
I
(@) 140°
[a)
B
Bohreinsatz p r\ p ]r\ p ]r\ p Ir\
- G )ls @ls o)ls
(NN]
E Standard Niedriger Spanwinkel Gusseisen Edelstahl
% Material D; mm D, inch Bruchwert Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
g 14,00 0.5512 - 7C114pP-14 7C114P-14LR - -
< K35 14,29 0.5625 9/16 7C114P-0018 7C114P-0018LR - -
(c1) 14,50 0.5709 - 7C114P-14.5 7C114P-14.5LR - -
14,68 0.5781 37/64 7C114pP-.578 7C114P-.578LR - -
14,80 0.5827 - 7C114P-14.8 7C114P-14.8LR - =
14,00 0.5512 - 7C214pP-14 7C214P-14LR 7C214P-14CI 7C214P-14AS
K20 14,29 0.5625 9/16 7C214pP-0018 7C214P-0018LR 7C214P-0018CI 7C214P-0018AS
C (c2) 14,50 0.5709 - 7C214P-14.5 7C214P-14.5LR 7C214pP-14.5CI 7C214P-14.5AS
14,68 0.5781 37/64 7C214pP-.578 7C214P-.578LR 7C214pP-.578CI 7C214P-.578AS
14,80 0.5827 - 7C214P-14.8 7C214P-14.8LR 7C214P-14.8CI 7C214P-14.8AS
= VPE 1 Stiick
3]
w
o
D
=
(VW]
o
(NN]
|
)
@]
o
E
=
Ll
)
<g
o
[N
w
(&)
=
=
(NN]
©
X
(VN]
O]
o
§ . A20: 68-83 A20: 6-9 Nicht angezeigte GroRen sind auf Anfrage erhaltlich.
E & \ — Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:
= i | @J Metrisch: | 13,20 mm, Serie 13, C2 = Artikel-Nr. 7C213P-13.20 verwenden
5 =Y S e = “ Zoll: 0.5200", Serie 13, C2 = Artikel-Nr.. 7C213P-.5200 verwenden
a =
=
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BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen H

GEN3SYS® Bohreinsatzhalter
Serie 14 | Durchmesserbereich: 14,00 mm - 14,99 mm (0.5512" - 0.5905")

(o .
Ly
Ly ‘ Ly z
o
I
f (@]
D, ‘ =
P, ‘ \ L \
\ L3 \
Gerade- und Spiralformig
Korper Schaft B
Nute Linge L, i s i Ly D, P, Fliche Artikel- Nr. =
Gerade 3xD 44,8 72,2 74,9 122,2 50,0 20,0 1/8* JA 60314S-20FM i
ﬁ 5xD 75,0 102,4 104,9 152,4 50,0 20,0 1/8* JA 60514S-20FM DQ:
7xD 104,8 132,2 134,8 182,2 50,0 20,0 1/8* JA 60714S-20FM S
Extra Kurz 17,5 44,5 47,2 94,5 50,0 20,0 1/8* JA 60114H-20FM <
@ 3xD 44,8 72,2 74,9 122,2 50,0 20,0 1/8* JA 60314H-20FM
Spiralférmig 3xD 44,8 72,2 74,9 122,2 50,0 20,0 1/8* NEIN 60314H-20CM
§§3 5xD 75,0 102,4 104,9 152,4 50,0 20,0 1/8* JA 60514H-20FM
= 5xD 75,0 102,4 104,9 152,4 50,0 20,0 1/8* NEIN 60514H-20CM
7xD 104,8 132,2 134,8 182,2 50,0 20,0 1/8* JA 60714H-20FM
7xD 104,8 132,2 134,8 182,2 50,0 20,0 1/8* NEIN 60714H-20CM C
Gerade 3xD 1-49/64 | 2-27/32 2-61/64 4-7/8 2-1/32 3/4 1/8 JA 60314S-075F
——— 5xD 2-61/64 4-1/32 4-1/8 6-1/16 2-1/32 3/4 1/8 JA 60514S-075F z
7xD 4-1/8 5-13/64 5-5/16 7-15/64 2-1/32 3/4 1/8 JA 60714S-075F oM
Extra Kurz 11/16 1-3/4 1-55/64 3-25/32 2-1/32 3/4 1/8 JA 60114H-075F E
o 3xD 1-49/64 2-27/32 2-61/64 4-7/8 2-1/32 3/4 1/8 JA 60314H-075F
Spiralférmig 3xD 1-49/64 | 2-27/32 | 2-61/64 4-7/8 2-1/32 3/4 1/8 NEIN 60314H-075C
§§3 5xD 2-61/64 4-1/32 4-1/8 6-1/16 2-1/32 3/4 1/8 JA 60514H-075F
= 5xD 2-61/64 4-1/32 4-1/8 6-1/16 2-1/32 3/4 1/8 NEIN 60514H-075C
7xD 4-1/8 5-13/64 5-5/16 7-15/64 2-1/32 3/4 1/8 JA 60714H-075F
7xD 4-1/8 5-13/64 5-5/16 7-15/64 2-1/32 3/4 1/8 NEIN 60714H-075C
*Gewinde BSP und ISO 7-1 D
:
Ly =
o
R L
4 o
)
D, 2
Bohrer / Senker
Stufe Koérper Schaft "
A@ E
Ds fi L, fir, fig Ly Ly D, Artikel- Nr. Senk-WSP _
@ ‘ 26,7 21,0 26,8 44,6 47,2 94,6 50,0 20,0 60114C45-20FM TCMT-110204 %
<L
@] 1362 | s3/6a | 13/64 | 1-3/4 | 1-55/64 | 3-25/32 | 2-1/32 | 3/4 | 60114C45-075F | TCMT-110204 &
w
(a)]
=
Zubehor =
L
O
———
() - s )
ﬂjm Sicherungsschrauben Schraubendreher mit Ersatzeinsatz fiir Zuldssiges
Senkschraube mit Nylon Schraubendreher vorgewihltem Drehmoment Schraubendreher Anziehdrehmoment*
7247-1P7-1 7247N-1P7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 0,84 Nm (7.4 in-lbs) X
*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der endgtiltigen Streckgrenze. w
O
-]
(VW)
N
o
@ = Metrisch (mm) |
VPE fiir Senk-WSP 10 Stlick | VPE Schrauben 10 Stiick O = Zoll(in) 5
L
[a)
=z
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BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsitze

Serie 15

| Durchmesserbereich: 15,00 mm - 15,99 mm (0.5906" - 0.6298")

140°

N

Bohreinsatz 7 5
dh dh | o | dh
Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.

15,00 0.5906 - XTP15-15.00 XTK15-15.00 XTN15-15.00 XTM15-15.00
15,08 0.5937 19/32 XTP15-15.08 XTK15-15.08 XTN15-15.08 XTM15-15.08
15,20 0.5984 - XTP15-15.20 XTK15-15.20 XTN15-15.20 XTM15-15.20
15,30 0.6024 - XTP15-15.30 XTK15-15.30 XTN15-15.30 XTM15-15.30
15,40 0.6063 - XTP15-15.40 XTK15-15.40 XTN15-15.40 XTM15-15.40
15,48 0.6094 39/64 XTP15-15.48 XTK15-15.48 XTN15-15.48 XTM15-15.48
15,50 0.6102 - XTP15-15.50 XTK15-15.50 XTN15-15.50 XTM15-15.50
15,60 0.6142 - XTP15-15.60 XTK15-15.60 XTN15-15.60 XTM15-15.60
15,70 0.6181 - XTP15-15.70 XTK15-15.70 XTN15-15.70 XTM15-15.70
15,80 0.6220 - XTP15-15.80 XTK15-15.80 XTN15-15.80 XTM15-15.80
15,88 0.6252 5/8 XTP15-15.88 XTK15-15.88 XTN15-15.88 XTM15-15.88

VPE 1 Stuick

. A20: 68-83 A20: 6-9 Nicht angezeigte GroRen sind auf Anfrage erhaltlich.

% \ — Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

i in J Metrisch: | 13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XTP13-13.16 verwenden

E A e = ‘Qj Zoll: 0.5180", Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XTP13-13.16 verwenden
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https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN15-15.48
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM15-15.48
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP15-15.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK15-15.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN15-15.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM15-15.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP15-15.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK15-15.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN15-15.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM15-15.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP15-15.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK15-15.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN15-15.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM15-15.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP15-15.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK15-15.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN15-15.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM15-15.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP15-15.88
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK15-15.88
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN15-15.88
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM15-15.88

BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen ﬂ

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsatzhalter
Serie 15 | Durchmesserbereich: 15,00 mm - 15,99 mm (0.5906" - 0.6298")

A
Ly
L7 | L4 I.IZ.I
o
T
1 o
D, Qo
L -
‘ \ Ly 1
\ L3
Korper Schaft B
Nute Lénge L, Ly fig i fi; D, Fliche Artikel- Nr. =
3xD 48,0 75,0 77,5 125,0 50,0 20,0 JA HXT0315S-20FM E
3xD 48,0 75,0 77,5 125,0 50,0 20,0 NEIN HXT0315S-20CM g
5xD 79,8 106,8 109,5 156,8 50,0 20,0 JA HXT05155-20FM S
5xD 79,8 106,8 109,5 156,8 50,0 20,0 NEIN HXT0515S5-20CM <
© Gerade 7xD 111,9 138,9 141,5 188,9 50,0 20,0 JA HXT07155-20FM
E— 7xD 111,9 138,9 141,5 188,9 50,0 20,0 NEIN HXT0715S5-20CM
10xD 159,9 186,9 189,5 236,9 50,0 20,0 JA 1
10xD 159,9 186,9 189,5 236,9 50,0 20,0 NEIN
12xD 192,0 219,0 221,6 269,0 50,0 20,0 JA
12xD 192,0 219,0 221,6 269,0 50,0 20,0 NEIN C
3xD 1-57/64 2-61/64 3-3/64 4-63/64 2-1/32 3/4 JA HXT03155-075F
3xD 1-57/64 2-61/64 3-3/64 4-63/64 2-1/32 3/4 NEIN HXT0315S5-075C b
5xD 3-9/64 4-13/64 4-5/16 6-15/64 2-1/32 3/4 JA HXT0515S-075F E
5xD 3-9/64 4-13/64 4-5/16 6-15/64 2-1/32 3/4 NEIN HXT0515S5-075C E
o Gerade 7xD 4-13/32 5-15/32 5-37/64 7-1/2 2-1/32 3/4 JA HXT07155-075F
e 7xD 4-13/32 5-15/32 5-37/64 7-1/2 2-1/32 3/4 NEIN HXT0715S5-075C
10xD 6-19/64 7-23/64 7-29/64 9-25/64 2-1/32 3/4 JA 1
10xD 6-19/64 7-23/64 7-29/64 9-25/64 2-1/32 3/4 NEIN
12xD 7-9/16 8-39/64 8-23/32 10-41/64 2-1/32 3/4 JA
12xD 7-9/16 8-39/64 8-21/32 10-41/64 2-1/32 3/4 NEIN
D
=
L
o
L
|
)
(@)
o
E
=
w
(%]
:<g
o
[N
w
(a)]
=
Zubehor =
L
()
———
() - s )
ﬂjm Sicherungsschrauben Schraubendreher mit Ersatzeinsatz fiir Zuldssiges
Senkschraube mit Nylon Schraubendreher vorgewahltem Drehmoment Schraubendreher Anziehdrehmoment*
7247-1P7-1 7247N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 0,84 Nm (7.4 in-Ibs) X
*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der endgultigen Streckgrenze. m
O
-]
N
Siehe Geschwindigkeits- und Vorschubtabelle fiir die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiibe. Siehe Seite A20: 86 fiir é
Tieflochbohrrichtlinien zu diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Fiir @ = Metrisch (mm) L
fachspezifische Unterstiitzung bei Ihren Anwendungen stehen unsere Technischen Berater gerne zur Verfligung. O = zoll(in) 5
VPE Schrauben 10 Stiick g
P
www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com A20: 29 8


https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0315S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0315S-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0515S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0515S-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0715S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0715S-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1015S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1015S-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1215S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1215S-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0315S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0315S-075C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0515S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0515S-075C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0715S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0715S-075C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1015S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1015S-075C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1215S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1215S-075C
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BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen

GEN3SYS®XT Bohreinsdtze

Serie 15 | Durchmesserbereich: 15,00 mm - 15,99 mm (0.5906" - 0.6298")
Bohreinsatz 7 IE 7 ﬁa\ ,‘,‘5 ‘ﬂﬁ
)18 (Ol (@]e) (@))is]
Standard Niedriger Spanwinkel Gusseisen Edelstahl
Material D; mm D; inch Bruchwert Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
15,00 0.5906 - 7C115P-15 7C115P-15LR - -
15,08 0.5938 19/32 7C115P-0019 7C115P-0019LR - -
15,25 0.6004 - 7C115P-15.25 7C115P-15.25LR - -
(Kg’ls) 15,48 0.6094 39/64 7C115P-.609 7C115P-.609LR - -
15,50 0.6103 - 7C115P-15.5 7C115P-15.5LR - -
15,70 0.6181 - 7C115P-.618 7C115P-.618LR - -
15,88 0.6250 5/8 7C115P-0020 7C115P-0020LR — —
15,00 0.5906 - 7C215P-15 7C215P-15LR 7C215P-15CI 7C215P-15AS
15,08 0.5938 19/32 7C215P-0019 7C215P-0019LR 7C215P-0019CI 7C215P-0019AS
15,25 0.6004 - 7C215P-15.25 7C215P-15.25LR 7C215P-15.25CI 7C215P-15.25AS
(KCZZO) 15,48 0.6094 39/64 7C215P-.609 7C215P-.609LR 7C215P-.609CI 7C215P-.609AS
15,50 0.6103 - 7C215P-15.5 7C215P-15.5LR 7C215P-15.5CI 7C215P-15.5AS
15,70 0.6181 - 7C215P-.618 7C215P-.618LR 7C215P-.618CI 7C215P-.618AS
15,88 0.6250 5/8 7C215P-0020 7C215P-0020LR 7C215P-0020CI 7C215P-0020AS
VPE 1 Stiick
. A20: 68 -83 A20: 6-9 Nicht angezeigte GréRen sind auf Anfrage erhaltlich.
% \ — Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:
i in J Metrisch: | 13,20 mm, Serie 13, C2 = Artikel-Nr. 7C213P-13.20 verwenden
E —r ‘Qj Zoll: 0.5200", Serie 13, C2 = Artikel-Nr.. 7C213P-.5200 verwenden
A20: 30 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com



https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C115P-15
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C115P-15LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C115P-0019
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C115P-0019LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C115P-15.25
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C115P-.609
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C115P-.609LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C115P-15.5
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C115P-15.5LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C115P-.618
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C115P-0020
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C115P-0020LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C215P-15
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C215P-15LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C215P-15CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C215P-15AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C215P-0019
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C215P-0019CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C215P-0019AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C215P-15.25
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C215P-15.25LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C215P-15.25CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C215P-15.25AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C215P-.609
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C215P-.609CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C215P-.609AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C215P-15.5
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C215P-15.5CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C215P-15.5AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C215P-.618
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C215P-.618CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C215P-.618AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C215P-0020
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C215P-0020LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C215P-0020CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C215P-0020AS

BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen H

GEN3SYS® Bohreinsatzhalter
Serie 15 | Durchmesserbereich: 15,00 mm - 15,99 mm (0.5906" - 0.6298")

.
Ly
|
Ly Ly e
o
I
} o
D, £ =
Py ‘ I Ly |
\ L3 |
Gerade- und Spiralformig
Korper Schaft B
Nute Linge L Ly Ls Ly Ly D, P Fliche Artikel- Nr. =
Gerade 3xD 48,0 75,0 77,5 125,0 50,0 20,0 1/8* JA 603155-20FM é
§3 5xD 79,8 106,8 109,5 156,8 50,0 20,0 1/8* JA 605155-20FM [a)
7xD 111,9 138,9 141,5 188,9 50,0 20,0 1/8* JA 60715S-20FM S
Extra Kurz 17,5 44,5 46,8 94,5 50,0 20,0 1/8* JA 60115H-20FM <
@ 3xD 48,0 75,0 77,5 125,0 50,0 20,0 1/8* JA 60315H-20FM
Spiralférmig 3xD 48,0 75,0 77,5 125,0 50,0 20,0 1/8* NEIN 60315H-20CM
§§3 5xD 79,8 106,8 109,5 156,8 50,0 20,0 1/8* JA 60515H-20FM
5xD 79,8 106,8 109,5 156,8 50,0 20,0 1/8* NEIN 60515H-20CM
7xD 111,9 138,9 141,5 188,9 50,0 20,0 1/8* JA 60715H-20FM C
7xD 111,9 138,9 141,5 188,9 50,0 20,0 1/8* NEIN 60715H-20CM
Gerade 3xD 1-57/64 2-61/64 3-3/64 4-63/64 2-1/32 3/4 1/8 JA 60315S-075F
§3 5xD 3-9/64 4-13/64 4-5/16 6-15/64 2-1/32 3/4 1/8 JA 60515S-075F E
7xD 4-13/32 5-15/32 5-37/64 7-1/2 2-1/32 3/4 1/8 JA 60715S-075F [2a)
Extra Kurz 11/16 1-3/4 1-27/32 3-25/32 2-1/32 3/4 1/8 JA 60115H-075F E
o 3xD 1-57/64 2-61/64 3-3/64 4-63/64 2-1/32 3/4 1/8 JA 60315H-075F
Spiralférmig 3xD 1-57/64 | 2-61/64 3-3/64 | 4-63/64 2-1/32 3/4 1/8 NEIN 60315H-075C
§§3 5xD 3-9/64 4-13/64 4-5/16 6-15/64 2-1/32 3/4 1/8 JA 60515H-075F
5xD 3-9/64 4-13/64 4-5/16 6-15/64 2-1/32 3/4 1/8 NEIN 60515H-075C
7xD 4-13/32 5-15/32 5-37/64 7-1/2 2-1/32 3/4 1/8 JA 60715H-075F
7xD 4-13/32 5-15/32 5-37/64 7-1/2 2-1/32 3/4 1/8 NEIN 60715H-075C
*Gewinde BSP und I1SO 7-1 D
Ly
L7 =
L
‘T’ o
f E
-
D, Ds o)
L oc
Bohrer / Senker
Stufe Kérper Schaft A
L9\ E
Ds Ls Ly Ly L3 Ly L, D, Artikel- Nr. Senk-WSP
@ ‘ 27,0 22,5 26,9 44,3 46,8 94,3 50,0 20,0 60115C45-20FM TCMT-110204 E
V)
@] 1116 | s7ea | 11/16 | 147/64 | 1-27/32 | 3-49/64 | 2-1/32 | 3/4 | 60115€45-075F |  TCMT-110204 =
o,
[a)
=
Zubehor =
L
()
———
() - s )
ﬂjm Sicherungsschrauben Schraubendreher mit Ersatzeinsatz fiir Zuldssiges
Senkschraube mit Nylon Schraubendreher vorgewahltem Drehmoment Schraubendreher Anziehdrehmoment*
7247-1P7-1 7247N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 0,84 Nm (7.4 in-Ibs) X
*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der endgtiltigen Streckgrenze. w
O
-’
(VW)
N
o
@ = Metrisch (mm) |
VPE fiir Senk-WSP 10 Stlick | VPE Schrauben 10 Stiick O = Zoll(in) 5
a
=
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https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60315S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60515S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60715S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60115H-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60315H-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60315H-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60515H-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60515H-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60715H-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60715H-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60315S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60515S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60715S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60115H-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60315H-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60315H-075C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60515H-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60515H-075C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60715H-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60715H-075C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60115C45-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TCMT-110204
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60115C45-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TCMT-110204
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BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsitze

Serie 16 | Durchmesserbereich: 16,00 mm - 16,99 mm (0.6299" - 0.6692")

140°

[6//5]
Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.

16,00 0.6299 - XTP16-16.00 XTK16-16.00 XTN16-16.00 XTM16-16.00
16,08 0.6331 - XTP16-16.08 XTK16-16.08 XTN16-16.08 XTM16-16.08
16,20 0.6378 - XTP16-16.20 XTK16-16.20 XTN16-16.20 XTM16-16.20
16,27 0.6406 41/64 XTP16-16.27 XTK16-16.27 XTN16-16.27 XTM16-16.27
16,40 0.6457 - XTP16-16.40 XTK16-16.40 XTN16-16.40 XTM16-16.40
16,50 0.6496 - XTP16-16.50 XTK16-16.50 XTN16-16.50 XTM16-16.50
16,60 0.6535 - XTP16-16.60 XTK16-16.60 XTN16-16.60 XTM16-16.60
16,67 0.6563 21/32 XTP16-16.67 XTK16-16.67 XTN16-16.67 XTM16-16.67
16,80 0.6614 - XTP16-16.80 XTK16-16.80 XTN16-16.80 XTM16-16.80
16,90 0.6654 - XTP16-16.90 XTK16-16.90 XTN16-16.90 XTM16-16.90

VPE 1 Stuick.

. A20: 68-83 A20: 6-9 Nicht angezeigte GroRen sind auf Anfrage erhaltlich.

% \ — Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

i in J Metrisch: | 13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XTP13-13.16 verwenden

E A e = ‘Qj Zoll: 0.5180", Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XTP13-13.16 verwenden

A20: 32 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com



https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP16-16.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK16-16.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN16-16.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM16-16.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP16-16.08
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK16-16.08
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN16-16.08
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM16-16.08
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP16-16.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK16-16.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN16-16.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM16-16.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP16-16.27
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK16-16.27
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN16-16.27
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM16-16.27
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP16-16.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK16-16.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN16-16.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM16-16.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP16-16.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK16-16.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN16-16.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM16-16.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP16-16.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK16-16.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN16-16.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM16-16.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP16-16.67
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK16-16.67
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN16-16.67
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM16-16.67
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP16-16.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK16-16.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN16-16.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM16-16.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP16-16.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK16-16.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN16-16.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM16-16.90

BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsatzhalter

Serie 16 |

Durchmesserbereich: 16,00 mm - 16,99 mm (0.6299" - 0.6692")

Ly
L7 ‘ L4
D,
L -
‘ \ L 1
\ L3 \
Korper Schaft
Nute Lange L, Ly L3 Ly Ly D, Flache Artikel- Nr.
3xD 50,8 81,3 84,2 131,3 50,0 20,0 JA HXT0316S-20FM
3xD 50,8 81,3 84,2 131,3 50,0 20,0 NEIN HXT0316S-20CM
5xD 85,0 115,1 118,2 165,1 50,0 20,0 JA HXT0516S-20FM
5xD 85,0 115,1 118,2 165,1 50,0 20,0 NEIN HXT0516S-20CM
o Gerade 7xD 119,0 149,2 152,0 199,2 50,0 20,0 JA HXT0716S-20FM
—— 7xD 119,0 149,2 152,0 199,2 50,0 20,0 NEIN HXT0716S-20CM
10xD 169,9 200,0 203,2 250,0 50,0 20,0 JA
10xD 169,9 200,0 203,2 250,0 50,0 20,0 NEIN
12xD 204,0 234,3 237,2 284,3 50,0 20,0 JA
12xD 204,0 234,3 237,2 284,3 50,0 20,0 NEIN
3xD 2 3-13/64 3-5/16 5-15/64 2-1/32 3/4 JA HXT0316S-075F
3xD 2 3-13/64 3-5/16 5-15/64 2-1/32 3/4 NEIN HXT0316S-075C
5xD 3-11/32 4-17/32 4-21/32 6-9/16 2-1/32 3/4 JA HXT0516S-075F
5xD 3-11/32 4-17/32 4-21/32 6-9/16 2-1/32 3/4 NEIN HXT0516S-075C
Py Gerade 7xD 4-11/16 5-7/8 5-63/64 7-29/32 2-1/32 3/4 JA HXT0716S-075F
. 7xD 4-11/16 5-7/8 5-63/64 7-29/32 2-1/32 3/4 NEIN HXT0716S-075C
10xD 6-11/16 7-7/8 8 9-29/32 2-1/32 3/4 JA
10xD 6-11/16 7-7/8 8 9-29/32 2-1/32 3/4 NEIN
12xD 8-1/32 9-7/32 9-21/64 11-1/4 2-1/32 3/4 JA
12xD 8-1/32 9-7/32 9-21/64 11-1/4 2-1/32 3/4 NEIN
Zubehor
——
(D - s )
ﬂjm Sicherungsschrauben Schraubendreher mit Ersatzeinsatz fiir Zuldssiges
Senkschraube mit Nylon Schraubendreher vorgewahltem Drehmoment Schraubendreher Anziehdrehmoment*
72556-1P8-1 72556N-1P8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 1,75 Nm (15.5 in-Ibs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der endgultigen Streckgrenze.

Siehe Geschwindigkeits- und Vorschubtabelle fiir die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiibe. Siehe Seite A20: 86 fiir
Tieflochbohrrichtlinien zu diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Fiir
fachspezifische Unterstiitzung bei lhren Anwendungen stehen unsere Technischen Berater gerne zur Verfugung.

www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com

@ = Metrisch (mm)
O = zoll(in)
VPE Schrauben 10 Stiick
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https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0316S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0316S-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0516S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0516S-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0716S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0716S-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1016S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1016S-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1216S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1216S-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0316S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0316S-075C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0516S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0516S-075C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0716S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0716S-075C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1016S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1016S-075C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1216S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1216S-075C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=72556-IP8-1
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=72556N-IP8-1
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-8
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-8TL
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-8B
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BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen

GEN3SYS®XT Bohreinsatze

Serie 16 |

Durchmesserbereich: 16,00 mm - 16,99 mm (0.6299" - 0.6692")

Bohreinsatz 7 ~ 7 ™ 7 ™ 7 ™~
ok &)ls &)ls slls
Standard Niedriger Spanwinkel Gusseisen Edelstahl
Material Dy mm D, inch Bruchwert Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
16,00 0.6299 - 7C116P-16 7C116P-16LR - -
16,08 0.6331 - 7C116P-16.08 7C116P-16.08LR - -
:(CE’, 15) 16,27 0.6406 41/64 7C116P-.640 7C116P-.640LR - -
16,50 0.6496 - 7C116P-16.5 7C116P-16.5LR - -
16,67 0.6563 21/32 7C116P-0021 7C116P-0021LR - -
16,00 0.6299 - 7C216P-16 7C216P-16LR 7C216P-16CI 7C216P-16AS
16,08 0.6331 - 7C216P-16.08 7C216P-16.08LR 7C216P-16.08CI 7C216P-16.08AS
:(CZZC; 16,27 0.6406 41/64 7C216P-.640 7C216P-.640LR 7C216P-.640CI 7C216P-.640AS
16,50 0.6496 - 7C216P-16.5 7C216P-16.5LR 7C216P-16.5CI 7C216P-16.5AS
16,67 0.6563 21/32 7C216P-0021 7C216P-0021LR 7C216P-0021CI 7C216P-0021AS
VPE 1 Stiick
. A20: 68-83 A20: 6-9 Nicht angezeigte GroRen sind auf Anfrage erhaltlich.
% \ — Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:
i in J Metrisch: | 13,20 mm, Serie 13, C2 = Artikel-Nr. 7C213P-13.20 verwenden
E A e = ‘Qj Zoll: 0.5200", Serie 13, C2 = Artikel-Nr.. 7C213P-.5200 verwenden
A20: 34 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com



https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C116P-16
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C116P-16LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C116P-16.08
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C116P-16.08LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C116P-.640
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C116P-.640LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C116P-16.5
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C116P-16.5LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C116P-0021
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C116P-0021LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C216P-16
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C216P-16LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C216P-16CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C216P-16AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C216P-16.08
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C216P-16.08CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C216P-16.08AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C216P-.640
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C216P-.640LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C216P-.640CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C216P-.640AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C216P-16.5
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C216P-16.5LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C216P-16.5CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C216P-16.5AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C216P-0021
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C216P-0021LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C216P-0021CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C216P-0021AS

BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen H

GEN3SYS® Bohreinsatzhalter
Serie 16 | Durchmesserbereich: 16,00 mm - 16,99 mm (0.6299" - 0.6692")

:
Ly
Ly i Ly =
o
I
* ~ -
D, £
- P, ‘ \ Ly !
\ L3 |
Gerade- und Spiralformig
Korper Schaft B
Nute Linge i i B i i D, P, Fliche Artikel- Nr. o
Gerade 3xD 50,8 81,3 84,2 131,3 50,0 20,0 1/8* YES 603165-20FM i
gg 5xD 85,0 115,1 118,2 165,1 50,0 20,0 1/8* YES 60516S-20FM DQ:
7xD 119,0 149,2 152,0 199,2 50,0 20,0 1/8* YES 60716S-20FM S
Extra Kurz 21,0 50,8 53,7 100,8 50,0 20,0 1/8* YES 60116H-20FM <
@ 3xD 50,8 81,3 84,2 131,3 50,0 20,0 1/8* YES 60316H-20FM
Spiralférmig 3xD 50,8 81,3 84,2 131,3 50,0 20,0 1/8* NO 60316H-20CM
§§S 5xD 85,0 115,1 118,2 165,1 50,0 20,0 1/8* YES 60516H-20FM
5xD 85,0 115,1 118,2 165,1 50,0 20,0 1/8* NO 60516H-20CM
7xD 119,0 149,2 152,0 199,2 50,0 20,0 1/8* YES 60716H-20FM
7xD 119,0 149,2 152,0 199,2 50,0 20,0 1/8* NO 60716H-20CM C
Gerade 3xD 2 3-13/64 3-5/16 5-15/64 2-1/32 3/4 1/8 YES 60316S-075F
gg 5xD 3-11/32 4-17/32 4-21/32 6-9/16 2-1/32 3/4 1/8 YES 60516S-075F E
7xD 4-11/16 5-7/8 5-63/64 7-29/32 2-1/32 3/4 1/8 YES 60716S-075F oM
Extra Kurz 13/16 2 2-7/64 4-1/32 2-1/32 3/4 1/8 YES 60116H-075F wz
o 3xD 2 3-13/64 3-5/16 5-15/64 2-1/32 3/4 1/8 YES 60316H-075F
Spiralférmig 3xD 2 3-13/64 3-5/16 5-15/64 2-1/32 3/4 1/8 NO 60316H-075C
§§3 5xD 3-11/32 4-17/32 4-21/32 6-9/16 2-1/32 3/4 1/8 YES 60516H-075F
5xD 3-11/32 4-17/32 4-21/32 6-9/16 2-1/32 3/4 1/8 NO 60516H-075C
7xD 4-11/16 5-7/8 5-63/64 7-29/32 2-1/32 3/4 1/8 YES 60716H-075F
7xD 4-11/16 5-7/8 5-63/64 7-29/32 2-1/32 3/4 1/8 NO 60716H-075C
*Gewinde BSP und ISO 7-1 D
Ly
L7 i Ly =
L
o
L
f — =
DZ \_7— DS 6‘
& ° J o
] J s =—
SR
L3
Bohrer / Senker
Stufe Koérper Schaft "
.
Ds Ls Ly Ly L3 Ly Ly D, Artikel- Nr. Senk-WSP
@ ‘ 27,0 24,0 33,1 50,8 53,7 100,8 50,0 20,0 60116C45-20FM TCMT-110204 E
(%]
O] 1116 | ei6a | 11964 | 2 | 27/64 | 41/32 | 2:1/32 | 3/4 | 60116C45-075F |  TCMT-110204 <
o,
[a)
=
Zubehor =
L
()
———
() - s )
ﬂjm Sicherungsschrauben Schraubendreher mit Ersatzeinsatz fiir Zuldssiges
Senkschraube mit Nylon Schraubendreher vorgewihltem Drehmoment Schraubendreher Anziehdrehmoment*
72556-1P8-1 72556N-1P8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 1,75 Nm (15.5 in-Ibs) X
*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der endgtiltigen Streckgrenze. w
O
-’
(VW)
N
o
@ = Metrisch (mm) |
VPE fiir Senk-WSP 10 Stlick | VPE Schrauben 10 Stiick O = Zoll(in) 5
L
()]
P
www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com A20: 35 8


https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60316S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60516S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60716S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60116H-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60316H-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60316H-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60516H-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60516H-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60716H-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60716H-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60316S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60516S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60716S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60116H-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60316H-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60316H-075C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60516H-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60516H-075C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60716H-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60716H-075C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60116C45-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TCMT-110204
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60116C45-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TCMT-110204
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=72556-IP8-1
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=72556N-IP8-1
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-8
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-8TL
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-8B
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BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsitze

Serie 17 | Durchmesserbereich: 17,00 mm - 17,99 mm (0.6299" - 0.6692")

140°

N

| ah | )| e
(e}isY
Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.

17,00 0.6693 - XTP17-17.00 XTK17-17.00 XTN17-17.00 XTM17-17.00
17,07 0.6720 43/64 XTP17-17.07 XTK17-17.07 XTN17-17.07 XTM17-17.07
17,10 0.6732 - XTP17-17.10 XTK17-17.10 XTN17-17.10 XTM17-17.10
17,20 0.6772 - XTP17-17.20 XTK17-17.20 XTN17-17.20 XTM17-17.20
17,30 0.6811 - XTP17-17.30 XTK17-17.30 XTN17-17.30 XTM17-17.30
17,40 0.6850 - XTP17-17.40 XTK17-17.40 XTN17-17.40 XTM17-17.40
17,46 0.6874 11/16 XTP17-17.46 XTK17-17.46 XTN17-17.46 XTM17-17.46
17,50 0.6890 - XTP17-17.50 XTK17-17.50 XTN17-17.50 XTM17-17.50
17,60 0.6929 - XTP17-17.60 XTK17-17.60 XTN17-17.60 XTM17-17.60
17,70 0.6969 - XTP17-17.70 XTK17-17.70 XTN17-17.70 XTM17-17.70
17,80 0.7008 - XTP17-17.80 XTK17-17.80 XTN17-17.80 XTM17-17.80
17,86 0.7031 45/64 XTP17-17.86 XTK17-17.86 XTN17-17.86 XTM17-17.86
17,90 0.7047 - XTP17-17.90 XTK17-17.90 XTN17-17.90 XTM17-17.90

VPE 1 Stuick.

. A20: 68-83 A20: 6-9 Nicht angezeigte GroRen sind auf Anfrage erhaltlich.

% \ — Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

i in J Metrisch: | 13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XTP13-13.16 verwenden

E A e = ‘Qj Zoll: 0.5180", Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XTP13-13.16 verwenden

A20: 36 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com



https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP17-17.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK17-17.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN17-17.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM17-17.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP17-17.07
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK17-17.07
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN17-17.07
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM17-17.07
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP17-17.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK17-17.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN17-17.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM17-17.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP17-17.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK17-17.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN17-17.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM17-17.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP17-17.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK17-17.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN17-17.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM17-17.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP17-17.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK17-17.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN17-17.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM17-17.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP17-17.46
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK17-17.46
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN17-17.46
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM17-17.46
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP17-17.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK17-17.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN17-17.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM17-17.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP17-17.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK17-17.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN17-17.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM17-17.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP17-17.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK17-17.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN17-17.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM17-17.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP17-17.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK17-17.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN17-17.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM17-17.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP17-17.86
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK17-17.86
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN17-17.86
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM17-17.86
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP17-17.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK17-17.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN17-17.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM17-17.90

BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen 17

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsatzhalter
Serie 17 | Durchmesserbereich: 17,00 mm - 17,99 mm (0.6299" - 0.6692")

>

Ly

BOHREN

¥

‘ \ Ly 1
\ L3
Korper Schaft B
Nute Linge Ly fig Ls fla Ly D, Fliche Artikel- Nr. =
3xD 54,0 83,8 86,9 133,8 50,0 20,0 JA HXT0317S-20FM E
3xD 54,0 83,8 86,9 133,8 50,0 20,0 NEIN HXT0317S-20CM g
5xD 90,0 119,8 122,9 169,8 50,0 20,0 JA HXT0517S-20FM S
5xD 90,0 119,8 122,9 169,8 50,0 20,0 NEIN HXT0517S-20CM <
o© Gerade 7xD 125,8 156,0 158,9 206,0 50,0 20,0 JA HXT07175-20FM
e 7xD 125,8 156,0 158,9 206,0 50,0 20,0 NEIN HXT0717S-20CM
10xD 179,8 209,9 212,8 259,9 50,0 20,0 JA 1
10xD 179,8 209,9 212,8 259,9 50,0 20,0 NEIN
12xD 216,0 246,0 248,9 296,0 50,0 20,0 JA
12xD 216,0 246,0 248,9 296,0 50,0 20,0 NEIN C
3xD 2-1/8 3-19/64 3-27/64 5-21/64 2-1/32 3/4 JA HXT0317S-075F
3xD 2-1/8 3-19/64 3-27/64 5-21/64 2-1/32 3/4 NEIN HXT0317S-075C b
5xD 3-35/64 4-23/32 4-27/32 6-3/4 2-1/32 3/4 JA HXT0517S-075F E
5xD 3-35/64 4-23/32 4-27/32 6-3/4 2-1/32 3/4 NEIN HXT0517S-075C E
o Gerade 7xD 4-61/64 6-9/64 6-1/4 8-11/64 2-1/32 3/4 JA HXT0717S-075F
e 7xD 4-61/64 6-9/64 6-1/4 8-11/64 2-1/32 3/4 NEIN HXT0717S-075C
10xD 7-5/64 8-17/64 8-3/8 10-19/64 2-1/32 3/4 JA 1
10xD 7-5/64 8-17/64 8-3/8 10-19/64 2-1/32 3/4 NEIN
12xD 8-1/2 9-11/16 9-13/16 11-23/32 2-1/32 3/4 JA
12xD 8-1/2 9-11/16 9-13/16 11-23/32 2-1/32 3/4 NEIN
D
=
L
o
L
|
)
(@)
o
E
=
w
(%]
:<g
o
[N
w
(a)]
=
Zubehor =
L
()
———
(1 = )
ﬂjm Sicherungsschrauben Schraubendreher mit Ersatzeinsatz fiir Zuldssiges
Senkschraube mit Nylon Schraubendreher vorgewahltem Drehmoment Schraubendreher Anziehdrehmoment*
72556-1P8-1 72556N-1P8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 1,75 Nm (15.5 in-Ibs) X
*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der endgtiltigen Streckgrenze. w
O
-]
(VW)
N
Siehe Geschwindigkeits- und Vorschubtabelle fiir die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiibe. Siehe Seite A20: 86 fiir é
Tieflochbohrrichtlinien zu diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Fiir @ = Metrisch (mm) w
fachspezifische Unterstiitzung bei Ihren Anwendungen stehen unsere Technischen Berater gerne zur Verfligung. O = zoll(in) 5
VPE Schrauben 10 Stiick g
P
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https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0317S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0317S-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0517S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0517S-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0717S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0717S-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1017S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1017S-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1217S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1217S-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0317S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0317S-075C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0517S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0517S-075C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0717S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0717S-075C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1017S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1017S-075C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1217S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1217S-075C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=72556-IP8-1
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=72556N-IP8-1
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-8
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-8TL
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-8B
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BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen

GEN3SYS®XT Bohreinsdtze

Serie 17 | Durchmesserbereich: 17,00 mm - 17,99 mm (0.6299" - 0.6692")
D, %\
140°
Bohreinsatz ‘,‘5 "I’E p ,Ib\ ‘,‘E
(Ol (Gl (Gl (Gl
Standard Niedriger Spanwinkel Gusseisen Edelstahl
Material D; mm D; inch Bruchwert Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
17,00 0.6693 - 7C117pP-17 7C117P-17LR - -
17,07 0.6719 43/64 7C117P-.671 7C117P-.671LR - -
17,10 0.6732 - 7C117P-17.1 7C117P-17.1LR - -
:<C315) 17,20 0.6772 - 7C117P-17.2 7C117P-17.2LR - -
17,46 0.6875 11/16 7C117P-0022 7C117P-0022LR - -
17,50 0.6890 - 7C117P-17.5 7C117P-17.5LR - -
17,86 0.7031 45/64 7C117pP-.703 7C117P-.703LR - -
17,00 0.6693 - 7C217P-17 7C217P-17LR 7C217P-17CI 7C217P-17AS
17,07 0.6719 43/64 7C217P-.671 7C217P-.671LR 7C217P-.671CI 7C217P-.671AS
17,10 0.6732 - 7C217P-17.1 7C217P-17.1LR 7C217P-17.1CI 7C217P-17.1AS
:<sz0) 17,20 0.6772 - 7C217P-17.2 7C217P-17.2LR 7C217P-17.2CI 7C217P-17.2AS
17,46 0.6875 11/16 7C217P-0022 7C217P-0022LR 7C217P-0022CI 7C217P-0022AS
17,50 0.6890 - 7C217P-17.5 7C217P-17.5LR 7C217P-17.5CI 7C217P-17.5AS
17,86 0.7031 45/64 7C217P-.703 7C217P-.703LR 7C217P-.703CI 7C217P-.703AS
VPE 1 Stiick
. A20: 68 -83 A20: 6-9 Nicht angezeigte GréRen sind auf Anfrage erhaltlich.
% \ — Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:
i in J Metrisch: | 13,20 mm, Serie 13, C2 = Artikel-Nr. 7C213P-13.20 verwenden
E —r ‘Qj Zoll: 0.5200", Serie 13, C2 = Artikel-Nr.. 7C213P-.5200 verwenden
A20: 38 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com



https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C117P-17
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C117P-17LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C117P-.671
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C117P-17.1
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C117P-17.2
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C117P-17.2LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C117P-0022
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C117P-0022LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C117P-17.5
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C117P-17.5LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C117P-.703
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C117P-.703LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C217P-17
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C217P-17LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C217P-17CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C217P-17AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C217P-.671
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C217P-.671CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C217P-.671AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C217P-17.1
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C217P-17.1CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C217P-17.1AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C217P-17.2
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C217P-17.2CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C217P-17.2AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C217P-0022
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C217P-0022LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C217P-0022CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C217P-0022AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C217P-17.5
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C217P-17.5LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C217P-17.5CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C217P-17.5AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C217P-.703
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C217P-.703LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C217P-.703CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C217P-.703AS
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GEN3SYS® Bohreinsatzhalter
Serie 17 | Durchmesserbereich: 17,00 mm - 17,99 mm (0.6299" - 0.6692")

.

>

BOHREN

Gerade- und Spiralformig

Korper Schaft B
Nute Linge i i i (i i D, P, Fliche Artikel- Nr. o
Gerade 3xD 54,0 83,8 86,9 133,8 50,0 20,0 1/8* A 603175-20FM o
§3 5xD 90,0 119,8 122,9 169,8 50,0 20,0 1/8* JA 60517S-20FM OQ:
7xD 125,8 156,0 158,9 206,0 50,0 20,0 1/8* JA 60717S-20FM S
Extra Kurz 20,6 50,5 53,5 100,5 50,0 20,0 1/8* JA 60117H-20FM <
@ 3xD 54,0 83,8 86,9 133,8 50,0 20,0 1/8* JA 60317H-20FM
Spiralférmig 3xD 54,0 83,8 86,9 133,8 50,0 20,0 1/8* NEIN 60317H-20CM
§§S 5xD 90,0 119,8 122,9 169,8 50,0 20,0 1/8* JA 60517H-20FM
5xD 90,0 119,8 122,9 169,8 50,0 20,0 1/8* NEIN 60517H-20CM
7xD 125,8 156,0 158,9 206,0 50,0 20,0 1/8* JA 60717H-20FM
7xD 125,8 156,0 158,9 206,0 50,0 20,0 1/8* NEIN 60717H-20CM C
Gerade 3xD 2-1/8 3-19/64 3-27/64 5-21/64 2-1/32 3/4 1/8 JA 60317S-075F
53 5xD 3-35/64 4-23/32 4-27/32 6-3/4 2-1/32 3/4 1/8 JA 60517S-075F 5
7xD 4-61/64 6-9/64 6-1/4 8-11/64 2-1/32 3/4 1/8 JA 60717S-075F 4]
Extra Kurz 13/16 1-63/64 2-7/64 4-1/64 2-1/32 3/4 1/8 JA 60117H-075F E
o 3xD 2-1/8 3-19/64 3-27/64 5-21/64 2-1/32 3/4 1/8 JA 60317H-075F
Spiralférmig 3xD 2-1/8 3-19/64 | 3-27/64 | s5-21/64 | 2-1/32 3/4 1/8 NEIN 60317H-075C
§§3 5xD 3-35/64 4-23/32 4-27/32 6-3/4 2-1/32 3/4 1/8 JA 60517H-075F
5xD 3-35/64 4-23/32 4-27/32 6-3/4 2-1/32 3/4 1/8 NEIN 60517H-075C
7xD 4-61/64 6-9/64 6-1/4 8-11/64 2-1/32 3/4 1/8 JA 60717H-075F
7xD 4-61/64 6-9/64 6-1/4 8-11/64 2-1/32 3/4 1/8 NEIN 60717H-075C
*Gewinde BSP und I1SO 7-1 D
:
L
o
L
|
)
@)
o
Bohrer / Senker
Stufe Korper Schaft "
/o\ E
Ds i i, iy fig I Ly D, Artikel- Nr. Senk-WSP
@ ‘ 25,4 25,5 33,3 50,5 53,4 100,5 50,0 20,0 60117C45-20FM TCMT-110204 E
(%]
[i ) 1 1 | 1s5/16 | 163/64 | 27/6a | 4a1/e4 | 2:1/32 | 3/4 | 60117¢45-075F | TCMT-110204 <
o,
[a)
=
Zubehor =
L
()
———
() - s )
ﬂjm Sicherungsschrauben Schraubendreher mit Ersatzeinsatz fiir Zuldssiges
Senkschraube mit Nylon Schraubendreher vorgewihltem Drehmoment Schraubendreher Anziehdrehmoment*
72556-1P8-1 72556N-1P8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-88 1,75 Nm (15.5 in-lbs) X
*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der endgultigen Streckgrenze. m
O
-’
(VW)
N
o
@ = Metrisch (mm) |
VPE fiir Senk-WSP 10 Stlick | VPE Schrauben 10 Stiick O = Zoll(in) 5
o
P
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https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60317S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60517S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60717S-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60117H-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60317H-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60317H-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60517H-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60517H-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60717H-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60717H-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60317S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60517S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60717S-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60117H-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60317H-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60317H-075C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60517H-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60517H-075C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60717H-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60717H-075C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60117C45-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TCMT-110204
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60117C45-075F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TCMT-110204
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=72556-IP8-1
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=72556N-IP8-1
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-8
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-8TL
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-8B

18

>

BOHREN

o

AUSDREHEN

(@)

REIBEN

O

ROLLIEREN

GEWINDEFRASEN m

SONDERWERKZEUGE X

BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsitze

Serie 18 | Durchmesserbereich: 18,00 mm - 19,99 mm (0.7087" - 0.7873")

140°

NS

Bohreinsatz 7 l§ jﬂs
dh dh o) | 6B
Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.

D; mm D; inch Bruchwert M
18,00 0.7087 - XTP18-18.00 XTK18-18.00 XTN18-18.00 XTM18-18.00
18,10 0.7126 - XTP18-18.10 XTK18-18.10 XTN18-18.10 XTM18-18.10
18,20 0.7165 - XTP18-18.20 XTK18-18.20 XTN18-18.20 XTM18-18.20
18,26 0.7189 23/32 XTP18-18.26 XTK18-18.26 XTN18-18.26 XTM18-18.26
18,30 0.7205 - XTP18-18.30 XTK18-18.30 XTN18-18.30 XTM18-18.30
18,40 0.7244 - XTP18-18.40 XTK18-18.40 XTN18-18.40 XTM18-18.40
18,50 0.7283 - XTP18-18.50 XTK18-18.50 XTN18-18.50 XTM18-18.50
18,60 0.7323 - XTP18-18.60 XTK18-18.60 XTN18-18.60 XTM18-18.60
18,65 0.7343 47/64 XTP18-18.65 XTK18-18.65 XTN18-18.65 XTM18-18.65
18,70 0.7362 - XTP18-18.70 XTK18-18.70 XTN18-18.70 XTM18-18.70
18,80 0.7402 - XTP18-18.80 XTK18-18.80 XTN18-18.80 XTM18-18.80
18,90 0.7441 - XTP18-18.90 XTK18-18.90 XTN18-18.90 XTM18-18.90
19,00 0.7480 - XTP18-19.00 XTK18-19.00 XTN18-19.00 XTM18-19.00
19,05 0.7500 3/4 XTP18-19.05 XTK18-19.05 XTN18-19.05 XTM18-19.05
19,10 0.7520 - XTP18-19.10 XTK18-19.10 XTN18-19.10 XTM18-19.10
19,20 0.7559 - XTP18-19.20 XTK18-19.20 XTN18-19.20 XTM18-19.20
19,25 0.7579 - XTP18-19.25 XTK18-19.25 XTN18-19.25 XTM18-19.25
19,30 0.7598 - XTP18-19.30 XTK18-19.30 XTN18-19.30 XTM18-19.30
19,40 0.7638 - XTP18-19.40 XTK18-19.40 XTN18-19.40 XTM18-19.40
19,45 0.7657 49/64 XTP18-19.45 XTK18-19.45 XTN18-19.45 XTM18-19.45
19,50 0.7677 - XTP18-19.50 XTK18-19.50 XTN18-19.50 XTM18-19.50
19,60 0.7717 - XTP18-19.60 XTK18-19.60 XTN18-19.60 XTM18-19.60
19,70 0.7756 - XTP18-19.70 XTK18-19.70 XTN18-19.70 XTM18-19.70
19,80 0.7795 - XTP18-19.80 XTK18-19.80 XTN18-19.80 XTM18-19.80
19,84 0.7811 25/32 XTP18-19.84 XTK18-19.84 XTN18-19.84 XTM18-19.84
19,90 0.7835 - XTP18-19.90 XTK18-19.90 XTN18-19.90 XTM18-19.90

VPE 1 Stiick.

. A20: 68 -83 A20: 6-9 Nicht angezeigte GréRen sind auf Anfrage erhaltlich.

% \ — Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

i in J Metrisch: | 13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XTP13-13.16 verwenden

% —r ‘@ Zoll: 0.5180", Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XTP13-13.16 verwenden

A20: 40 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com
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BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen H

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsatzhalter
Serie 18 | Durchmesserbereich: 18,00 mm - 19,99 mm (0.7087" - 0.7873")

A
Ly
=
L ‘ L
7 ‘ 4 g
T
¥ (@]
Dz o
4
‘ \ Ly \
\ L3 \
Korper Schaft B
Nute Linge L Ly L3 L L D, Fliche Artikel- Nr. o
3xD 60,0 94,0 96,8 150,0 56,0 25,0 JA HXT0318S-25FM é
3xD 60,0 94,0 96,8 150,0 56,0 25,0 NEIN HXT0318S-25CM )
5xD 100,0 133,7 136,8 189,7 56,0 25,0 JA HXT0518S-25FM S
5xD 100,0 133,7 136,8 189,7 56,0 25,0 NEIN HXT0518S-25CM <
o Gerade 7xD 140,0 173,4 176,8 229,4 56,0 25,0 JA HXT0718S-25FM
- 7xD 140,0 173,4 176,8 229,4 56,0 25,0 NEIN HXT0718S-25CM
10xD 199,9 234,1 236,7 290,1 56,0 25,0 JA
10xD 199,9 234,1 236,7 290,1 56,0 25,0 NEIN
12xD 240,0 273,9 276,7 329,9 56,0 25,0 JA
12xD 240,0 273,9 276,7 329,9 56,0 25,0 NEIN C
3xD 2-23/64 3-45/64 3-13/16 5-63/64 2-9/32 1 JA HXT0318S-100F
3xD 2-23/64 3-45/64 3-13/16 5-63/64 2-9/32 1 NEIN HXT0318S-100C 5
5xD 3-15/16 5-17/64 5-25/64 7-35/64 2-9/32 1 JA HXT0518S-100F )
5xD 3-15/16 5-17/64 5-25/64 7-35/64 2-9/32 1 NEIN HXT0518S-100C o
o Gerade 7xD 5-33/64 6-27/32 6-61/64 9-1/8 2-9/32 1 JA HXT0718S-100F
e 7xD 5-33/64 6-27/32 6-61/64 9-1/8 2-9/32 1 NEIN HXT0718S-100C
10xD 7-7/8 9-7/32 9-5/16 11-31/64 2-9/32 1 JA
10xD 7-7/8 9-7/32 9-5/16 11-31/64 2-9/32 1 NEIN
12xD 9-7/16 10-25/32 10-57/64 13-1/16 2-9/32 1 JA
12xD 9-7/16 10-25-32 10-57/64 13-1/16 2-9/32 1 NEIN
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ﬂjm Sicherungsschrauben Schraubendreher mit Ersatzeinsatz fiir Zuldssiges
Senkschraube mit Nylon Schraubendreher vorgewihltem Drehmoment Schraubendreher Anziehdrehmoment*
7375-1P9-1 7375N-1P9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 3,05 Nm (27.0 in-lbs) X
*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der endgtiltigen Streckgrenze. w
O
-]
N
Siehe Geschwindigkeits- und Vorschubtabelle fiir die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiibe. Siehe Seite A20: 86 fiir é
Tieflochbohrrichtlinien zu diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Fiir @ = Metrisch (mm) L
fachspezifische Unterstiitzung bei Ihren Anwendungen stehen unsere Technischen Berater gerne zur Verfligung. O = zoll(in) 5
VPE Schrauben 10 Stiick g
P
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https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0318S-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0318S-25CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0518S-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0518S-25CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0718S-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0718S-25CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1018S-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1018S-25CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1218S-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1218S-25CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0318S-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0318S-100C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0518S-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0518S-100C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0718S-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0718S-100C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1018S-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1018S-100C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1218S-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1218S-100C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7375-IP9-1
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7375N-IP9-1
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-9
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-9TL
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-9B

BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen

GEN3SYS®XT Bohreinsatze

>

BOHREN
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GEWINDEFRASEN m

SONDERWERKZEUGE X

Serie 18 |

Bohreinsatz

cB

Durchmesserbereich: 18,00 mm - 19,99 mm (0.7087" - 0.7873")

el

140°

)18

&]15)

Standard Niedriger Spanwinkel Gusseisen Edelstahl
Material D; mm D, inch Bruchwert Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
18,00 0.7087 - 7C118P-18 7C118P-18LR - -
18,26 0.7188 23/32 7C118P-0023 7C118P-0023LR - -
18,50 0.7283 - 7C118P-18.5 7C118P-18.5LR - -
18,65 0.7344 47/64 7C118P-.734 7C118P-.734LR - -
19,00 0.7480 - 7C118P-19 7C118P-19LR - -
&:315) 19,05 0.7500 3/4 7C118P-0024 7C118P-0024LR - -
19,25 0.7580 - 7C118P-.758 7C118P-.758LR - -
19,45 0.7656 49/64 7C118P-.765 7C118P-.765LR - -
19,50 0.7677 - 7C118P-19.5 7C118P-19.5LR - -
19,80 0.7795 - 7C118P-19.8 7C118P-19.8LR - -
19,85 0.7813 25/32 7C118P-0025 7C118P-0025LR - -
18,00 0.7087 - 7C218P-18 7C218P-18LR 7C218P-18CI 7C218P-18AS
18,26 0.7188 23/32 7C218P-0023 7C218P-0023LR 7C218P-0023CI 7C218P-0023AS
18,50 0.7283 - 7C218P-18.5 7C218P-18.5LR 7C218P-18.5CI 7C218P-18.5AS
18,65 0.7344 47/64 7C218P-.734 7C218P-.734LR 7C218P-.734CI 7C218P-.734AS
19,00 0.7480 - 7C218P-19 7C218P-19LR 7C218P-19CI 7C218P-19AS
(KCZZO) 19,05 0.7500 3/4 7C218P-0024 7C218P-0024LR 7C218P-0024CI 7C218P-0024AS
19,25 0.7580 - 7C218P-.758 7C218P-.758LR 7C218P-.758Cl 7C218P-.758AS
19,45 0.7656 49/64 7C218P-.765 7C218P-.765LR 7C218P-.765Cl 7C218P-.765AS
19,50 0.7677 - 7C218P-19.5 7C218P-19.5LR 7C218P-19.5CI 7C218P-19.5AS
19,80 0.7795 - 7C218P-19.8 7C218P-19.8LR 7C218P-19.8CI 7C218P-19.8AS
19,85 0.7813 25/32 7C218P-0025 7C218P-0025LR 7C218P-0025CI 7C218P-0025AS
VPE 1 Stuick
. A20: 68 -83 A20: 6-9 Nicht angezeigte GréRen sind auf Anfrage erhaltlich.
% \ — Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:
i in J Metrisch: | 13,20 mm, Serie 13, C2 = Artikel-Nr. 7C213P-13.20 verwenden
% —r ‘@ Zoll: 0.5200", Serie 13, C2 = Artikel-Nr.. 7C213P-.5200 verwenden
A20: 42 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com
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https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C218P-19.8AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C218P-0025
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C218P-0025LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C218P-0025CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C218P-0025AS

BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen H

GEN3SYS® Bohreinsatzhalter
Serie 18 | Durchmesserbereich: 18,00 mm - 19,99 mm (0.7087" - 0.7873")

o .

>

BOHREN

Gerade- und Spiralformig

Korper Schaft B
Nute Linge L Ly L; L i D, P Fliche Artikel- N. o
Gerade 3xD 60,0 94,0 96,8 150,0 56,0 25,0 1/8* JA 603185-25FM o
—_—— 5xD 100,0 133,7 136,8 189,7 56,0 25,0 1/8* A 60518S-25FM =
7xD 140,0 173,4 176,8 229,4 56,0 25,0 1/8* A 60718S-25FM 4
Extra Kurz 22,0 56,0 58,8 112,0 56,0 25,0 1/8* A 60118H-25FM <
o® 3xD 60,0 94,0 96,8 150,0 56,0 25,0 1/8* A 60318H-25FM
Spiralférmig 3xD 60,0 94,0 96,8 150,0 56,0 25,0 1/8* NEIN 60318H-25CM
—_— 5xD 100,0 133,7 136,8 189,7 56,0 25,0 1/8* A 60518H-25FM
= 5xD 100,0 133,7 136,8 189,7 56,0 25,0 1/8* NEIN 60518H-25CM
7xD 140,0 173,4 176,8 229,4 56,0 25,0 1/8* A 60718H-25FM
7xD 140,0 173,4 176,8 229,4 56,0 25,0 1/8* NEIN 60718H-25CM C
Gerade 3xD 2-23/64 3-45/64 3-13/16 5-63/64 2-9/32 1 1/8 JA 60318S-100F
ﬂ 5xD 3-15/16 5-17/64 5-25/64 7-35/64 2-9/32 1 1/8 JA 60518S-100F pd
w
7xD 5-33/64 6-27/32 6-61/64 9-1/8 2-9/32 1 1/8 JA 60718S-100F oM
Extra Kurz 7/8 2-13/64 2-5/16 4-31/64 2-9/32 1 1/8 A 60118H-100F wz
o 3xD 2-23/64 3-45/64 3-13/16 5-63/64 2-9/32 1 1/8 JA 60318H-100F
Spiralférmig 3xD 2-23/64 | 3-45/64 | 3-13/16 | 5-63/64 2-9/32 1 1/8 NEIN 60318H-100C
SS 5xD 3-15/16 5-17/64 5-25/64 7-35/64 2-9/32 1 1/8 JA 60518H-100F
= 5xD 3-15/16 5-17/64 5-25/64 7-35/64 2-9/32 1 1/8 NEIN 60518H-100C
7xD 5-33/64 6-27/32 6-61/64 9-1/8 2-9/32 1 1/8 JA 60718H-100F
7xD 5-33/64 6-27/32 6-61/64 9-1/8 2-9/32 1 1/8 NEIN 60718H-100C
*Gewinde BSP und I1SO 7-1 D
=2
L
o
L
|
)
@)
o2
Bohrer / Senker : L
Stufe Kérper Schaft A
LN E
D5 L5 Lz l.4 L3 L1 L7 Dz Artikel- Nr. Senk-WSP
@] 251 27 35,2 56,0 58,8 112,0 56,0 25,0 60118C45-25FM TCMT-110204 =
V)
@] 6364 | 11/16 | 12564 | 2-13/64 | 2-5/16 | 4-31/64 | 2-9/32 | 1 60118C45-100F |  TCMT-110204 2
o,
[a)
=
Zubehor =
L
()
e
(1 = )
ﬂjm Sicherungsschrauben Schraubendreher mit Ersatzeinsatz fiir Zuldssiges
Senkschraube mit Nylon Schraubendreher vorgewahltem Drehmoment Schraubendreher Anziehdrehmoment*
7375-1P9-1 7375N-1P9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 3,05 Nm (27.0 in-lbs) X
*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der endgtiltigen Streckgrenze. w
O
-’
(VW)
N
o4
. o
@ = Metrisch (mm) |
VPE fiir Senk-WSP 10 Stlick | VPE Schrauben 10 Stiick O = Zoll(in) 5
L
()]
=
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https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60118C45-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TCMT-110204
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60118C45-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TCMT-110204
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60318S-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60518S-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60718S-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60118H-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60318H-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60318H-25CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60518H-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60518H-25CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60718H-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60718H-25CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60318S-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60518S-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60718S-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60118H-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60318H-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60318H-100C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60518H-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60518H-100C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60718H-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60718H-100C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7375-IP9-1
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7375N-IP9-1
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-9
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-9TL
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-9B

n BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsitze

>

BOHREN

o

AUSDREHEN

(@)

REIBEN

O

ROLLIEREN

GEWINDEFRASEN m

SONDERWERKZEUGE X

Serie 20 |

Bohreinsatz

Durchmesserbereich: 20,00 mm - 21,99 mm (0.7874" - 0.8660")

l@\

N

.l

Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.

D; mm D, inch Bruchwert M
20,00 0.7874 - XTP20-20.00 XTK20-20.00 XTN20-20.00 XTM20-20.00
20,10 0.7913 - XTP20-20.10 XTK20-20.10 XTN20-20.10 XTM20-20.10
20,20 0.7953 - XTP20-20.20 XTK20-20.20 XTN20-20.20 XTM20-20.20
20,24 0.7969 51/64 XTP20-20.24 XTK20-20.24 XTN20-20.24 XTM20-20.24
20,30 0.7992 - XTP20-20.30 XTK20-20.30 XTN20-20.30 XTM20-20.30
20,40 0.8031 - XTP20-20.40 XTK20-20.40 XTN20-20.40 XTM20-20.40
20,50 0.8071 - XTP20-20.50 XTK20-20.50 XTN20-20.50 XTM20-20.50
20,60 0.8110 - XTP20-20.60 XTK20-20.60 XTN20-20.60 XTM20-20.60
20,64 0.8126 13/16 XTP20-20.64 XTK20-20.64 XTN20-20.64 XTM20-20.64
20,70 0.8150 - XTP20-20.70 XTK20-20.70 XTN20-20.70 XTM20-20.70
20,80 0.8189 - XTP20-20.80 XTK20-20.80 XTN20-20.80 XTM20-20.80
20,90 0.8228 - XTP20-20.90 XTK20-20.90 XTN20-20.90 XTM20-20.90
21,00 0.8268 - XTP20-21.00 XTK20-21.00 XTN20-21.00 XTM20-21.00
21,10 0.8307 - XTP20-21.10 XTK20-21.10 XTN20-21.10 XTM20-21.10
21,20 0.8346 - XTP20-21.20 XTK20-21.20 XTN20-21.20 XTM20-21.20
21,30 0.8386 - XTP20-21.30 XTK20-21.30 XTN20-21.30 XTM20-21.30
21,40 0.8425 - XTP20-21.40 XTK20-21.40 XTN20-21.40 XTM20-21.40
21,43 0.8437 27/32 XTP20-21.43 XTK20-21.43 XTN20-21.43 XTM20-21.43
21,50 0.8465 - XTP20-21.50 XTK20-21.50 XTN20-21.50 XTM20-21.50
21,60 0.8504 - XTP20-21.60 XTK20-21.60 XTN20-21.60 XTM20-21.60
21,70 0.8543 - XTP20-21.70 XTK20-21.70 XTN20-21.70 XTM20-21.70
21,80 0.8583 - XTP20-21.80 XTK20-21.80 XTN20-21.80 XTM20-21.80
21,83 0.8594 55/64 XTP20-21.83 XTK20-21.83 XTN20-21.83 XTM20-21.83
21,90 0.8622 - XTP20-21.90 XTK20-21.90 XTN20-21.90 XTM20-21.90

VPE 1 Stuick.

. A20: 68 -83 A20: 6-9 Nicht angezeigte GréRen sind auf Anfrage erhaltlich.

% \ — Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

i in J Metrisch: | 13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XTP13-13.16 verwenden

% —r ‘& Zoll: 0.5180", Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XTP13-13.16 verwenden
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https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP20-20.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK20-20.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN20-20.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM20-20.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP20-20.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK20-20.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN20-20.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM20-20.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP20-20.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK20-20.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN20-20.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM20-20.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP20-20.24
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK20-20.24
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN20-20.24
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM20-20.24
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP20-20.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK20-20.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN20-20.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM20-20.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP20-20.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK20-20.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN20-20.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM20-20.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP20-20.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK20-20.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN20-20.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM20-20.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP20-20.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK20-20.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN20-20.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM20-20.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP20-20.64
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK20-20.64
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN20-20.64
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM20-20.64
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP20-20.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK20-20.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN20-20.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM20-20.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP20-20.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK20-20.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN20-20.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM20-20.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP20-20.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK20-20.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN20-20.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM20-20.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP20-21.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK20-21.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN20-21.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM20-21.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP20-21.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK20-21.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN20-21.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM20-21.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP20-21.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK20-21.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN20-21.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM20-21.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP20-21.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK20-21.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN20-21.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM20-21.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP20-21.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK20-21.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN20-21.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM20-21.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP20-21.43
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK20-21.43
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN20-21.43
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM20-21.43
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP20-21.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK20-21.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN20-21.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM20-21.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP20-21.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK20-21.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN20-21.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM20-21.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP20-21.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK20-21.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN20-21.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM20-21.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP20-21.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK20-21.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN20-21.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM20-21.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP20-21.83
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK20-21.83
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN20-21.83
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM20-21.83
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP20-21.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK20-21.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN20-21.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM20-21.90

BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen H

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsatzhalter
Serie 20 | Durchmesserbereich: 20,00 mm - 21,99 mm (0.7874" - 0.8660")

>

BOHREN

Korper Schaft B
Nute Linge L, Ly L3 L L, D, Fliche Artikel- Nr. =
3xD 66,0 100,0 102,9 156,0 56,0 25,0 JA HXT0320S-25FM é
3xD 66,0 100,0 102,9 156,0 56,0 25,0 NEIN HXT0320S-25CM )
5xD 110,0 144,0 146,9 200,0 56,0 25,0 JA HXT0520S-25FM S
5xD 110,0 144,0 146,9 200,0 56,0 25,0 NEIN HXT0520S-25CM <
o Gerade 7xD 153,9 187,0 190,9 243,0 56,0 25,0 JA HXT0720S-25FM
- 7xD 153,9 187,0 190,9 243,0 56,0 25,0 NEIN HXT0720S-25CM
10xD 219,9 254,0 256,8 310,0 56,0 25,0 JA
10xD 219,9 254,0 256,8 310,0 56,0 25,0 NEIN
12xD 264,0 298,0 300,8 354,0 56,0 25,0 JA
12xD 264,0 298,0 300,8 354,0 56,0 25,0 NEIN C
3xD 2-19/32 3-15/16 4-3/64 6-7/32 2-9/32 1 JA HXT0320S-100F
3xD 2-19/32 3-15/16 4-3/64 6-7/32 2-9/32 1 NEIN HXT0320S-100C E
5xD 4-21/64 5-43/64 5-25/32 7-61/64 2-9/32 1 JA HXT0520S-100F )
5xD 4-21/64 5-43/64 5-25/32 7-61/64 2-9/32 1 NEIN HXT0520S-100C o
0 Gerade 7xD 6-1/16 7-13/32 7-33/64 9-11/16 2-9/32 1 JA HXT0720S-100F
e 7xD 6-1/16 7-13/32 7-33/64 9-11/16 2-9/32 1 NEIN HXT0720S-100C
10xD 8-21/32 10 10-7/64 12-9/32 2-9/32 1 JA
10xD 8-21/32 10 10-7/64 12-9/32 2-9/32 1 NEIN
12xD 10-25/64 11-47/64 11-27/32 14-1/64 2-9/32 1 JA
12xD 10-25/64 11-47/64 11-27/32 14-1/64 2-9/32 1 NEIN
D
=
L
o
L
jur}
)
(@)
o
E
=
w
(%]
:<g
o
[N
w
(a)]
=
Zubehor =
L
O
———
(D) — m s )
ﬂjm Sicherungsschrauben Schraubendreher mit Ersatzeinsatz fiir Zuldssiges
Senkschraube mit Nylon Schraubendreher vorgewihltem Drehmoment Schraubendreher Anziehdrehmoment*
7375-1P9-1 7375N-1P9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 3,05 Nm (27.0 in-lbs) X
*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der endgultigen Streckgrenze. m
O
-]
ﬁ
Siehe Geschwindigkeits- und Vorschubtabelle fiir die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiibe. Siehe Seite A20: 86 fiir é
Tieflochbohrrichtlinien zu diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Fiir @ = Metrisch (mm) L
fachspezifische Unterstiitzung bei lhren Anwendungen stehen unsere Technischen Berater gerne zur Verfugung. O = zoll(in) 5
VPE Schrauben 10 Stiick g
P
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https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0320S-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0320S-25CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0520S-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0520S-25CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0720S-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0720S-25CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1020S-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1020S-25CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1220S-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1220S-25CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0320S-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0320S-100C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0520S-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0520S-100C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0720S-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0720S-100C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1020S-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1020S-100C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1220S-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1220S-100C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7375-IP9-1
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7375N-IP9-1
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-9
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-9TL
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-9B

H BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen

GEN3SYS®XT Bohreinsdtze

>

BOHREN

o

AUSDREHEN

(@)

REIBEN

O

ROLLIEREN

GEWINDEFRASEN m

SONDERWERKZEUGE X

Serie 20 |

Bohreinsatz

o

Durchmesserbereich: 20,00 mm - 21,99 mm (0.7874" - 0.8660")

&]l5)

@5

oBR

Standard Niedriger Spanwinkel Gusseisen Edelstahl
Material Dy mm D, inch Bruchwert Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
20,00 0.7874 - 7C120P-20 7C120P-20LR - -
20,24 0.7969 51/64 7C120P-.796 7C120P-.796LR - -
20,50 0.8071 - 7C120P-20.5 7C120P-20.5LR - -
K35 20,64 0.8125 13/16 7C120P-0026 7C120P-0026LR - -
(C1) 21,00 0.8268 - 7C120P-21 7C120P-21LR - -
21,43 0.8438 27/32 7C120P-0027 7C120P-0027LR - -
21,50 0.8465 - 7C120P-21.5 7C120P-21.5LR - -
21,83 0.8594 55/64 7C120P-.859 7C120P-.859LR - -
20,00 0.7874 - 7C220P-20 7C220P-20LR 7C220P-20CI 7C220P-20AS
20,24 0.7969 51/64 7C220P-.796 7C220P-.796LR 7C220P-.796CI 7C220P-.796AS
20,50 0.8071 - 7C220P-20.5 7C220P-20.5LR 7C220P-20.5CI 7C220P-20.5AS
K20 20,64 0.8125 13/16 7C220P-0026 7C220P-0026LR 7C220P-0026CI 7C220P-0026AS
(C2) 21,00 0.8268 - 7C220P-21 7C220P-21LR 7C220P-21CI 7C220P-21AS
21,43 0.8438 27/32 7C220P-0027 7C220P-0027LR 7C220P-0027CI 7C220P-0027AS
21,50 0.8465 - 7C220P-21.5 7C220P-21.5LR 7C220P-21.5CI 7C220P-21.5AS
21,83 0.8594 55/64 7C220P-.859 7C220P-.859LR 7C220P-.859CI 7C220P-.859AS
VPE 1 Stiick
. A20: 68 -83 A20: 6-9 Nicht angezeigte GréRen sind auf Anfrage erhaltlich.
% \ — Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:
i in J Metrisch: | 13,20 mm, Serie 13, C2 = Artikel-Nr. 7C213P-13.20 verwenden
% —r ‘& Zoll: 0.5200", Serie 13, C2 = Artikel-Nr.. 7C213P-.5200 verwenden
A20: 46 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com



https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C120P-20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C120P-20LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C120P-.796
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C120P-.796LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C120P-20.5
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C120P-20.5LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C120P-0026
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C120P-0026LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C120P-21
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C120P-21LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C120P-0027
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C120P-0027LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C120P-21.5
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C120P-21.5LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C120P-.859
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C220P-20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C220P-20LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C220P-20CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C220P-20AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C220P-.796
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C220P-.796CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C220P-.796AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C220P-20.5
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C220P-20.5LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C220P-20.5CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C220P-20.5AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C220P-0026
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C220P-0026LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C220P-0026CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C220P-0026AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C220P-21
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C220P-21LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C220P-21CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C220P-21AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C220P-0027
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C220P-0027LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C220P-0027CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C220P-0027AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C220P-21.5
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C220P-21.5LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C220P-21.5CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C220P-21.5AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C220P-.859
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C220P-.859LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C220P-.859CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C220P-.859AS

BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen n

GEN3SYS® Bohreinsatzhalter
Serie 20 | Durchmesserbereich: 20,00 mm - 21,99 mm (0.7874" - 0.8660")

.

>

BOHREN

Gerade- und Spiralformig

Korper Schaft B
Nute Linge i iy i Ly iy D, Py Fliche Artikel- Nr. =
Gerade 3xD 66,0 100,0 102,9 156,0 56,0 25,0 1/8* JA 60320S-25FM o
gg 5xD 110,0 144,0 146,9 200,0 56,0 25,0 1/8* JA 60520S-25FM DQ:
7xD 153,9 187,0 190,9 243,0 56,0 25,0 1/8* JA 60720S-25FM S
Extra Kurz 24,0 57,6 60,4 113,6 56,0 25,0 1/8* JA 60120H-25FM <
@ 3xD 66,0 100,0 102,9 156,0 56,0 25,0 1/8* JA 60320H-25FM
Spiralférmig 3xD 66,0 100,0 102,9 156,0 56,0 25,0 1/8* NEIN 60320H-25CM
§§3 5xD 110,0 144,0 146,9 200,0 56,0 25,0 1/8* JA 60520H-25FM
- 5xD 110,0 144,0 146,9 200,0 56,0 25,0 1/8* NEIN 60520H-25CM
7xD 153,9 187,0 190,9 243,0 56,0 25,0 1/8* JA 60720H-25FM
7xD 153,9 187,0 190,9 243,0 56,0 25,0 1/8* NEIN 60720H-25CM C
Gerade 3xD 2-19/32 | 3-15/16 4-3/64 6-7/32 2-9/32 1 1/8 JA 60320S-100F
§3 5xD 4-21/64 5-43/64 5-25/32 7-61/64 2-9/32 1 1/8 JA 60520S-100F =z
w
7xD 6-1/16 7-13/32 7-33/64 9-11/16 2-9/32 1 1/8 JA 60720S-100F 4]
Extra Kurz 15/16 2-17/64 2-3/8 4-35/64 2-9/32 1 1/8 JA 60120H-100F E
o 3xD 2-19/32 3-15/16 4-3/64 6-7/32 2-9/32 1 1/8 JA 60320H-100F
Spiralférmig 3xD 2-19/32 | 3-15/16 4-3/64 6-7/32 2-9/32 1 1/8 NEIN 60320H-100C
S& 5xD 4-21/64 5-43/64 5-25/32 7-61/64 2-9/32 1 1/8 JA 60520H-100F
- 5xD 4-21/64 5-43/64 5-25/32 7-61/64 2-9/32 1 1/8 NEIN 60520H-100C
7xD 6-1/16 7-13/32 7-33/64 9-11/16 2-9/32 1 1/8 JA 60720H-100F
7xD 6-1/16 7-13/32 7-33/64 9-11/16 2-9/32 1 1/8 NEIN 60720H-100C
*Gewinde BSP und I1SO 7-1 D
=2
L
o
L
|
)
@)
o2
Bohrer / Senker
Stufe Kérper Schaft A
o E
Ds L5 Lz l.4 L3 L1 L7 Dz Artikel- Nr. Senk-WSP
@] 272 30,0 37,1 57,6 60,4 113,6 56,0 25,0 60120C45-25FM TCMT-110204 z
V)
@] 1560 | 13/16 | 12964 | 2-17/64 | 2-3/8 | 4-35/64 | 29/32 | 1 60120C45-100F |  TCMT-110204 <
ﬁ
[a)
=
Zubehor =
L
()
———
(D) — m s )
ﬂjm Sicherungsschrauben Schraubendreher mit Ersatzeinsatz fiir Zuldssiges
Senkschraube mit Nylon Schraubendreher vorgewahltem Drehmoment Schraubendreher Anziehdrehmoment*
7375-1P9-1 7375N-1P9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 3,05 Nm (27.0 in-lbs) X
*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der endgtiltigen Streckgrenze. w
O
-’
(VW)
N
o
@ = Metrisch (mm) |
VPE fiir Senk-WSP 10 Stlick | VPE Schrauben 10 Stiick O = Zoll(in) 5
L
()]
=
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https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60320S-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60520S-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60720S-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60120H-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60320H-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60320H-25CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60520H-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60520H-25CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60720H-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60720H-25CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60320S-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60520S-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60720S-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60120H-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60320H-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60320H-100C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60520H-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60520H-100C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60720H-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60720H-100C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60120C45-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TCMT-110204
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60120C45-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TCMT-110204
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7375-IP9-1
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7375N-IP9-1
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-9
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-9TL
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-9B

E BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsitze

Serie 22 | Durchmesserbereich: 22,00 mm - 23,99 mm (0.8661" - 0.9448")

A
Dl%\

=2

L

I

(@] 140°

o

B

dh | dh | oL | @B

= (©}is) Ojio

T Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.

wl

= D, mm Dy inch sruchwert NI T v

g 22,00 0.8661 - XTP22-22.00 XTK22-22.00 XTN22-22.00 XTM22-22.00

< 22,10 0.8701 - XTP22-22.10 XTK22-22.10 XTN22-22.10 XTM22-22.10
22,20 0.8740 - XTP22-22.20 XTK22-22.20 XTN22-22.20 XTM22-22.20
22,23 0.8752 7/8 XTP22-22.23 XTK22-22.23 XTN22-22.23 XTM22-22.23
22,30 0.8780 - XTP22-22.30 XTK22-22.30 XTN22-22.30 XTM22-22.30
22,40 0.8819 - XTP22-22.40 XTK22-22.40 XTN22-22.40 XTM22-22.40
22,50 0.8858 - XTP22-22.50 XTK22-22.50 XTN22-22.50 XTM22-22.50

C 22,62 0.8906 57/64 XTP22-22.62 XTK22-22.62 XTN22-22.62 XTM22-22.62
22,70 0.8937 - XTP22-22.70 XTK22-22.70 XTN22-22.70 XTM22-22.70
22,80 0.8976 - XTP22-22.80 XTK22-22.80 XTN22-22.80 XTM22-22.80

E 22,90 0.9016 - XTP22-22.90 XTK22-22.90 XTN22-22.90 XTM22-22.90

[aa] 23,00 0.9055 - XTP22-23.00 XTK22-23.00 XTN22-23.00 XTM22-23.00

& 23,02 0.9063 29/32 XTP22-23.02 XTK22-23.02 XTN22-23.02 XTM22-23.02
23,10 0.9094 - XTP22-23.10 XTK22-23.10 XTN22-23.10 XTM22-23.10
23,20 0.9134 - XTP22-23.20 XTK22-23.20 XTN22-23.20 XTM22-23.20
23,30 0.9173 - XTP22-23.30 XTK22-23.30 XTN22-23.30 XTM22-23.30
23,42 0.9220 59/64 XTP22-23.42 XTK22-23.42 XTN22-23.42 XTM22-23.42
23,50 0.9252 - XTP22-23.50 XTK22-23.50 XTN22-23.50 XTM22-23.50
23,60 0.9291 - XTP22-23.60 XTK22-23.60 XTN22-23.60 XTM22-23.60

D 23,70 0.9331 - XTP22-23.70 XTK22-23.70 XTN22-23.70 XTM22-23.70
23,81 0.9374 15/16 XTP22-23.81 XTK22-23.81 XTN22-23.81 XTM22-23.81

- 23,90 0.9409 - XTP22-23.90 XTK22-23.90 XTN22-23.90 XTM22-23.90

= VPE 1 Stiick.

(NN]

ja}

)

(@)

o

E

=2

Ll

0

<L

oc

[N

w

(]

=

=

(NN]

O

X

(VN]

S

i . - . -

’g‘ . A20: 68 -83 A20: 6-9 Nicht angezeigte GréRen sind auf Anfrage erhaltlich.

- Ey \ — Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

= i | n J Metrisch: | 13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XTP13-13.16 verwenden

E S| == “ Zoll: 0.5180", Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XTP13-13.16 verwenden

a i

=2

: www.alliedmachine.com | + - info@wohlhaupter.com
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https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP22-22.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK22-22.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN22-22.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM22-22.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP22-22.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK22-22.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN22-22.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM22-22.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP22-22.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK22-22.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN22-22.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM22-22.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP22-22.23
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK22-22.23
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN22-22.23
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM22-22.23
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP22-22.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK22-22.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN22-22.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM22-22.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP22-22.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK22-22.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN22-22.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM22-22.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP22-22.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK22-22.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN22-22.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM22-22.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP22-22.62
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK22-22.62
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN22-22.62
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM22-22.62
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP22-22.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK22-22.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN22-22.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM22-22.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP22-22.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK22-22.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN22-22.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM22-22.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP22-22.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK22-22.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN22-22.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM22-22.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP22-23.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK22-23.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN22-23.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM22-23.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP22-23.02
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK22-23.02
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN22-23.02
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM22-23.02
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP22-23.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK22-23.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN22-23.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM22-23.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP22-23.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK22-23.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN22-23.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM22-23.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP22-23.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK22-23.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN22-23.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM22-23.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP22-23.42
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK22-23.42
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN22-23.42
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM22-23.42
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP22-23.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK22-23.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN22-23.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM22-23.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP22-23.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK22-23.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN22-23.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM22-23.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP22-23.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK22-23.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN22-23.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM22-23.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP22-23.81
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK22-23.81
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN22-23.81
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM22-23.81
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP22-23.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK22-23.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN22-23.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM22-23.90

BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen =

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsatzhalter
Serie 22 | Durchmesserbereich: 22,00 mm - 23,99 mm (0.8661" - 0.9448")

A
Ly
Ly ‘ Ly |.|Z.|
| =
1 o
D, (=)
- ]
‘ i Ly \
\ L3 \
Korper Schaft B
Nute Linge Ly fig Ls fla Ly D, Fliche Artikel- Nr. =
3xD 72,0 105,1 108,3 161,1 56,0 25,0 JA HXT0322S-25FM E
3xD 72,0 105,1 108,3 161,1 56,0 25,0 NEIN HXT0322S-25CM g
5xD 120,0 153,2 156,2 209,2 56,0 25,0 JA HXT0522S-25FM S
5xD 120,0 153,2 156,2 209,2 56,0 25,0 NEIN HXT05225-25CM <
© Gerade 7xD 167,9 201,2 204,2 257,2 56,0 25,0 JA HXT0722S-25FM
e 7xD 167,9 201,2 204,2 257,2 56,0 25,0 NEIN HXT0722S-25CM
10xD 239,9 273,0 276,2 329,0 56,0 25,0 JA 1
10xD 239,9 273,0 276,2 329,0 56,0 25,0 NEIN
12xD 288,0 321,2 324,2 377,2 56,0 25,0 JA
12xD 288,0 321,2 324,2 377,2 56,0 25,0 NEIN C
3xD 2-53/64 4-9/64 4-17/64 6-27/64 2-9/32 1 JA HXT0322S-100F
3xD 2-53/64 4-9/64 4-17/64 6-27/64 2-9/32 1 NEIN HXT0322S-100C b
5xD 4-23/32 6-1/32 6-5/32 8-5/16 2-9/32 1 JA HXT0522S-100F E
5xD 4-23/32 6-1/32 6-5/32 8-5/16 2-9/32 1 NEIN HXT0522S-100C E
o Gerade 7xD 6-39/64 7-59/64 8-3/64 10-13/64 2-9/32 1 JA HXT0722S-100F
e 7xD 6-39/64 7-59/64 8-3/64 10-13/64 2-9/32 1 NEIN HXT0722S-100C
10xD 9-7/16 10-3/4 10-7/8 13-1/32 2-9/32 1 JA 1
10xD 9-7/16 10-3/4 10-7/8 13-1/32 2-9/32 1 NEIN
12xD 11-11/32 12-41/64 12-3/4 14-59/64 2-9/32 1 A
12xD 11-11/32 12-41/64 12-3/4 14-59/64 2-9/32 1 NEIN
D
=
L
o
L
|
)
(@)
o
E
=
w
(%]
:<g
o
[N
w
(a)]
=
Zubehor =
L
()
———
(bt o - ea
ﬂjm Sicherungsschrauben Schraubendreher mit Ersatzeinsatz fiir Zuldssiges
Senkschraube mit Nylon Schraubendreher vorgewihltem Drehmoment Schraubendreher Anziehdrehmoment*
739-1P9-1 739N-1P9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 3,05 Nm (27.0 in-lbs) X
*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der endgtiltigen Streckgrenze. w
O
-]
(VW)
N
Siehe Geschwindigkeits- und Vorschubtabelle fiir die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiibe. Siehe Seite A20: 86 fiir é
Tieflochbohrrichtlinien zu diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Fiir @ = Metrisch (mm) L
fachspezifische Unterstiitzung bei Ihren Anwendungen stehen unsere Technischen Berater gerne zur Verfligung. O = zoll(in) 5
VPE Schrauben 10 Stiick g
P
www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com A20: 49 8


https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0322S-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0322S-25CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0522S-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0522S-25CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0722S-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0722S-25CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1022S-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1022S-25CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1222S-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1222S-25CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0322S-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0322S-100C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0522S-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0522S-100C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0722S-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT0722S-100C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1022S-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1022S-100C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1222S-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HXT1222S-100C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=739-IP9-1
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=739N-IP9-1
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-9
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-9TL
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-9B

E BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen

GEN3SYS®XT Bohreinsdtze

>

BOHREN

o

AUSDREHEN

(@)

REIBEN

O

ROLLIEREN

GEWINDEFRASEN m

SONDERWERKZEUGE X

Serie 22 |

Bohreinsatz

@5

Durchmesserbereich: 22,00 mm - 23,99 mm (0.8661" - 0.9448")

&]1s)

140°

&l

N

@5

Standard Niedriger Spanwinkel Gusseisen Edelstahl
Material D; mm D; inch Bruchwert Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
22,00 0.8661 - 7C122pP-22 7C122P-22LR - -
22,23 0.8750 7/8 7C122P-0028 7C122P-0028LR - -
22,61 0.8906 57/64 7C122P-.890 7C122P-.890LR - -
(Kg’f) 23,00 0.9055 - 7C122pP-23 7C122P-23LR - -
23,02 0.9063 29/32 7C122P-0029 7C122P-0029LR - -
23,42 0.9219 59/64 7C122pP-.921 7C122P-.921LR - -
23,81 0.9375 15/16 7C122P-0030 7C122P-0030LR - -
22,00 0.8661 - 7C222pP-22 7C222P-22LR 7C222pP-22CI 7C222P-22AS
22,23 0.8750 7/8 7C222P-0028 7C222P-0028LR 7C222P-0028CI 7C222P-0028AS
22,61 0.8906 57/64 7C222P-.890 7C222P-.890LR 7C222P-.890CI 7C222P-.890AS
(KCZZO) 23,00 0.9055 - 7C222pP-23 7C222P-23LR 7C222pP-23CI 7C222P-23AS
23,02 0.9063 29/32 7C222P-0029 7C222P-0029LR 7C222P-0029CI 7C222P-0029AS
23,42 0.9219 59/64 7C222pP-.921 7C222P-.921LR 7C222pP-.921CI 7C222P-.921AS
23,81 0.9375 15/16 7C222P-0030 7C222P-0030LR 7C222P-0030CI 7C222P-0030AS
VPE 1 Stiick
. A20: 68 -83 A20: 6-9 Nicht angezeigte GréRen sind auf Anfrage erhaltlich.
% \ — Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:
i @J Metrisch: | 13,20 mm, Serie 13, C2 = Artikel-Nr. 7C213P-13.20 verwenden
E. — = “ Zoll: 0.5200", Serie 13, C2 = Artikel-Nr.. 7C213P-.5200 verwenden
A20: 50 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com



https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C122P-22
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C122P-22LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C122P-0028
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C122P-0028LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C122P-.890
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C122P-.890LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C122P-23
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C122P-23LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C122P-0029
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C122P-0029LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C122P-.921
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C122P-0030
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C122P-0030LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C222P-22
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C222P-22LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C222P-22CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C222P-22AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C222P-0028
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C222P-0028LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C222P-0028CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C222P-0028AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C222P-.890
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C222P-.890LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C222P-.890CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C222P-.890AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C222P-23
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C222P-23LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C222P-23CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C222P-23AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C222P-0029
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C222P-0029LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C222P-0029CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C222P-0029AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C222P-.921
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C222P-.921LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C222P-.921CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C222P-.921AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C222P-0030
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C222P-0030LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C222P-0030CI
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BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen H

GEN3SYS® Bohreinsatzhalter
Serie 22 | Durchmesserbereich: 22,00 mm - 23,99 mm (0.8661" - 0.9448")

.

>

BOHREN

Gerade- und Spiralformig

Korper Schaft B
Nute Linge fts fig L3 L Ly D, Py Fliche Artikel- Nr. =
Gerade 3xD 72,0 105,1 108,3 161,1 56,0 25,0 1/8* JA 603225-25FM i
gg 5xD 120,0 153,2 156,2 209,2 56,0 25,0 1/8* JA 60522S-25FM DQ:
7xD 167,9 201,2 204,2 257,2 56,0 25,0 1/8* JA 60722S-25FM S
Extra Kurz 27,0 60,1 63,0 116,1 56,0 25,0 1/8* JA 60122H-25FM <
@ 3xD 72,0 105,1 108,3 116,1 56,0 25,0 1/8* JA 60322H-25FM
Spiralférmig 3xD 72,0 105,1 108,3 116,1 56,0 25,0 1/8* NEIN 60322H-25CM
§§S 5xD 120,0 153,2 156,2 209,2 56,0 25,0 1/8* JA 60522H-25FM
5xD 120,0 153,2 156,2 209,2 56,0 25,0 1/8* NEIN 60522H-25CM
7xD 167,9 201,2 204,2 257,2 56,0 25,0 1/8* JA 60722H-25FM
7xD 167,9 201,2 204,2 257,2 56,0 25,0 1/8* NEIN 60722H-25CM C
Gerade 3xD 2-53/64 | 4-9/64 | 4-17/64 | 6-27/64 | 2-9/32 1 1/8 JA 603225-100F
53 5xD 4-23/32 6-1/32 6-5/32 8-5/16 2-9/32 1 1/8 JA 60522S-100F =
7xD 6-39/64 7-59/64 8-3/64 10-13/64 2-9/32 1 1/8 JA 60722S-100F E
Extra Kurz 1-1/16 2-23/64 2-31/64 4-41/64 2-9/32 1 1/8 JA 60122H-100F E
o 3xD 2-53-64 4-9/64 4-17/64 6-27/64 2-9/32 1 1/8 JA 60322H-100F
Spiralférmig 3xD 2-53-64 4-9/64 4-17/64 | 6-27/64 2-9/32 1 1/8 NEIN 60322H-100C
§§S 5xD 4-23/32 6-1/32 6-5/32 8-5/16 2-9/32 1 1/8 JA 60522H-100F
- 5xD 4-23/32 6-1/32 6-5/32 8-5/16 2-9/32 1 1/8 NEIN 60522H-100C
7xD 6-39/64 7-59/64 8-3/64 10-13/64 2-9/32 1 1/8 JA 60722H-100F
7xD 6-39/64 7-59/64 8-3/64 10-13/64 2-9/32 1 1/8 NEIN 60722H-100C
*Gewinde BSP und 1SO 7-1 D
Z
L
o
L
jur}
)
@)
o«
\ L3
Bohrer / Senker
Stufe Koérper Schaft "
:
Ds Ls Ly Ly L3 Ly Ly D, Artikel- Nr. Senk-WSP
@ ‘ 29,0 33,0 40,5 60,0 63,0 116,0 56,0 25,0 60122C45-25FM TCMT-110204 E
(%]
@] 1960 | 119/64 | 119/32 | 2-23/64 | 2-31/64 | 4-41/64 | 2-9/32 | 1 60122C45-100F |  TCMT-110204 <
o,
(a)]
=
Zubehor =
L
O
———
() - s )
ﬂjm Sicherungsschrauben Schraubendreher mit Ersatzeinsatz fiir Zuldssiges
Senkschraube mit Nylon Schraubendreher vorgewahltem Drehmoment Schraubendreher Anziehdrehmoment*
739-1P9-1 739N-1P9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 3,05 Nm (27.0 in-lbs) X
*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der endgtiltigen Streckgrenze. w
O
-]
(VW)
N
o
@ = Metrisch (mm) |
VPE fiir Senk-WSP 10 Stlick | VPE Schrauben 10 Stiick O = Zoll(in) 5
L
[a)
=z
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https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60322S-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60522S-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60722S-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60122H-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60322H-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60322H-25CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60522H-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60522H-25CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60722H-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60722H-25CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60322S-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60522S-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60722S-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60122H-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60322H-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60322H-100C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60522H-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60522H-100C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60722H-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60722H-100C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60122C45-25FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TCMT-110204
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60122C45-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TCMT-110204
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=739-IP9-1
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=739N-IP9-1
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-9
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-9TL
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-9B

H BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsitze

Serie 24 | Durchmesserbereich: 24,00 mm - 25,99 mm (0.9449" - 1.0235")
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< 140

B

Bohreinsatz 'Tﬁ jr\

_ oh dah <L | ob

(NN]

E Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.

5’ 24,00 0.9449 - XTP24-24.00 XTK24-24.00 XTN24-24.00 XTM24-24.00

< 24,10 0.9488 - XTP24-24.10 XTK24-24.10 XTN24-24.10 XTM24-24.10
24,20 0.9528 - XTP24-24.20 XTK24-24.20 XTN24-24.20 XTM24-24.20
24,30 0.9567 - XTP24-24.30 XTK24-24.30 XTN24-24.30 XTM24-24.30
24,40 0.9606 - XTP24-24.40 XTK24-24.40 XTN24-24.40 XTM24-24.40
24,50 0.9646 - XTP24-24.50 XTK24-24.50 XTN24-24.50 XTM24-24.50
24,61 0.9689 31/32 XTP24-24.61 XTK24-24.61 XTN24-24.61 XTM24-24.61

C 24,70 0.9724 - XTP24-24.70 XTK24-24.70 XTN24-24.70 XTM24-24.70
24,80 0.9764 - XTP24-24.80 XTK24-24.80 XTN24-24.80 XTM24-24.80
24,90 0.9803 - XTP24-24.90 XTK24-24.90 XTN24-24.90 XTM24-24.90

E 25,00 0.9843 63/64 XTP24-25.00 XTK24-25.00 XTN24-25.00 XTM24-25.00

@ 25,10 0.9882 - XTP24-25.10 XTK24-25.10 XTN24-25.10 XTM24-25.10

& 25,20 0.9921 - XTP24-25.20 XTK24-25.20 XTN24-25.20 XTM24-25.20
25,30 0.9961 - XTP24-25.30 XTK24-25.30 XTN24-25.30 XTM24-25.30
25,40 1.0000 1 XTP24-25.40 XTK24-25.40 XTN24-25.40 XTM24-25.40
25,50 1.0039 - XTP24-25.50 XTK24-25.50 XTN24-25.50 XTM24-25.50
25,60 1.0079 - XTP24-25.60 XTK24-25.60 XTN24-25.60 XTM24-25.60
25,70 1.0118 - XTP24-25.70 XTK24-25.70 XTN24-25.70 XTM24-25.70
25,78 1.0150 1-1/64 XTP24-25.78 XTK24-25.78 XTN24-25.78 XTM24-25.78

D 25,90 1.0197 - XTP24-25.90 XTK24-25.90 XTN24-25.90 XTM24-25.90

VPE 1 Stiick.
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’g‘ . A20: 68 -83 A20: 6-9 Nicht angezeigte GréRen sind auf Anfrage erhaltlich.

- Ey \ — Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

= i | n J Metrisch: | 13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XTP13-13.16 verwenden

E S| == “ Zoll: 0.5180", Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XTP13-13.16 verwenden

a i
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BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen H

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsatzhalter
Serie 24 | Durchmesserbereich: 24,00 mm - 25,99 mm (0.9449" - 1.0235")
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Korper Schaft B
Nute Linge L, Ly L3 L L, D, Fliche Artikel- Nr. =
3xD 78,0 113,9 116,8 169,9 56,0 25,0 JA HXT0324S-25FM é
3xD 78,0 113,9 116,8 169,9 56,0 25,0 NEIN HXT03245-25CM o
5xD 130,0 165,9 168,7 221,9 56,0 25,0 JA HXT0524S-25FM 3
5xD 130,0 165,9 168,7 221,9 56,0 25,0 NEIN HXT05245-25CM <
o Gerade 7xD 181,9 217,9 220,7 273,9 56,0 25,0 JA HXT0724S-25FM
— 7xD 181,9 217,9 220,7 273,9 56,0 25,0 NEIN HXT07245-25CM
10xD 259,9 295,7 298,7 351,7 56,0 25,0 JA
10xD 259,9 295,7 298,7 351,7 56,0 25,0 NEIN
12xD 312,0 347,7 350,7 403,7 56,0 25,0 JA
12xD 312,0 347,7 350,7 403,7 56,0 25,0 NEIN C
3xD 3-1/16 4-31/64 4-19/32 6-49/64 2-9/32 1 JA HXT0324S-100F
3xD 3-1/16 4-31/64 4-19/32 6-49/64 2-9/32 1 NEIN HXT0324S-100C z
5xD 5-7/64 6-17/32 6-41/64 8-13/16 2-9/32 1 JA HXT0524S-100F f=a)
5xD 5-7/64 6-17/32 6-41/64 8-13/16 2-9/32 1 NEIN HXT0524S-100C wz
o Gerade 7xD 7-5/32 8-37/64 8-11/16 10-55/64 2-9/32 1 JA HXT0724S-100F
— 7xD 7-5/32 8-37/64 8-11/16 10-55/64 2-9/32 1 NEIN HXT0724S-100C
10xD 10-15/64 | 11-41/64 11-49/64 | 13-59/64 2-9/32 1 JA
10xD 10-15/64 | 11-41/64 11-49/64 | 13-59/64 2-9/32 1 NEIN
12xD 12-9/32 13-11/16 13-51/64 | 15-31/32 2-9/32 1 JA
12xD 12-9/32 13-11/16 13-15/64 | 15-31/32 2-9/32 1 NEIN
D
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ﬂjm Sicherungsschrauben Schraubendreher mit Ersatzeinsatz fiir Zuldssiges
Senkschraube mit Nylon Schraubendreher vorgewihltem Drehmoment Schraubendreher Anziehdrehmoment*

739-1P9-1 739N-1P9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 3,05 Nm (27.0 in-lbs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der endgultigen Streckgrenze.

Siehe Geschwindigkeits- und Vorschubtabelle fiir die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiibe. Siehe Seite A20: 86 fiir
Tieflochbohrrichtlinien zu diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Fiir @ = Metrisch (mm)
fachspezifische Unterstiitzung bei lhren Anwendungen stehen unsere Technischen Berater gerne zur Verfugung. O = zoll(in)

VPE Schrauben 10 Stiick

SONDERWERKZEUGE X
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H BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen

>

BOHREN
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AUSDREHEN
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REIBEN
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ROLLIEREN

GEWINDEFRASEN m

SONDERWERKZEUGE X

GEN3SYS®XT Bohreinsdtze

Serie 24 |

Bohreinsatz

&

Durchmesserbereich: 24,00 mm - 25,99 mm (0.9449" - 1.0235")

@5

140°

&5

@5

Standard Niedriger Spanwinkel Gusseisen Edelstahl
Material D; mm D, inch Bruchwert Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
24,00 0.9449 - 7C124P-24 7C124P-24LR - -
24,61 0.9688 31/32 7C124P-0031 7C124P-0031LR - -
K35 25,00 0.9843 63/64 7C124P-25 7C124P-25LR - -
(C1) 25,40 1.0000 1 7C124P-0100 7C124P-0100LR - -
25,60 1.0080 - 7C124P-1.008 7C124P-1.008LR - -
25,78 1.0156 1-1/64 7C124P-1.015 7C124P-1.015LR - -
24,00 0.9449 - 7C224P-24 7C224P-24LR 7C224P-24Cl 7C224P-24AS
24,61 0.9688 31/32 7C224P-0031 7C224P-0031LR 7C224P-0031CI 7C224P-0031AS
K20 25,00 0.9843 63/64 7C224P-25 7C224P-25LR 7C224P-25CI 7C224P-25AS
(C2) 25,40 1.0000 1 7C224P-0100 7C224P-0100LR 7C224P-0100CI 7C224P-0100AS
25,60 1.0080 - 7C224P-1.008 7C224P-1.008LR 7C224P-1.008CI 7C224P-1.008AS
25,78 1.0156 1-1/64 7C224P-1.015 7C224P-1.015LR 7C224P-1.015CI 7C224P-1.015AS
VPE 1 Stiick
- A20: 68-83 A20: 6-9 Nicht angezeigte GréRen sind auf Anfrage erhaltlich.
% \ — Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:
i @J Metrisch: | 13,20 mm, Serie 13, C2 = Artikel-Nr. 7C213P-13.20 verwenden
E» ot S s = “ Zoll: 0.5200", Serie 13, C2 = Artikel-Nr.. 7C213P-.5200 verwenden
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BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen H

GEN3SYS® Bohreinsatzhalter
Serie 24 | Durchmesserbereich: 24,00 mm - 25,99 mm (0.9449" - 1.0235")

.

>

BOHREN

Py \ Ly \
\ L3
Gerade- und Spiralformig
Korper Schaft B
Nute Linge L, i L3 I L D, P, Fliche Artikel- N. o
Gerade 3xD 78,0 113,9 116,8 169,9 56,0 25,0 1/8* A 603245-25FM o
§3 5xD 130,0 165,9 168,7 221,9 56,0 25,0 1/8* JA 60524S-25FM OQ:
7xD 181,9 217,9 220,7 273,9 56,0 25,0 1/8* JA 60724S-25FM S
Extra Kurz 28,5 64,2 67,1 120,1 56,0 25,0 1/8* A 60124H-25FM <
@ 3xD 78,0 113,9 116,8 169,9 56,0 25,0 1/8* JA 60324H-25FM
Spiralformig 3xD 78,0 113,9 116,8 169,9 56,0 25,0 1/8* NEIN 60324H-25CM
§§S 5xD 130,0 165,9 168,7 221,9 56,0 25,0 1/8* JA 60524H-25FM
5xD 130,0 165,9 168,7 221,9 56,0 25,0 1/8* NEIN 60524H-25CM
7xD 181,9 217,9 220,7 273,9 56,0 25,0 1/8* JA 60724H-25FM
7xD 181,9 217,9 220,7 273,9 56,0 25,0 1/8* NEIN 60724H-25CM C
Gerade 3xD 3-1/16 | 4-31/64 | 4-19/32 | 6-49/64 | 2-9/32 1 1/8 A 603245-100F
§3 5xD 5-7/64 6-17/32 6-41/64 8-13/16 2-9/32 1 1/8 JA 60524S-100F 2
w
7xD 7-5/32 8-37/64 8-11/16 10-55/64 2-9/32 1 1/8 JA 60724S-100F 4]
Extra Kurz 1-1/8 2-17/32 2-41/64 4-13/16 2-9/32 1 1/8 JA 60124H-100F E
0 3xD 3-1/16 4-31/64 4-19/32 6-49/64 2-9/32 1 1/8 JA 60324H-100F
Spiralformig 3xD 3-1/16 | 4-31/64 | 4-19/32 | 6-49/64 | 2-9/32 1 1/8 NEIN 60324H-100C
§§S 5xD 5-7/64 6-17/32 6-41/64 8-13/16 2-9/32 1 1/8 JA 60524H-100F
5xD 5-7/64 6-17/32 6-41/64 8-13/16 2-9/32 1 1/8 NEIN 60524H-100C
7xD 7-5/32 8-37/64 8-11/16 10-55/64 2-9/32 1 1/8 JA 60724H-100F
7xD 7-5/32 8-37/64 8-11/16 10-55/64 2-9/32 1 1/8 NEIN 60724H-100C
*Gewinde BSP und I1SO 7-1 D
=2
L
o
L
|
)
@)
o2
L3
Bohrer / Senker
Stufe Korper Schaft
@ E
D5 L5 Lz l.4 L; L1 L7 Dz Artikel- Nr. Senk-WSP
@] 310 36,0 45,5 64,2 67,1 120,2 56,0 25,0 60124C45-25FM TCMT-110204 z
V)
@] 1732 | 12764 | 15164 | 2:17/32 | 2-41/64 | 4-13/16 | 2-9/32 | 1 60124C45-100F |  TCMT-110204 <
ﬁ
[a)
=
Zubehor =
L
()
———
() - s )
ﬂjm Sicherungsschrauben Schraubendreher mit Ersatzeinsatz fiir Zuldssiges
Senkschraube mit Nylon Schraubendreher vorgewahltem Drehmoment Schraubendreher Anziehdrehmoment*
739-1P9-1 739N-1P9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 3,05 Nm (27.0 in-lbs) X
*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der endgtiltigen Streckgrenze. w
O
-’
(VW)
N
o
@ = Metrisch (mm) |
VPE fiir Senk-WSP 10 Stlick | VPE Schrauben 10 Stiick O = Zoll(in) 5
L
()]
=
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BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsitze

Serie 26 | Durchmesserbereich: 26,00 mm - 28,99 mm (1.0236" - 1.1416")
140°
Bohreinsatz / la gﬁ\
dh  dh o | OB
Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.

26,00 1.0236 - XTP26-26.00 XTK26-26.00 XTN26-26.00 XTM26-26.00
26,10 1.0276 - XTP26-26.10 XTK26-26.10 XTN26-26.10 XTM26-26.10
26,20 1.0315 1-1/32 XTP26-26.20 XTK26-26.20 XTN26-26.20 XTM26-26.20
26,30 1.0354 - XTP26-26.30 XTK26-26.30 XTN26-26.30 XTM26-26.30
26,40 1.0394 - XTP26-26.40 XTK26-26.40 XTN26-26.40 XTM26-26.40
26,50 1.0433 - XTP26-26.50 XTK26-26.50 XTN26-26.50 XTM26-26.50
26,59 1.0469 1-3/64 XTP26-26.59 XTK26-26.59 XTN26-26.59 XTM26-26.59
26,60 1.0472 - XTP26-26.60 XTK26-26.60 XTN26-26.60 XTM26-26.60
26,70 1.0512 - XTP26-26.70 XTK26-26.70 XTN26-26.70 XTM26-26.70
26,80 1.0551 XTP26-26.80 XTK26-26.80 XTN26-26.80 XTM26-26.80
26,90 1.0591 - XTP26-26.90 XTK26-26.90 XTN26-26.90 XTM26-26.90
26,99 1.0626 1-1/16 XTP26-26.99 XTK26-26.99 XTN26-26.99 XTM26-26.99
27,00 1.0630 - XTP26-27.00 XTK26-27.00 XTN26-27.00 XTM26-27.00
27,10 1.0669 - XTP26-27.10 XTK26-27.10 XTN26-27.10 XTM26-27.10
27,20 1.0709 - XTP26-27.20 XTK26-27.20 XTN26-27.20 XTM26-27.20
27,30 1.0748 - XTP26-27.30 XTK26-27.30 XTN26-27.30 XTM26-27.30
27,40 1.0787 - XTP26-27.40 XTK26-27.40 XTN26-27.40 XTM26-27.40
27,50 1.0827 - XTP26-27.50 XTK26-27.50 XTN26-27.50 XTM26-27.50
27,60 1.0866 - XTP26-27.60 XTK26-27.60 XTN26-27.60 XTM26-27.60
27,70 1.0906 - XTP26-27.70 XTK26-27.70 XTN26-27.70 XTM26-27.70
27,78 1.0937 1-3/32 XTP26-27.78 XTK26-27.78 XTN26-27.78 XTM26-27.78
27,90 1.0984 - XTP26-27.90 XTK26-27.90 XTN26-27.90 XTM26-27.90
28,00 1.1024 - XTP26-28.00 XTK26-28.00 XTN26-28.00 XTM26-28.00
28,10 1.1063 - XTP26-28.10 XTK26-28.10 XTN26-28.10 XTM26-28.10
28,17 1.1091 1-7/64 XTP26-28.17 XTK26-28.17 XTN26-28.17 XTM26-28.17
28,20 1.1102 - XTP26-28.20 XTK26-28.20 XTN26-28.20 XTM26-28.20
28,30 1.1142 - XTP26-28.30 XTK26-28.30 XTN26-28.30 XTM26-28.30
28,40 1.1181 - XTP26-28.40 XTK26-28.40 XTN26-28.40 XTM26-28.40
28,50 1.1220 - XTP26-28.50 XTK26-28.50 XTN26-28.50 XTM26-28.50
28,58 1.1252 1-1/8 XTP26-28.58 XTK26-28.58 XTN26-28.58 XTM26-28.58
28,70 1.1299 - XTP26-28.70 XTK26-28.70 XTN26-28.70 XTM26-28.70
28,80 1.1339 - XTP26-28.80 XTK26-28.80 XTN26-28.80 XTM26-28.80
28,90 1.1378 - XTP26-28.90 XTK26-28.90 XTN26-28.90 XTM26-28.90

VPE 1 Stiick.

. A20: 68 -83 A20: 6-9 Nicht angezeigte GroRen sind auf Anfrage erhaltlich.

% \ — Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

i in J Metrisch: | 13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XTP13-13.16 verwenden

S| L == ‘Qj Zoll: 0.5180”, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XTP13-13.16 verwenden

A20: 56 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com
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BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen H

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsatzhalter
Serie 26 | Durchmesserbereich: 26,00 mm - 28,99 mm (1.0236" - 1.1416")
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Korper Schaft B
Nute Lénge L, Ly fig i fi; D, Fliche Artikel- Nr. =
3xD 87,0 128,6 131,4 188,6 60,0 32,0 JA HXT0326S-32FM E
3xD 87,0 128,6 131,4 188,6 60,0 32,0 NEIN HXT0326S-32CM g
5xD 145,0 186,5 189,4 246,5 60,0 32,0 JA HXT0526S-32FM S
5xD 145,0 186,5 189,4 246,5 60,0 32,0 NEIN HXT05265-32CM <
© Gerade 7xD 202,9 2445 247,4 304,5 60,0 32,0 JA HXT07265-32FM
e 7xD 202,9 244,5 247,4 304,5 60,0 32,0 NEIN HXT0726S-32CM
10xD 289,9 331,4 334,4 391,4 60,0 32,0 JA 1
10xD 289,9 331,4 334,4 391,4 60,0 32,0 NEIN
12xD 348,0 389,0 391,8 449,0 60,0 32,0 JA
12xD 348,0 389,0 391,8 449,0 60,0 32,0 NEIN C
3xD 3-27/64 5-1/16 5-11/64 7-11/32 2-9/32 1-1/4 JA HXT0326S-125F
3xD 3-27/64 5-1/16 5-11/64 7-11/32 2-9/32 1-1/4 NEIN HXT0326S-125C b
5xD 5-45/64 7-11/32 7-29/64 9-5/8 2-9/32 1-1/4 JA HXT0526S-125F E
5xD 5-45/64 7-11/32 7-29/64 9-5/8 2-9/32 1-1/4 NEIN HXT0526S5-125C E
o Gerade 7xD 7-63/64 9-5/8 9-47/64 11-29/32 2-9/32 1-1/4 JA HXT07265-125F
e 7xD 7-63/64 9-5/8 9-47/64 11-29/32 2-9/32 1-1/4 NEIN HXT0726S-125C
10xD 11-13/32 13-3/64 13-11/64 15-21/64 2-9/32 1-1/4 JA ]
10xD 11-13/32 13-3/64 13-11/64 15-21/64 2-9/32 1-1/4 NEIN
12xD 13-45/64 15-11/32 15-29/64 17-5/8 2-9/32 1-1/4 JA
12xD 13-45/64 15-11/32 15-29/64 17-5/8 2-9/32 1-1/4 NEIN
D
=
L
o
L
|
)
(@)
o
E
=
w
(%]
:<g
o
[N
w
(a)]
=
Zubehor =
L
()
———
(bt o - ea
ﬂjm Sicherungsschrauben Schraubendreher mit Ersatzeinsatz fiir Zuldssiges
Senkschraube mit Nylon Schraubendreher vorgewahltem Drehmoment Schraubendreher Anziehdrehmoment*
7495-1P15-1 7495N-1P15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 6,9 Nm (61.0 in-Ibs) X
*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der endgtiltigen Streckgrenze. w
O
-]
(VW)
N
Siehe Geschwindigkeits- und Vorschubtabelle fiir die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiibe. Siehe Seite A20: 86 fiir é
Tieflochbohrrichtlinien zu diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Fiir @ = Metrisch (mm) L
fachspezifische Unterstiitzung bei Ihren Anwendungen stehen unsere Technischen Berater gerne zur Verfligung. O = zoll(in) 5
VPE Schrauben 10 Stiick g
P
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https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-15TL
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-15B
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GEN3SYS®XT Bohreinsdtze

Serie 26 |

Bohreinsatz

&5

Durchmesserbereich: 26,00 mm - 28,99 mm (1.0236" - 1.1416")

)18

Standard Niedriger Spanwinkel Gusseisen Edelstahl
Material D; mm D; inch Bruchwert Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
26,00 1.0236 - 7C126P-26 7C126P-26LR - -
26,20 1.0313 1-1/32 7C126P-0101 7C126P-0101LR - -
26,59 1.0469 1-3/64 7C126P-1.046 7C126P-1.046LR - -
26,99 1.0625 1-1/16 7C126P-0102 7C126P-0102LR - -
(KS:IS) 27,00 1.0630 - 7C126P-27 7C126P-27LR - -
27,78 1.0938 1-3/32 7C126P-0103 7C126P-0103LR - -
28,00 1.1024 - 7C126P-28 7C126P-28LR - -
28,17 1.1094 1-7/64 7C126P-1.109 7C126P-1.109LR - -
28,58 1.1250 1-1/8 7C126P-0104 7C126P-0104LR - -
26,00 1.0236 - 7C226P-26 7C226P-26LR 7C226P-26CI 7C226P-26AS
26,20 1.0313 1-1/32 7C226P-0101 7C226P-0101LR 7C226P-0101CI 7C226P-0101AS
26,59 1.0469 1-3/64 7C226P-1.046 7C226P-1.046LR 7C226P-1.046CI 7C226P-1.046AS
26,99 1.0625 1-1/16 7C226P-0102 7C226P-0102LR 7C226P-0102CI 7C226P-0102AS
(KCZZO) 27,00 1.0630 - 7C226P-27 7C226P-27LR 7C226P-27CI 7C226P-27AS
27,78 1.0938 1-3/32 7C226P-0103 7C226P-0103LR 7C226P-0103CI 7C226P-0103AS
28,00 1.1024 - 7C226P-28 7C226P-28LR 7C226P-28CI 7C226P-28AS
28,17 1.1094 1-7/64 7C226P-1.109 7C226P-1.109LR 7C226P-1.109CI 7C226P-1.109AS
28,58 1.1250 1-1/8 7C226P-0104 7C226P-0104LR 7C226P-0104CI 7C226P-0104AS
VPE 1 Stiick
. A20: 68 -83 A20: 6-9 Nicht angezeigte GréRen sind auf Anfrage erhaltlich.
% \ — Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:
i %J Metrisch: | 13,20 mm, Serie 13, C2 = Artikel-Nr. 7C213P-13.20 verwenden
% — = “ Zoll: 0.5200", Serie 13, C2 = Artikel-Nr.. 7C213P-.5200 verwenden
A20: 58 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com



https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C126P-26
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C126P-26LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C126P-0101
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C126P-0101LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C126P-1.046
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C126P-1.046LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C126P-0102
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C126P-0102LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C126P-27
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C126P-27LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C126P-0103
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C126P-0103LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C126P-28
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C126P-28LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C126P-1.109
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C126P-1.109LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C126P-0104
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C126P-0104LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C226P-26
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C226P-26LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C226P-26CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C226P-26AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C226P-0101
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C226P-0101CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C226P-0101AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C226P-1.046
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C226P-1.046CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C226P-1.046AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C226P-0102
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C226P-0102LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C226P-0102CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C226P-0102AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C226P-27
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C226P-27LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C226P-27CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C226P-27AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C226P-0103
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C226P-0103CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C226P-0103AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C226P-28
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C226P-28LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C226P-28CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C226P-28AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C226P-1.109
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C226P-1.109LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C226P-1.109CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C226P-1.109AS
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C226P-0104
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C226P-0104LR
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C226P-0104CI
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7C226P-0104AS
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GEN3SYS® Bohreinsatzhalter
Serie 26 | Durchmesserbereich: 26,00 mm - 28,99 mm (1.0236" - 1.1416")

.
Ly
Ly i Ls &
o
I
(@)
— [a2]
~
= —
1 Ly |
L3
Gerade- und Spiralformig
B
Korper Schaft
. .. . =
Nute Linge L Ly L3 Ly Ly D, P, Flache Artikel- Nr. w
T
Gerade 3xD 87,0 128,6 131,4 188,6 60,0 32,0 1/8* A 603265-32FM =
ﬂ 5xD 145,0 186,5 189,4 246,5 60,0 32,0 1/8* JA 60526S-32FM a
7xD 202,9 244,5 247,4 304,5 60,0 32,0 1/8* JA 60726S-32FM )
Extra Kurz 32,0 72,9 75,7 132,9 60,0 32,0 1/8* JA 60126H-32FM =
fm) 3xD 87,0 128,6 131,4 188,6 60,0 32,0 1/8* JA 60326H-32FM
Spiralférmig 3xD 87,0 128,6 131,4 188,6 60,0 32,0 1/8* NEIN 60326H-32CM
§§S 5xD 145,0 186,5 189,4 246,5 60,0 32,0 1/8* JA 60526H-32FM
- 5xD 145,0 186,5 189,4 246,5 60,0 32,0 1/8* NEIN 60526H-32CM
7xD 202,9 244,5 247,4 304,5 60,0 32,0 1/8* JA 60726H-32FM C
7xD 202,9 244,5 247,4 304,5 60,0 32,0 1/8* NEIN 60726H-32CM
Gerade 3xD 3-27/64 5-1/16 5-11/64 | 7-11/32 2-9/32 1-1/4 1/8 JA 60326S-125F
ﬂ 5xD 5-45/64 7-11/32 7-29/64 9-5/8 2-9/32 1-1/4 1/8 JA 60526S-125F E
7xD 7-63/64 9-5/8 9-47/64 11-29/32 2-9/32 1-1/4 1/8 JA 60726S-125F 2]
Extra Kurz 1-1/4 2-7/8 2-63/64 5-5/32 2-9/32 1-1/4 1/8 JA 60126H-125F &
o 3xD 3-27/64 5-1/16 5-11/64 7-11/32 2-9/32 1-1/4 1/8 JA 60326H-125F
Spiralférmig 3xD 3-27/64 5-1/16 5-11/64 | 7-11/32 2-9/32 1-1/4 1/8 NEIN 60326H-125C
§§3 5xD 5-45/64 7-11/32 7-29/64 9-5/8 2-9/32 1-1/4 1/8 JA 60526H-125F
- 5xD 5-45/64 7-11/32 7-29/64 9-5/8 2-9/32 1-1/4 1/8 NEIN 60526H-125C
7xD 7-63/64 9-5/8 9-47/64 11-29/32 2-9/32 1-1/4 1/8 JA 60726H-125F
7xD 7-63/64 9-5/8 9-47/64 11-29/32 2-9/32 1-1/4 1/8 NEIN 60726H-125C
*Gewinde BSP und ISO 7-1 D
=
L
o
L
|
)
@)
o
L3
Bohrer / Senker
Stufe Koérper Schaft "
2\ E
Ds Ls Ly Ly Ly Ly Ly D, Artikel- Nr. Senk-WSP
@] 340 39,0 52,1 72,9 75,7 132,9 60,0 32,0 60126C45-32FM TCMT-110204 =
V)
O] 11132 [ 11732 | 23/64 | 27/8 | 263/64 | 55/32 | 29/32 | 1-1/4 | 60126C45-125F |  TCMT-110204 i
,
[a)
<
Zubehor =
L
()
———
() - s )
ﬂjm Sicherungsschrauben Schraubendreher mit Ersatzeinsatz fiir Zuldssiges
Senkschraube mit Nylon Schraubendreher vorgewahltem Drehmoment Schraubendreher Anziehdrehmoment*
7495-1P15-1 7495N-I1P15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 6,9 Nm (61.0 in-Ibs) X
*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der endgtiltigen Streckgrenze. w
O
-’
(VW)
N
o
@ = Metrisch (mm) |
VPE fiir Senk-WSP 10 Stlick | VPE Schrauben 10 Stiick O = Zoll(in) 5
L
[a)
=
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https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60326S-32FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60526S-32FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60726S-32FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60126H-32FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60326H-32FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60326H-32CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60526H-32FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60526H-32CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60726H-32FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60726H-32CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60326S-125F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60526S-125F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60726S-125F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60126H-125F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60326H-125F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60326H-125C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60526H-125F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60526H-125C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60726H-125F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60726H-125C
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60126C45-32FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TCMT-110204
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=60126C45-125F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TCMT-110204
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7495-IP15-1
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=7495N-IP15-1
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-15
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-15TL
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=8IP-15B
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GEN3SYS®XT Pro Bohreinsitze
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Serie 29 |

Durchmesserbereich: 29,00 mm - 31,99 mm (1.1417" - 1.2597")

N

140°
dh|ah| )| e
(©jieN @jie]
Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
D; mm D, inch Bruchwert M
29,00 1.1417 - XTP29-29.00 XTK29-29.00 XTN29-29.00 XTM29-29.00
29,10 1.1457 - XTP29-29.10 XTK29-29.10 XTN29-29.10 XTM29-29.10
29,20 1.1496 - XTP29-29.20 XTK29-29.20 XTN29-29.20 XTM29-29.20
29,30 1.1535 - XTP29-29.30 XTK29-29.30 XTN29-29.30 XTM29-29.30
29,37 1.1563 1-5/32 XTP29-29.37 XTK29-29.37 XTN29-29.37 XTM29-29.37
29,40 1.1575 - XTP29-29.40 XTK29-29.40 XTN29-29.40 XTM29-29.40
29,50 1.1614 - XTP29-29.50 XTK29-29.50 XTN29-29.50 XTM29-29.50
29,60 1.1654 - XTP29-29.60 XTK29-29.60 XTN29-29.60 XTM29-29.60
29,70 1.1693 - XTP29-29.70 XTK29-29.70 XTN29-29.70 XTM29-29.70
29,80 1.1732 - XTP29-29.80 XTK29-29.80 XTN29-29.80 XTM29-29.80
29,90 1.1772 - XTP29-29.90 XTK29-29.90 XTN29-29.90 XTM29-29.90
30,00 1.1811 - XTP29-30.00 XTK29-30.00 XTN29-30.00 XTM29-30.00
30,10 1.1850 - XTP29-30.10 XTK29-30.10 XTN29-30.10 XTM29-30.10
30,16 1.1874 1-3/16 XTP29-30.16 XTK29-30.16 XTN29-30.16 XTM29-30.16
30,20 1.1890 - XTP29-30.20 XTK29-30.20 XTN29-30.20 XTM29-30.20
30,30 1.1929 - XTP29-30.30 XTK29-30.30 XTN29-30.30 XTM29-30.30
30,40 1.1969 - XTP29-30.40 XTK29-30.40 XTN29-30.40 XTM29-30.40
30,50 1.2008 - XTP29-30.50 XTK29-30.50 XTN29-30.50 XTM29-30.50
30,60 1.2047 - XTP29-30.60 XTK29-30.60 XTN29-30.60 XTM29-30.60
30,70 1.2087 - XTP29-30.70 XTK29-30.70 XTN29-30.70 XTM29-30.70
30,80 1.2126 - XTP29-30.80 XTK29-30.80 XTN29-30.80 XTM29-30.80
30,90 1.2165 - XTP29-30.90 XTK29-30.90 XTN29-30.90 XTM29-30.90
30,96 1.2189 1-7/32 XTP29-30.96 XTK29-30.96 XTN29-30.96 XTM29-30.96
31,00 1.2205 - XTP29-31.00 XTK29-31.00 XTN29-31.00 XTM29-31.00
31,10 1.2244 - XTP29-31.10 XTK29-31.10 XTN29-31.10 XTM29-31.10
31,20 1.2283 - XTP29-31.20 XTK29-31.20 XTN29-31.20 XTM29-31.20
31,30 1.2323 - XTP29-31.30 XTK29-31.30 XTN29-31.30 XTM29-31.30
31,40 1.2362 - XTP29-31.40 XTK29-31.40 XTN29-31.40 XTM29-31.40
31,50 1.2402 - XTP29-31.50 XTK29-31.50 XTN29-31.50 XTM29-31.50
31,60 1.2441 - XTP29-31.60 XTK29-31.60 XTN29-31.60 XTM29-31.60
31,70 1.2480 - XTP29-31.70 XTK29-31.70 XTN29-31.70 XTM29-31.70
31,75 1.2500 1-1/4 XTP29-31.75 XTK29-31.75 XTN29-31.75 XTM29-31.75
31,80 1.2520 - XTP29-31.80 XTK29-31.80 XTN29-31.80 XTM29-31.80
31,90 1.2559 - XTP29-31.90 XTK29-31.90 XTN29-31.90 XTM29-31.90
VPE 1 Sttick.

. A20: 68 -83 A20: 6-9 Nicht angezeigte GréRen sind auf Anfrage erhaltlich.

% \ — Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

i in J Metrisch: | 13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XTP13-13.16 verwenden

S| L == ‘Qj Zoll: 0.5180”, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XTP13-13.16 verwenden
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https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP29-29.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK29-29.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN29-29.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM29-29.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP29-29.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK29-29.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN29-29.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM29-29.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP29-29.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK29-29.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN29-29.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM29-29.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP29-29.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK29-29.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN29-29.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM29-29.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP29-29.37
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK29-29.37
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN29-29.37
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM29-29.37
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP29-29.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK29-29.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN29-29.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM29-29.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP29-29.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK29-29.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN29-29.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM29-29.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP29-29.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK29-29.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN29-29.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM29-29.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP29-29.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK29-29.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN29-29.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM29-29.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP29-29.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK29-29.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN29-29.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM29-29.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP29-29.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK29-29.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN29-29.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM29-29.90
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https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK29-30.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN29-30.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTM29-30.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTP29-30.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTK29-30.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=XTN29-30.10
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BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen H

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsatzhalter
Serie 29 | Durchmesserbereich: 29,00 mm - 31,99 mm (1.1417" - 1.2597")
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Korper Schaft B
Nute Linge L, Ly L3 L Ly D, Fliche Artikel- Nr. =
3xD 96,0 136,5 139,7 196,5 60,0 32,0 JA HXT03295-32FM é
3xD 96,0 136,5 139,7 196,5 60,0 32,0 NEIN HXT03295-32CM o
5xD 160,0 200,8 203,7 260,8 60,0 32,0 JA HXT05295-32FM 3
® Gerade 5xD 160,0 200,8 203,7 260,8 60,0 32,0 NEIN HXT05295-32CM <
———— 7xD 223,9 264,7 267,6 324,7 60,0 32,0 JA HXT0729S-32FM
7xD 223,9 264,7 267,6 324,7 60,0 32,0 NEIN HXT07295-32CM
10xD 319,9 360,4 363,6 420,4 60,0 32,0 JA
10xD 319,9 360,4 363,6 420,4 60,0 32,0 NEIN
3xD 3-25/32 5-3/8 5-1/2 7-21/32 2-9/32 1-1/4 JA HXT0329S-125F C
3xD 3-25/32 5-3/8 5-1/2 7-21/32 2-9/32 1-1/4 NEIN HXT03295-125C
5xD 6-19/64 7-29/32 8-1/64 10-3/16 2-9/32 1-1/4 JA HXT0529S-125F
o Gerade 5xD 6-19/64 7-29/32 8-1/64 10-3/16 2-9/32 1-1/4 NEIN HXT05295-125C z
— 7xD 8-13/16 10-27/64 | 10-17/64 | 12-45/64 2-9/32 1-1/4 JA HXT0729S-125F f=a)
7xD 8-13/16 10-27/64 | 10-17/64 | 12-45/64 2-9/32 1-1/4 NEIN HXT07295-125C wz
10xD 12-19/32 14-3/16 14-5/16 16-15/32 2-9/32 1-1/4 JA
10xD 12-19/32 14-3/16 14-5/16 16-15/32 2-9/32 1-1/4 NEIN
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ﬂjm Sicherungsschrauben Schraubendreher mit Ersatzeinsatz fiir Zuldssiges
Senkschraube mit Nylon Schraubendreher vorgewihltem Drehmoment Schraubendreher Anziehdrehmoment*

7495-1P15-1 7495N-1P15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 6,9 Nm (61.0 in-lbs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der endgultigen Streckgrenze.

Siehe Geschwindigkeits- und Vorschubtabelle fiir die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiibe. Siehe Seite A20: 86 fiir
Tieflochbohrrichtlinien zu diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Fiir @ = Metrisch (mm)
fachspezifische Unterstiitzung bei lhren Anwendungen stehen unsere Technischen Berater gerne zur Verfugung. O = zoll(in)

VPE Schrauben 10 Stiick

SONDERWERKZEUGE X
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H BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen

GEN3SYS®XT Bohreinsdtze

Serie 29 | Durchmesserbereich: 29,00 mm - 31,99 mm (1.1417" - 1.2597")
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Bohreinsatz 7 SN > Sy 7 i . S
( ( ( (
. c)is) e)is)] b | cb
E Standard Niedriger Spanwinkel Gusseisen Edelstahl
g Material D; mm D, inch Bruchwert Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
5’ 29,00 1.1417 - 7C129P-29 7C129P-29LR - -
< 29,37 1.1563 1-5/32 7C129P-0105 7C129P-0105LR - -
30,00 1.1811 - 7C129P-30 7C129P-30LR - -
K35 30,16 1.1875 1-3/16 7C129P-0106 7C129P-0106LR - -
(c1) 30,50 1.2008 - 7C129P-30.5 7C129P-30.5LR - -
30,96 1.2188 1-7/32 7C129P-0107 7C129P-0107LR - -
31,00 1.2205 - 7C129P-31 7C129P-31LR - -
C 31,75 1.2500 1-1/4 7C129P-0108 7C129P-0108LR - -
29,00 1.1417 - 7C229P-29 7C229P-29LR 7C229P-29CI 7C229P-29AS
29,37 1.1563 1-5/32 7C229P-0105 7C229P-0105LR 7C229P-0105CI 7C229P-0105AS
E 30,00 1.1811 - 7C229P-30 7C229P-30LR 7C229P-30CI 7C229P-30AS
% K20 30,16 1.1875 1-3/16 7C229P-0106 7C229P-0106LR 7C229P-0106CI 7C229P-0106AS
o (Cc2) 30,50 1.2008 - 7C229P-30.5 7C229P-30.5LR 7C229P-30.5CI 7C229P-30.5AS
30,96 1.2188 1-7/32 7C229P-0107 7C229P-0107LR 7C229P-0107CI 7C229P-0107AS
31,00 1.2205 - 7C229P-31 7C229P-31LR 7C229P-31CI 7C229P-31AS
31,75 1.2500 1-1/4 7C229P-0108 7C229P-0108LR 7C229P-0108CI 7C229P-0108AS
VPE 1 Stiick
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Q . A20: 68 -83 A20: 6-9 Nicht angezeigte GréRen sind auf Anfrage erhaltlich.
5 % \ — Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:
= i | @J Metrisch: | 13,20 mm, Serie 13, C2 = Artikel-Nr. 7C213P-13.20 verwenden
E S| == “ Zoll: 0.5200", Serie 13, C2 = Artikel-Nr.. 7C213P-.5200 verwenden
a i
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BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen H

GEN3SYS® Bohreinsatzhalter
Serie 29 | Durchmesserbereich: 29,00 mm - 31,99 mm (1.1417" - 1.2597")

>

BOHREN

Gerade- und Spiralformig

Korper Schaft B
Nute Linge i g fig Ly Ly D, Py Fliche Artikel- Nr. =
Gerade 3xD 96,0 136,5 139,7 196,5 60,0 32,0 1/4* JA 603295-32FM i
%3 5xD 160,0 200,8 203,7 260,8 60,0 32,0 1/4* JA 60529S-32FM OQ:
7xD 223,9 264,7 267,6 324,7 60,0 32,0 1/4* JA 60729S-32FM S
Extra Kurz 35,0 75,2 78,2 135,2 60,0 32,0 1/4* JA 60129H-32FM <
@ 3xD 96,0 136,5 139,7 196,5 60,0 32,0 1/4* JA 60329H-32FM
Spiralférmig 3xD 96,0 136,5 139,7 196,5 60,0 32,0 1/4* NEIN 60329H-32CM
§§S 5xD 160,0 200,8 203,7 260,8 60,0 32,0 1/4* JA 60529H-32FM
5xD 160,0 200,8 203,7 260,8 60,0 32,0 1/4* NEIN 60529H-32CM
7xD 223,9 264,7 267,6 324,7 60,0 32,0 1/4* JA 60729H-32FM
7xD 223,9 264,7 267,6 324,7 60,0 32,0 1/4* NEIN 60729H-32CM C
Gerade 3xD 3-25/32 5-3/8 5-1/2 7-21/32 2-9/32 1-1/4 1/4 JA 60329S-125F
§3 5xD 6-19/64 7-29/32 8-1/64 10-3/16 2-9/32 1-1/4 1/4 JA 60529S-125F =2
7xD 8-13/16 | 10-27/64 | 10-17/64 | 12-45/64 | 2-9/32 1-1/4 1/4 JA 60729S-125F E
Extra Kurz 1-3/8 2-31/32 3-5/64 5-1/4 2-9/32 1-1/4 1/4 JA 60129H-125F E
o 3xD 3-25/32 5-3/8 5-1/2 7-21/32 2-9/32 1-1/4 1/4 JA 60329H-125F
Spiralférmig 3xD 3-25/32 5-3/8 5-1/2 7-21/32 2-9/32 1-1/4 1/4 NEIN 60329H-125C
§§3 5xD 6-19/64 7-29/32 8-1/64 10-3/16 2-9/32 1-1/4 1/4 JA 60529H-125F
- 5xD 6-19/64 7-29/32 8-1/64 10-3/16 2-9/32 1-1/4 1/4 NEIN 60529H-125C
7xD 8-13/16 10-27/64 10-17/64 12-45/64 2-9/32 1-1/4 1/4 JA 60729H-125F
7xD 8-13/16 10-27/64 10-17/64 12-45/64 2-9/32 1-1/4 1/4 NEIN 60729H-125C
*Gewinde BSP und ISO 7-1 D
=
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L
|
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Bohrer / Senker L3
Stufe Kérper Schaft A
Lo E
Ds Ls Ly Ly L3 Ly Ly D, Artikel- Nr. Senk-WSP
@ ‘ 37,1 43,5 55,9 75,2 78,2 135,2 60,0 32,0 60129C45-32FM TCMT-16T304 E
(%]
O] 12960 | 12332 | 2:13/64 | 231/32 | 35/64 | s51/4 | 29/32 | 1-1/4 | 60129c45-125F | TCMT-16T304 <
o,
(a)]
=
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L
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———
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ﬂjm Sicherungsschrauben Schraubendreher mit Ersatzeinsatz fiir Zuldssiges
Senkschraube mit Nylon Schraubendreher vorgewahltem Drehmoment Schraubendreher Anziehdrehmoment*
7495-1P15-1 7495N-1P15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 6,9 Nm (61.0 in-Ibs) X
*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der endgtiltigen Streckgrenze. w
O
-]
(VW)
N
o
@ = Metrisch (mm) |
VPE fiir Senk-WSP 10 Stlick | VPE Schrauben 10 Stiick O = Zoll(in) 5
L
()]
P
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GEN3SYS®XT Pro Bohreinsitze
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Serie 32 |

Durchmesserbereich: 32,00 mm - 35,00 mm (1.2598" - 1.3780")
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Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
D; mm D, inch Bruchwert M
32,00 1.2598 - XTP32-32.00 XTK32-32.00 XTN32-32.00 XTM32-32.00
32,10 1.2638 - XTP32-32.10 XTK32-32.10 XTN32-32.10 XTM32-32.10
32,15 1.2657 1-17/64 XTP32-32.15 XTK32-32.15 XTN32-32.15 XTM32-32.15
32,20 1.2677 - XTP32-32.20 XTK32-32.20 XTN32-32.20 XTM32-32.20
32,30 1.2717 - XTP32-32.30 XTK32-32.30 XTN32-32.30 XTM32-32.30
32,40 1.2756 - XTP32-32.40 XTK32-32.40 XTN32-32.40 XTM32-32.40
32,50 1.2795 - XTP32-32.50 XTK32-32.50 XTN32-32.50 XTM32-32.50
32,55 1.2815 1-9/32 XTP32-32.55 XTK32-32.55 XTN32-32.55 XTM32-32.55
32,60 1.2835 - XTP32-32.60 XTK32-32.60 XTN32-32.60 XTM32-32.60
32,70 1.2874 - XTP32-32.70 XTK32-32.70 XTN32-32.70 XTM32-32.70
32,80 1.2913 - XTP32-32.80 XTK32-32.80 XTN32-32.80 XTM32-32.80
32,90 1.2953 - XTP32-32.90 XTK32-32.90 XTN32-32.90 XTM32-32.90
33,00 1.2992 - XTP32-33.00 XTK32-33.00 XTN32-33.00 XTM32-33.00
33,10 1.3031 - XTP32-33.10 XTK32-33.10 XTN32-33.10 XTM32-33.10
33,20 1.3071 - XTP32-33.20 XTK32-33.20 XTN32-33.20 XTM32-33.20
33,30 1.3110 - XTP32-33.30 XTK32-33.30 XTN32-33.30 XTM32-33.30
33,34 1.3126 1-5/16 XTP32-33.34 XTK32-33.34 XTN32-33.34 XTM32-33.34
33,40 1.3150 - XTP32-33.40 XTK32-33.40 XTN32-33.40 XTM32-33.40
33,50 1.3189 - XTP32-33.50 XTK32-33.50 XTN32-33.50 XTM32-33.50
33,60 1.3228 - XTP32-33.60 XTK32-33.60 XTN32-33.60 XTM32-33.60
33,70 1.3268 - XTP32-33.70 XTK32-33.70 XTN32-33.70 XTM32-33.70
33,80 1.3307 - XTP32-33.80 XTK32-33.80 XTN32-33.80 XTM32-33.80
33,90 1.3346 - XTP32-33.90 XTK32-33.90 XTN32-33.90 XTM32-33.90
34,00 1.3386 - XTP32-34.00 XTK32-34.00 XTN32-34.00 XTM32-34.00
34,10 1.3425 - XTP32-34.10 XTK32-34.10 XTN32-34.10 XTM32-34.10
34,13 1.3437 1-11/32 XTP32-34.13 XTK32-34.13 XTN32-34.13 XTM32-34.13
34,20 1.3465 - XTP32-34.20 XTK32-34.20 XTN32-34.20 XTM32-34.20
34,30 1.3504 - XTP32-34.30 XTK32-34.30 XTN32-34.30 XTM32-34.30
34,40 1.3543 - XTP32-34.40 XTK32-34.40 XTN32-34.40 XTM32-34.40
34,50 1.3583 - XTP32-34.50 XTK32-34.50 XTN32-34.50 XTM32-34.50
34,60 1.3622 - XTP32-34.60 XTK32-34.60 XTN32-34.60 XTM32-34.60
34,70 1.3661 - XTP32-34.70 XTK32-34.70 XTN32-34.70 XTM32-34.70
34,80 1.3701 - XTP32-34.80 XTK32-34.80 XTN32-34.80 XTM32-34.80
34,90 1.3740 - XTP32-34.90 XTK32-34.90 XTN32-34.90 XTM32-34.90
34,93 1.3752 1-3/8 XTP32-34.93 XTK32-34.93 XTN32-34.93 XTM32-34.93
35,00 1.3780 - XTP32-35.00 XTK32-35.00 XTN32-35.00 XTM32-35.00
VPE 1 Stuick.
. A20: 68-83 A20: 6-9 Nicht angezeigte GroRen sind auf Anfrage erhaltlich.
% \ — Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:
i in J Metrisch: | 13,16 mm, Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XTP13-13.16 verwenden
% —r ‘& Zoll: 0.5180", Stahl, Serie 13 = Artikel-Nr. XTP13-13.16 verwenden
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GEN3SYS®XT Pro Bohreinsatzhalter
Serie 32 | Durchmesserbereich: 32,00 mm - 35,00 mm (1.2598" - 1.3780")
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Korper Schaft B
Nute Linge L, Ly L3 L Ly D, Fliche Artikel- Nr. =
3xD 105,0 157,9 161,5 217,9 60,0 32,0 JA HXT0332S-32FM é
3xD 105,0 157,9 161,5 217,9 60,0 32,0 NEIN HXT0332S-32CM =)
5xD 175,0 227,8 231,3 287,8 60,0 32,0 JA HXT0532S-32FM S
® Gerade 5xD 175,0 227,8 231,3 287,8 60,0 32,0 NEIN HXT05325-32CM <
- 7xD 245,0 297,6 301,2 357,6 60,0 32,0 JA HXT0732S-32FM
7xD 245,0 297,6 301,2 357,6 60,0 32,0 NEIN HXT0732S-32CM
10xD 350,0 402,8 406,4 459,3 60,0 32,0 JA
10xD 350,0 402,8 406,4 459,3 60,0 32,0 NEIN
3xD 4-9/64 6-7/32 6-23/64 8-29/32 2-11/16 1-1/2 JA HXT0332S-150F C
3xD 4-9/64 6-7/32 6-23/64 8-29/32 2-11/16 1-1/2 NEIN HXT0332S-150C
5xD 6-57/64 8-31/32 9-7/64 11-21/32 2-11/16 1-1/2 JA HXT0532S-150F
o Gerade 5xD 6-57/64 8-31/32 9-7/64 11-21/32 2-11/16 1-1/2 NEIN HXT05325-150C z
- 7xD 9-41/64 11-23/32 11-55/64 14-13/32 2-11/16 1-1/2 JA HXT0732S-150F )
7xD 9-41/64 11-23/32 11-55/64 14-13/32 2-11/16 1-1/2 NEIN HXT0732S-150C o
10xD 13-25/32 15-55/64 16 18-35/64 2-11/16 1-1/2 JA
10xD 13-25/32 15-55/64 16 18-35/64 2-11/16 1-1/2 NEIN
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ﬂjm Sicherungsschrauben Schraubendreher mit Ersatzeinsatz fiir Zuldssiges
Senkschraube mit Nylon Schraubendreher vorgewahltem Drehmoment Schraubendreher Anziehdrehmoment*
7495-1P15-1 7495N-1P15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 6,9 Nm (61.0 in-Ibs) X
*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der endgultigen Streckgrenze. m
O
-]
N
Siehe Geschwindigkeits- und Vorschubtabelle fiir die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiibe. Siehe Seite A20: 86 fiir é
Tieflochbohrrichtlinien zu diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Fiir @ = Metrisch (mm) L
fachspezifische Unterstiitzung bei Ihren Anwendungen stehen unsere Technischen Berater gerne zur Verfligung. O = zoll(in) 5
VPE Schrauben 10 Stiick E
P
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Bohreinsatz
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Durchmesserbereich: 32,00 mm - 35,00 mm (1.2598" - 1.3780")
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Standard Niedriger Spanwinkel Gusseisen Edelstahl
Material D; mm D, inch Bruchwert Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
32,00 1.2598 - 7C132P-32 7C132P-32LR - -
32,15 1.2658 1-17/64 7C132P-32.15 7C132P-32.15LR - -
32,50 1.2795 - 7C132P-32.5 7C132P-32.5LR - -
32,55 1.2813 1-9/32 7C132P-0109 7C132P-0109LR - -
33,00 1.2992 - 7C132P-33 7C132P-33LR - -
K35 33,34 1.3125 1-5/16 7C132P-0110 7C132P-0110LR - -
(C1) 33,50 1.3189 - 7C132P-33.5 7C132P-33.5LR - -
34,00 1.3386 - 7C132P-34 7C132P-34LR - -
34,13 1.3438 1-11/32 7C132P-0111 7C132P-0111LR - -
34,50 1.3583 - 7C132P-34.5 7C132P-34.5LR - -
34,93 1.3750 1-3/8 7C132P-0112 7C132P-0112LR - -
35,00 1.3780 - 7C132P-35 7C132P-35LR - -
32,00 1.2598 - 7C232P-32 7C232P-32LR 7C232P-32CI 7C232P-32AS
32,15 1.2658 1-17/64 7C232P-32.15 7C232P-32.15LR 7C232P-32.15CI 7C232P-32.15AS
32,50 1.2795 - 7C232P-32.5 7C232P-32.5LR 7C232P-32.5CI 7C232P-32.5AS
32,55 1.2813 1-9/32 7C232P-0109 7C232P-0109LR 7C232P-0109CI 7C232P-0109AS
33,00 1.2992 - 7C232P-33 7C232P-33LR 7C232P-33CI 7C232P-33AS
K20 33,34 1.3125 1-5/16 7C232P-0110 7C232P-0110LR 7C232P-0110CI 7C232P-0110AS
(C2) 33,50 1.3189 - 7C232P-33.5 7C232P-33.5LR 7C232P-33.5CI 7C232P-33.5AS
34,00 1.3386 - 7C232P-34 7C232P-34LR 7C232P-34CI 7C232P-34AS
34,13 1.3438 1-11/32 7C232P-0111 7C232P-0111LR 7C232P-0111CI 7C232P-0111AS
34,50 1.3583 - 7C232P-34.5 7C232P-34.5LR 7C232P-34.5CI 7C232P-34.5AS
34,93 1.3750 1-3/8 7C232P-0112 7C232P-0112LR 7C232P-0112CI 7C232P-0112AS
35,00 1.3780 - 7C232P-35 7C232P-35LR 7C232P-35CI 7C232P-35AS
VPE 1 Stiick
- A20: 68-83 A20: 6-9 Nicht angezeigte GréRen sind auf Anfrage erhaltlich.
% \ % ?_- Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:
i L QDJ Metrisch: | 13,20 mm, Serie 13, C2 = Artikel-Nr. 7C213P-13.20 verwenden
% ot S s = “ Zoll: 0.5200", Serie 13, C2 = Artikel-Nr.. 7C213P-.5200 verwenden
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BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen H

GEN3SYS® Bohreinsatzhalter
Serie 32 | Durchmesserbereich: 32,00 mm - 35,00 mm (1.2598" - 1.3780")
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BOHREN

Gerade- und Spiralformig

Korper Schaft B
Nute Linge i, i e i Ly D, Py Fliche Artikel- Nr. =
Gerade 3xD 105,0 150,7 154,3 220,7 70,0 40,0 1/4* JA 60332S-40FM é
%3 5xD 175,0 220,7 224,3 290,7 70,0 40,0 1/4* JA 60532S-40FM [a)
7xD 245,0 290,7 294,3 360,7 70,0 40,0 1/4* JA 60732S-40FM S
Extra Kurz 38,0 90,7 94,2 160,7 70,0 40,0 1/4* JA 60132H-40FM <
@ 3xD 105,0 150,7 154,3 220,7 70,0 40,0 1/4* JA 60332H-40FM
Spiralférmig 3xD 105,0 150,7 154,3 220,7 70,0 40,0 1/4* NEIN 60332H-40CM
§§3 5xD 175,0 220,7 2243 290,7 70,0 40,0 1/4* JA 60532H-40FM
5xD 175,0 220,7 2243 290,7 70,0 40,0 1/4* NEIN 60532H-40CM
7xD 245,0 290,7 294,3 360,7 70,0 40,0 1/4* JA 60732H-40FM C
7xD 245,0 290,7 294,3 360,7 70,0 40,0 1/4* NEIN 60732H-40CM
Gerade 3xD 4-9/64 6-7/32 6-23/64 8-29/32 2-11/16 1-1/2 1/4 JA 60332S-150F
%3 5xD 6-57/64 8-31/32 9-7/64 11-21/32 2-11/16 1-1/2 1/4 JA 60532S-150F 5
7xD 9-41/64 11-23/32 | 11-55/64 | 14-13/32 2-11/16 1-1/2 1/4 JA 60732S-150F [2a)
Extra Kurz 1-1/2 3-37/64 3-45/64 6-1/4 2-11/16 1-1/2 1/4 JA 60132H-150F E
o 3xD 4-9/64 6-7/32 6-23/64 8-29/32 2-11/16 1-1/2 1/4 JA 60332H-150F
Spiralférmig 3xD 4-9/64 6-7/32 6-23/64 | 8-29/32 | 2-11/16 1-1/2 1/4 NEIN 60332H-150C
§§3 5xD 6-57/64 8-31/32 9-7/64 11-21/32 2-11/16 1-1/2 1/4 JA 60532H-150F
5xD 6-57/64 8-31/32 9-7/64 11-21/32 2-11/16 1-1/2 1/4 NEIN 60532H-150C
7xD 9-41/64 11-23/32 | 11-55/64 | 14-13/32 2-11/16 1-1/2 1/4 JA 60732H-150F
7xD 9-41/64 11-23/32 | 11-55/64 | 14-13/32 2-11/16 1-1/2 1/4 NEIN 60732H-150C
*Gewinde BSP und I1SO 7-1 D
=2
L
o
T E
:‘I
Ds o
1 -
Bohrer / Senker
Stufe Korper Schaft
: E
Ds i L iy fig A Ly D, Artikel- Nr. Senk-WSP
@ ‘ 40,1 48,0 62,4 90,7 94,2 160,7 70,0 40,0 60132C45-40FM TCMT-16T304 E
V)
@] 13768 | 157/64 | 229/64 | 3-37/64 | 3-23/32 | 61/4 | 211/16 | 11/2 | 60132C45-150F TCMT-16T304 =
ﬁ
[a)
=
Zubehor =
L
()
———
() - s )
ﬂjm Sicherungsschrauben Schraubendreher mit Ersatzeinsatz fiir Zuldssiges
Senkschraube mit Nylon Schraubendreher vorgewahltem Drehmoment Schraubendreher Anziehdrehmoment*
7495-1P15-1 7495N-1P15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 6,9 Nm (61.0 in-Ibs) X
*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der endgtiltigen Streckgrenze. w
O
-’
(VW)
N
o
@ = Metrisch (mm) |
VPE fiir Senk-WSP 10 Stlick | VPE Schrauben 10 Stiick O = Zoll(in) 5
a
=
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Schnittwertempfehlungen | Metrisch (mm)

BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen

GEN3SYS XT Pro
Vorschub (mm/U) nach Bohrungsdurchmesser
Serie 11 Serie 12 Serie 13 Serie 14
Harte Geschw. 11,00 mm - 12,00 mm - 13,00 mm - 14,00 mm -
ISO  Werkstoff (BHN) (m/mm) 11,99 mm 12,99 mm 13,99 mm 14,99 mm
Automatenstihle 100 - 150 168 0,28 0,30 0,33 0,36
11Mn30, 10520, 11SMn36, etc. 150 - 200 145 0,25 0,28 0,30 0,33
200 - 250 130 0,20 0,23 0,25 0,28
Stahle mit niedrigem Kohlenstoffgehalt 85-125 158 0,28 0,3 0,33 0,36
€22, C10, CK22, 15Cr3, etc. 125-175 137 0,25 0,28 0,30 0,33
175 - 225 125 0,23 0,25 0,28 0,30
225 - 275 107 0,18 0,20 0,23 0,25
Stdhle mit mittlerem Kohlenstoffgehalt 125-175 137 0,25 0,28 0,30 0,33
€45, C60, 30Mn5, etc. 175 - 225 125 0,23 0,25 0,28 0,30
225-275 107 0,20 0,23 0,25 0,28
275 - 325 91 0,18 0,20 0,23 0,25
Legierte Stihle 125-175 126 0,25 0,28 0,30 0,33
42CrM04, 36NiCr10, 10NiCrMo13 4, etc. 175 - 225 116 0,23 0,25 0,28 0,30
225-275 104 0,20 0,23 0,25 0,28
275 -325 94 0,15 0,18 0,20 0,23
325-375 85 0,15 0,15 0,18 0,20
Hochlegierte Stihle 225 - 300 76 0,20 0,23 0,25 0,28
34NiCrMo8, etc. 300 - 350 69 0,15 0,18 0,20 0,23
350 - 400 61 0,13 0,18 0,18 0,20
Baustahl 100 - 150 125 0,25 0,28 0,30 0,33
15t37, St52, S355, etc. 150 - 250 101 0,20 0,23 0,25 0,28
250 - 350 93 0,18 0,20 0,23 0,25
Werkzeugstihle 150 - 200 81 0,15 0,18 0,18 0,20
1.2714, 1.2312, 1.2379, 1.2344 etc. 200 - 250 62 0,13 0,15 0,15 0,18
Hochtemperaturlegierung 140 - 220 40 0,15 0,18 0,18 0,20
Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220-310 30 0,13 0,15 0,15 0,18
Titanlegierung 140 - 220 43 0,13 0,15 0,18 0,20
TiAlev4 220 - 310 34 0,10 0,13 0,15 0,18
Legierung Aerospace 185-275 50 0,10 0,10 0,12 0,14
S82 275 - 350 41 0,09 0,09 0,10 0,12
Martensitstahl 185 - 275 73 0,15 0,18 0,18 0,20
1.4404 etc. 275 - 350 56 0,13 0,15 0,15 0,18
Austenitstahl 135-185 64 0,10 0,13 0,13 0,15
1.4571 etc. 185 - 275 47 0,08 0,10 0,10 0,13
Super Duplex, Duplex Edelstahl 135-185 38 0,08 0,08 0,08 0,10
185 - 275 30 0,05 0,05 0,08 0,08
7xD Einstellbeispiel (Faktor 0,80) 10xD und 12xD Einstellbeispiel (Faktor 0,70)
Datenwert e Korrekturwert Schnittwerte (7xD) Datenwert ¢ Korrekturwert Schnittwerte (10xD/12xD)
61 m/min ¢ 0,80 = 48,8 m/min 61 m/min ¢ 0,70 =42,7 m/min
0,20 mm/U « 0,80 =0,16 mm/U 0,20 mm/U » 0,70 =0,14 mm/U

_ Werkzeugausfall kann schwerste Verletzungen und Schéden verursachen:

- Ohne Unterstutzungsbuchse, bitte zunéchst eine Pilotbohrung 2-3x D tief mit einem kurzen GEN3SYS® Halter vorbohren.
- Die Drehzahl des Werkzeuges auBerhalb des Bauteils darf 50 U/min nicht iberschreiten.
Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir aktuellste Informationen und Verfahren. Fiir weitere Information wenden Sie sich bitte an unsere Technischen Berater.

WICHTIG: Die oben aufgefiihrten Geschwindigkeiten und Vorschiibe sind ein allgemeiner Startwert fir alle Anwendungen. Siehe Tabelle Empfehlungen Kiihlschmierstoff fir den
KiihImittelbedarf bei empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiiben. Fur fachspezifische Unterstiitzung bei hren Anwendungen stehen unsere Technischen Berater zur Verfigung.
Fur die Halterlangen 7xD, 10xD und 12xD siehe obenstehende Beispiele beztiglich Einstellungen.

A20: 68
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BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen .

A
Vorschub (mm/U) nach Bohrungsdurchmesser
Serie 15 Serie 16 Serie 17 Serie 18 Serie 20 Serie 22 Serie 24 Serie 26 Serie 29 Serie 32
15,00 mm - 16,00 mm - 17,00 mm - 18,00 mm - 20,00 mm - 22,00 mm - 24,00 mm - 26,00 mm - 29,00 mm - 32,00 mm - E
15,99 mm 16,99 mm 17,99 mm 19,99 mm 21,99 mm 23,99 mm 25,99 mm 28,99 mm 31,99 mm 35,00 mm g::
0,38 0,41 0,43 0,48 0,53 0,56 0,58 0,61 0,64 0,66 g
0,36 0,38 0,41 0,43 0,48 0,51 0,53 0,56 0,58 0,61
0,30 0,33 0,36 0,41 0,46 0,48 0,51 0,53 0,56 0,58
0,38 0,41 0,43 0,48 0,53 0,56 0,58 0,61 0,64 0,66
0,36 0,38 0,41 0,46 0,48 0,51 0,53 0,56 0,58 0,61
0,33 0,36 0,38 0,42 0,46 0,48 0,51 0,53 0,56 0,58
0,28 0,30 0,33 0,38 0,41 0,42 0,46 0,48 0,51 0,53
0,36 0,38 0,41 0,46 0,51 0,53 0,56 0,58 0,61 0,64 B
0,33 0,36 0,38 0,43 0,48 0,51 0,53 0,56 0,58 0,61
0,30 0,33 0,36 0,41 0,46 0,48 0,51 0,53 0,56 0,58 =
0,28 0,30 0,33 0,38 0,41 0,43 0,46 0,48 0,51 0,53 =
0,36 0,38 0,41 0,46 0,51 0,53 0,56 0,58 0,61 0,64 o
0,33 0,36 0,38 0,43 0,48 0,51 0,53 0,56 0,58 0,61 =
0,30 0,33 0,36 0,41 0,46 0,48 0,51 0,53 0,56 0,58 2
0,25 0,28 0,30 0,36 0,38 0,41 0,43 0,46 0,48 0,51
0,23 0,25 0,28 0,33 0,36 0,38 0,41 0,43 0,46 0,48
0,28 0,30 0,33 0,36 0,38 0,41 0,43 0,46 0,48 0,51
0,25 0,28 0,28 0,30 0,33 0,36 0,38 0,41 0,43 0,46
0,23 0,25 0,25 0,28 0,30 0,33 0,36 0,38 0,41 0,43
0,33 0,38 0,38 0,43 0,48 0,53 0,56 0,58 0,61 0,64 C
0,30 0,33 0,36 0,38 0,43 0,48 0,51 0,53 0,56 0,58
0,28 0,30 0,33 0,36 0,38 0,43 0,48 0,51 0,53 0,56
0,20 0,23 0,23 0,25 0,28 0,30 0,33 0,36 0,38 0,41 =
0,18 0,20 0,20 0,23 0,25 0,28 0,30 0,33 0,36 0,38 E
w
0,20 0,23 0,23 0,25 0,28 0,28 0,30 0,30 0,33 0,36 e
0,18 0,20 0,20 0,23 0,25 0,25 0,28 0,28 0,30 0,33
0,20 0,23 0,23 0,25 0,28 0,28 0,30 0,30 0,33 0,33
0,18 0,20 0,20 0,23 0,25 0,25 0,28 0,28 0,30 0,30
0,15 0,16 0,18 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26 0,28 0,31
0,14 0,15 0,16 0,16 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26 0,29
0,20 0,23 0,25 0,28 0,30 0,33 0,36 0,38 0,41 0,43 D
0,18 0,20 0,23 0,25 0,28 0,30 0,33 0,36 0,38 0,41
0,15 0,18 0,18 0,20 0,20 0,23 0,23 0,25 0,25 0,28
0,13 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20 0,20 0,23 0,23 0,25 o
0,10 0,13 0,13 0,15 0,15 0,18 0,20 0,20 0,20 0,25 ﬁ
0,10 0,10 0,13 0,13 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20 0,20 =
2
Kuihimittelempfehlungen
3xD, 5xD 7xD 10xD, 12xD
Kuhlmitteldruck Durchfluss Kuhlmitteldruck Durchfluss Kihimitteldruck Durchfluss
Serie BAR LPM BAR LPM BAR LPM
11 31 19 41 30 55 38 E
12 31 19 41 30 55 38 =
13 28 23 34 36 52 45 o
14 28 26 34 36 52 45 <
15 26 26 33 42 48 53 rw
16 26 30 33 45 48 57 %
17 24 30 31 47 45 62 =
18 24 34 31 47 45 62 5
20 21 38 28 49 41 68
22 21 42 28 53 41 68
24 21 42 28 53 41 68
26 21 45 28 61 41 76
29 21 45 28 61 41 76 X
32 21 45 28 61 41 76 5
a
»:
&
=
L
()]
P
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BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen

Schnittwertempfehlungen | Metrisch (mm)

GEN3SYS XT Pro
Vorschub (mm/U) nach Bohrungsdurchmesser
Serie 11 Serie 12 Serie 13 Serie 14
Harte Geschw. 11,00 mm - 12,00 mm - 13,00 mm - 14,00 mm -
ISO Werkstoff (BHN) (m/min) 11,99 mm 12,99 mm 13,99 mm 14,99 mm
Hardox 400 50 0,13 0,13 0,15 0,17
Hardox®, AR400, T-1, etc. 500 40 0,11 0,11 0,13 0,15
600 27 0,10 0,10 0,11 0,13
Gehértete Stdhle 300 - 400 51 0,13 0,13 0,15 0,17
400 - 500 40 0,11 0,11 0,13 0,15
GGG 120 - 150 168 0,27 0,30 0,33 0,36
150 - 200 159 0,25 0,28 0,30 0,33
200 - 220 141 0,22 0,25 0,28 0,30
220 - 260 124 0,20 0,23 0,25 0,28
260 - 320 112 0,20 0,21 0,23 0,25
GG 120 - 150 175 0,30 0,33 0,36 0,38
150 - 200 168 0,28 0,30 0,33 0,36
200 - 220 151 0,25 0,28 0,30 0,33
220 - 260 130 0,23 0,25 0,28 0,30
260 - 320 116 0,23 0,25 0,28 0,30
Gussaluminium 30 351 0,30 0,33 0,36 0,38
180 262 0,28 0,30 0,33 0,36
Walzaluminium 30 488 0,33 0,38 0,41 0,43
180 351 0,30 0,36 0,38 0,41
Aluminiumbronze 100 - 200 126 0,26 0,28 0,30 0,32
200 - 250 103 0,22 0,24 0,26 0,28
Messing 100 230 0,29 0,30 0,33 0,36
Kupfer 60 149 0,07 0,08 0,09 0,11
7xD Einstellbeispiel (Faktor 0,80) 10xD und 12xD Einstellbeispiel (Faktor 0,70)
Datenwert e Korrekturwert Schnittwerte (7xD) Datenwert ¢ Korrekturwert Schnittwerte (10xD/12xD)
61 m/min ¢ 0,80 = 48,8 m/min 61 m/min ¢ 0,70 =42,7 m/min
0,20 mm/U « 0,80 =0,16 mm/U 0,20 mm/U « 0,70 =0,14 mm/U

_ Werkzeugausfall kann schwerste Verletzungen und Schéden verursachen:

- Ohne Unterstutzungsbuchse, bitte zunéchst eine Pilotbohrung 2-3x D tief mit einem kurzen GEN3SYS® Halter vorbohren.
- Die Drehzahl des Werkzeuges auBerhalb des Bauteils darf 50 U/min nicht iberschreiten.
Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir aktuellste Informationen und Verfahren. Fiir weitere Information wenden Sie sich bitte an unsere Technischen Berater.

WICHTIG: Die oben aufgefiihrten Geschwindigkeiten und Vorschiibe sind ein allgemeiner Startwert fir alle Anwendungen. Siehe Tabelle Empfehlungen Kiihlschmierstoff fir den
KiihImittelbedarf bei empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiiben. Fur fachspezifische Unterstiitzung bei hren Anwendungen stehen unsere Technischen Berater zur Verfigung.
Fur die Halterlangen 7xD, 10xD und 12xD siehe obenstehende Beispiele beztiglich Einstellungen.
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BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen .

A
Vorschub (mm/U) nach Bohrungsdurchmesser
Serie 15 Serie 16 Serie 17 Serie 18 Serie 20 Serie 22 Serie 24 Serie 26 Serie 29 Serie 32 >
15,00 mm - 16,00 mm - 17,00 mm - 18,00 mm - 20,00 mm - 22,00 mm - 24,00 mm - 26,00 mm - 29,00 mm - 32,00 mm - L
15,99 mm 16,99 mm 17,99 mm 19,99 mm 21,99 mm 23,99 mm 25,99 mm 28,99 mm 31,99 mm 35,00 mm %
0,19 0,21 0,23 0,25 0,27 0,27 0,29 0,29 0,31 0,31 8
0,17 0,19 0,21 0,23 0,25 0,25 0,27 0,27 0,29 0,29
0,15 0,17 0,19 0,21 0,23 0,23 0,25 0,25 0,25 0,27
0,19 0,21 0,22 0,23 0,25 0,25 0,27 0,27 0,29 0,29
0,17 0,19 0,20 0,21 0,23 0,23 0,25 0,25 0,27 0,27
0,38 0,41 0,46 0,51 0,53 0,56 0,58 0,61 0,64 0,66
0,36 0,38 0,43 0,48 0,51 0,53 0,56 0,58 0,61 0,63 B
0,33 0,36 0,41 0,46 0,48 0,51 0,53 0,56 0,58 0,60
0,30 0,33 0,38 0,43 0,46 0,48 0,51 0,53 0,56 0,58 =
0,28 0,30 0,36 0,38 0,43 0,46 0,48 0,51 0,53 0,55 L
0,41 0,43 0,48 0,53 0,56 0,58 0,61 0,64 0,66 0,69 é
0,38 0,41 0,46 0,51 0,53 0,56 0,58 0,61 0,64 0,66 [a)
0,36 0,38 0,43 0,51 0,51 0,53 0,56 0,58 0,61 0,64 g
0,33 0,36 0,41 0,46 0,48 0,51 0,53 0,56 0,58 0,61 <
0,33 0,36 0,38 0,43 0,46 0,48 0,51 0,53 0,56 0,58
0,41 0,43 0,46 0,48 0,51 0,53 0,56 0,58 0,61 0,64
0,38 0,41 0,43 0,46 0,48 0,51 0,53 0,56 0,58 0,58
0,46 0,48 0,51 0,53 0,56 0,61 0,66 0,69 0,74 0,76
0,43 0,46 0,48 0,53 0,56 0,58 0,64 0,66 0,71 0,74 C
0,34 0,36 0,38 0,40 0,42 0,44 0,46 0,48 0,48 0,50
0,30 0,32 0,34 0,36 0,38 0,42 0,46 0,46 0,46 0,48
0,38 0,41 0,43 0,48 0,53 0,56 0,60 0,63 0,66 0,66 5
0,13 0,15 0,16 0,18 0,20 0,20 0,22 0,25 0,25 0,28 [2a)
2
D
=
o
e
o
2
Kiihimittelempfehlungen
3xD, 5xD 7xD 10xD, 12xD
Kuhimitteldruck Durchfluss Kuhlmitteldruck Durchfluss Kiithimitteldruck Durchfluss
Serie BAR LPM BAR LPM BAR LPM
11 31 19 41 30 55 38 E
12 31 19 41 30 55 38 =
13 28 23 34 36 52 45 7
14 28 26 34 36 52 45 =t
15 26 26 33 42 48 53 o,
16 26 30 33 45 48 57 %
17 24 30 31 47 45 62 g
18 24 34 31 47 45 62 @
20 21 38 28 49 41 68
22 21 42 28 53 41 68
24 21 42 28 53 41 68
26 21 45 28 61 41 76
29 21 45 28 61 41 76 X
32 21 45 28 61 41 76 @
o
»:
&
=
&
[a)
=2
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BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen

Schnittwertempfehlungen | Metrisch (mm)

GEN3SYS XT

Vorschub (mm/U) nach Bohrungsdurchmesser

Serie 11 Serie 12 Serie 13 Serie 14
Harte Geschw. 11,00 mm - 12,00 mm - 13,00 mm - 14,00 mm -
ISO Werkstoff (BHN) (m/min) 11,99 mm 12,99 mm 13,99 mm 14,99 mm
Automatenstdhle 100 - 150 146 0,23 0,28 0,30 0,33
11Mn30, 10520, 11SMn36, etc. 150 - 200 126 0,23 0,26 0,28 0,30
200 - 250 119 0,19 0,21 0,23 0,26
Stdhle mit niedrigem Kohlenstoffgehalt 85-125 137 0,26 0,28 0,30 0,33
C22, C10, CK22, 15Cr3, etc. 125-175 119 0,23 0,26 0,28 0,30
175 - 225 108 0,21 0,23 0,26 0,28
225-275 95 0,16 0,19 0,21 0,23
Stahle mit mittlerem Kohlenstoffgehalt 125-175 119 0,23 0,26 0,28 0,30
C45, C60, 30Mn5, etc. 175 - 225 108 0,21 0,23 0,26 0,28
225-275 95 0,19 0,21 0,23 0,26
275 -325 81 0,16 0,19 0,21 0,23
Legierte Stdhle 125-175 114 0,23 0,26 0,28 0,30
42CrM04, 36NiCr10, 10NiCrMo13 4, etc. 175-225 105 0,21 0,23 0,26 0,28
225-275 95 0,19 0,21 0,23 0,26
275-325 87 0,14 0,16 0,19 0,21
325-375 78 0,14 0,14 0,16 0,19
Hochlegierte Stdhle 225-300 70 0,19 0,21 0,23 0,26
34NiCrMo8, etc. 300 - 350 63 0,14 0,16 0,19 0,21
350 - 400 56 0,12 0,14 0,16 0,19
Baustahl 100 - 150 108 0,23 0,26 0,28 0,30
1St37, St52, S355, etc. 150 - 250 87 0,19 0,21 0,23 0,26
250 - 350 81 0,16 0,19 0,21 0,23
Werkzeugstéhle 150 - 200 78 0,14 0,16 0,16 0,19
1.2714,1.2312, 1.2379, 1.2344 etc. 200 - 250 59 0,12 0,14 0,14 0,16
Hochtemperaturlegierung 140 - 220 37 0,14 0,16 0,16 0,19
Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220-310 29 0,12 0,14 0,14 0,16
Titanlegierung 140 - 220 42 0,12 0,14 0,16 0,19
TiAl6v4 220-310 33 0,09 0,12 0,14 0,16
Legierung Aerospace 185 -275 45 0,09 0,09 0,12 0,12
582 275 - 350 37 0,07 0,07 0,09 0,12
Martensitstahl 185 - 275 73 0,15 0,18 0,18 0,20
1.4404 etc. 275 - 350 56 0,13 0,15 0,15 0,18
Austenitstahl 135 - 185 64 0,10 0,13 0,13 0,15
1.4571 etc. 185 - 275 47 0,08 0,10 0,10 0,13
Super Duplex, Duplex Edelstahl 135 - 185 38 0,08 0,08 0,08 0,10
185 - 275 30 0,05 0,05 0,08 0,08

7xD Einstellbeispiel (Faktor 0,80)

Datenwert e Korrekturwert Schnittwerte (7xD)
61 m/min ¢ 0,80 = 48,8 m/min
0,20 mm/U ¢ 0,80 =0,16 mm/U

_ Werkzeugausfall kann schwerste Verletzungen und Schéden verursachen:

- Ohne Unterstutzungsbuchse, bitte zunéchst eine Pilotbohrung 2-3x D tief mit einem kurzen GEN3SYS® Halter vorbohren.
- Die Drehzahl des Werkzeuges auBerhalb des Bauteils darf 50 U/min nicht iberschreiten.
Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir aktuellste Informationen und Verfahren. Fiir weitere Information wenden Sie sich bitte an unsere Technischen Berater.

WICHTIG: Die oben aufgefiihrten Geschwindigkeiten und Vorschiibe sind ein allgemeiner Startwert fir alle Anwendungen. Siehe Tabelle Empfehlungen Kiihlschmierstoff fir den
KiihImittelbedarf bei empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiiben. Fur fachspezifische Unterstiitzung bei hren Anwendungen stehen unsere Technischen Berater zur Verfigung.
Fur die Halterlangen 7xD, 10xD und 12xD siehe obenstehende Beispiele beztiglich Einstellungen.
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BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen .

Vorschub (mm/U) nach Bohrungsdurchmesser

GEWINDEFRASEN m

Serie 15 Serie 16 Serie 17 Serie 18 Serie 20 Serie 22 Serie 24 Serie 26 Serie 29 Serie 32
15,00 mm - 16,00 mm - 17,00 mm - 18,00 mm - 20,00 mm - 22,00 mm - 24,00 mm - 26,00 mm - 29,00 mm - 32,00 mm -
15,99 mm 16,99 mm 17,99 mm 19,99 mm 21,99 mm 23,99 mm 25,99 mm 28,99 mm 31,99 mm 35,00 mm
0,35 0,37 0,40 0,44 0,49 0,51 0,54 0,56 0,58 0,61
0,33 0,35 0,37 0,40 0,44 0,47 0,49 0,51 0,54 0,56
0,28 0,30 0,33 0,37 0,42 0,44 0,47 0,49 0,51 0,54
0,35 0,37 0,40 0,44 0,49 0,51 0,54 0,56 0,58 0,61
0,33 0,35 0,37 0,41 0,44 0,47 0,49 0,51 0,54 0,56
0,30 0,33 0,35 0,38 0,41 0,44 0,47 0,49 0,51 0,54
0,26 0,28 0,30 0,35 0,37 0,40 0,42 0,44 0,47 0,49
0,33 0,35 0,37 0,42 0,47 0,49 0,51 0,54 0,56 0,58
0,30 0,33 0,35 0,40 0,44 0,47 0,49 0,51 0,54 0,56
0,28 0,30 0,33 0,37 0,41 0,44 0,47 0,49 0,51 0,54
0,26 0,28 0,30 0,35 0,37 0,40 0,42 0,44 0,47 0,49
0,33 0,35 0,37 0,42 0,47 0,49 0,51 0,54 0,56 0,58
0,30 0,33 0,35 0,40 0,44 0,47 0,49 0,51 0,54 0,56
0,28 0,30 0,33 0,37 0,38 0,44 0,47 0,49 0,51 0,54
0,23 0,26 0,28 0,33 0,35 0,37 0,40 0,42 0,46 0,47
0,21 0,23 0,26 0,30 0,33 0,35 0,37 0,40 0,42 0,44
0,26 0,28 0,30 0,33 0,35 0,37 0,40 0,42 0,44 0,47
0,23 0,26 0,26 0,28 0,30 0,33 0,35 0,37 0,40 0,42
0,21 0,23 0,23 0,26 0,28 0,30 0,33 0,35 0,37 0,40
0,30 0,35 0,35 0,40 0,44 0,49 0,51 0,54 0,56 0,58
0,28 0,30 0,33 0,35 0,40 0,44 0,47 0,49 0,51 0,54
0,26 0,28 0,30 0,33 0,35 0,40 0,44 0,47 0,49 0,51
0,19 0,21 0,21 0,23 0,26 0,28 0,30 0,33 0,35 0,37
0,16 0,19 0,19 0,21 0,23 0,26 0,28 0,30 0,33 0,35
0,19 0,21 0,21 0,23 0,26 0,26 0,28 0,28 0,30 0,33
0,16 0,19 0,19 0,21 0,23 0,23 0,26 0,26 0,28 0,30
0,19 0,21 0,21 0,23 0,26 0,26 0,28 0,28 0,30 0,33
0,16 0,19 0,19 0,21 0,23 0,23 0,26 0,26 0,28 0,28
0,14 0,14 0,16 0,16 0,19 0,19 0,21 0,23 0,26 0,28
0,12 0,14 0,14 0,14 0,16 0,19 0,19 0,21 0,23 0,26
0,20 0,23 0,25 0,28 0,30 0,33 0,36 0,38 0,41 0,43
0,18 0,20 0,23 0,25 0,28 0,30 0,33 0,36 0,38 0,41
0,15 0,18 0,18 0,20 0,20 0,23 0,23 0,25 0,25 0,28
0,13 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20 0,20 0,23 0,23 0,25
0,10 0,13 0,13 0,15 0,15 0,18 0,20 0,20 0,20 0,25
0,10 0,10 0,13 0,13 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20 0,20

Kiihimittelempfehlungen
Extra Kurz, 3xD, 5xD 7xD
Druck Durchfluss Druck Durchfluss
Serie BAR LPM BAR LPM
11 31 19 41 30
12 31 19 41 30
13 28 23 34 36
14 28 26 34 36
15 26 26 33 42
16 26 30 33 45
17 24 30 31 47
18 24 34 31 47
20 21 38 28 49
22 21 42 28 53
24 21 42 28 53
26 21 45 28 61
29 21 45 28 61
32 21 45 28 61
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BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen

Schnittwertempfehlungen | Metrisch (mm)

GEN3SYS XT

Vorschub (mm/U) nach Bohrungsdurchmesser

Serie 11 Serie 12 Serie 13 Serie 14
Harte Geschw. 11,00 mm - 12,00 mm - 13,00 mm - 14,00 mm -
ISO  Werkstoff (BHN) (m/min) 11,99 mm 12,99 mm 13,99 mm 14,99 mm

Hardox 400 45 0,12 0,12 0,14 0,14
Hardox®, AR400, T-1, etc. 500 37 0,09 0,09 0,12 0,14
600 25 0,09 0,09 0,09 0,12

Gehirtete Stihle 300 - 400 47 0,12 0,12 0,14 0,14
400 - 500 37 0,09 0,09 0,12 0,14

GGG 120-150 146 0,23 0,28 0,30 0,33
150 - 200 138 0,23 0,26 0,28 0,30

200 - 220 123 0,19 0,23 0,26 0,28

220- 260 108 0,19 0,21 0,23 0,26

260 - 320 97 0,19 0,19 0,21 0,23

GG 120-150 152 0,28 0,30 0,33 0,35
150 - 200 146 0,26 0,28 0,30 0,33

200 - 220 131 0,23 0,26 0,28 0,30

220- 260 113 0,21 0,23 0,26 0,28

260 - 320 102 0,21 0,23 0,26 0,28

Gussaluminium 30 300 0,28 0,30 0,33 0,35
180 225 0,26 0,28 0,30 0,33

Walzaluminium 30 425 0,30 0,35 0,37 0,40
180 300 0,28 0,33 0,35 0,37

Aluminiumbronze 100 - 200 110 0,23 0,26 0,28 0,28
200 - 250 90 0,19 0,21 0,23 0,26

Messing 100 200 0,23 0,28 0,30 0,33
Kupfer 60 130 0,07 0,07 0,07 0,09

7xD Einstellbeispiel (Faktor 0,80)

Datenwert e Korrekturwert Schnittwerte (7xD)
61 m/min ¢ 0,80 = 48,8 m/min
0,20 mm/U ¢ 0,80 =0,16 mm/U

_ Werkzeugausfall kann schwerste Verletzungen und Schéden verursachen:

- Ohne Unterstutzungsbuchse, bitte zunéchst eine Pilotbohrung 2-3x D tief mit einem kurzen GEN3SYS® Halter vorbohren.
- Die Drehzahl des Werkzeuges auBerhalb des Bauteils darf 50 U/min nicht iberschreiten.
Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir aktuellste Informationen und Verfahren. Fiir weitere Information wenden Sie sich bitte an unsere Technischen Berater.

WICHTIG: Die oben aufgefiihrten Geschwindigkeiten und Vorschiibe sind ein allgemeiner Startwert fir alle Anwendungen. Siehe Tabelle Empfehlungen Kiihlschmierstoff fir den
KiihImittelbedarf bei empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiiben. Fur fachspezifische Unterstiitzung bei hren Anwendungen stehen unsere Technischen Berater zur Verfigung.
Fur die Halterlangen 7xD, 10xD und 12xD siehe obenstehende Beispiele beztiglich Einstellungen.

A20: 74

www.alliedmachine.com

| +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com




BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen .

A
Vorschub (mm/U) nach Bohrungsdurchmesser
Serie 15 Serie 16 Serie 17 Serie 18 Serie 20 Serie 22 Serie 24 Serie 26 Serie 29 Serie 32
15,00 mm - 16,00 mm - 17,00 mm - 18,00 mm - 20,00 mm - 22,00 mm - 24,00 mm - 26,00 mm - 29,00 mm - 32,00 mm - E
15,99 mm 16,99 mm 17,99 mm 19,99 mm 21,99 mm 23,99 mm 25,99 mm 28,99 mm 31,99 mm 35,00 mm %
0,16 0,19 0,21 0,23 0,23 0,23 0,26 0,26 0,28 0,28 8
0,14 0,16 0,19 0,21 0,23 0,23 0,23 0,23 0,26 0,26
0,14 0,14 0,16 0,19 0,21 0,21 0,23 0,23 0,23 0,23
0,16 0,19 0,19 0,21 0,23 0,23 0,23 0,23 0,26 0,26
0,14 0,16 0,19 0,19 0,21 0,21 0,23 0,23 0,23 0,23
0,35 0,37 0,42 0,47 0,47 0,51 0,51 0,56 0,58 0,61
0,33 0,35 0,40 0,44 0,47 0,47 0,51 0,51 0,56 0,56 B
0,30 0,33 0,37 0,41 0,44 0,47 0,47 0,51 0,51 0,54
0,28 0,30 0,35 0,38 0,41 0,44 0,47 0,47 0,51 0,51
0,26 0,28 0,33 0,35 0,38 0,41 0,44 0,47 0,47 0,49 E
0,37 0,40 0,46 0,49 0,51 0,54 0,56 0,58 0,61 0,63 E
0,35 0,37 0,42 0,47 0,49 0,51 0,54 0,56 0,58 0,61 %
0,33 0,35 0,40 0,47 0,47 0,49 0,51 0,54 0,56 0,58 S
0,30 0,33 0,37 0,42 0,44 0,47 0,49 0,51 0,54 0,56 <
0,30 0,33 0,35 0,40 0,41 0,44 0,47 0,49 0,51 0,54
0,37 0,40 0,42 0,44 0,47 0,49 0,51 0,54 0,56 0,58
0,35 0,37 0,40 0,41 0,44 0,47 0,49 0,51 0,54 0,54
0,42 0,44 0,47 0,51 0,54 0,56 0,61 0,63 0,68 0,70
0,40 0,41 0,44 0,49 0,51 0,54 0,58 0,61 0,65 0,68 C
0,30 0,33 0,35 0,35 0,37 0,40 0,42 0,44 0,44 0,44
0,28 0,28 0,30 0,33 0,35 0,37 0,40 0,41 0,41 0,41
0,35 0,37 0,40 0,44 0,47 0,51 0,54 0,56 0,61 0,61 =
0,12 0,14 0,14 0,16 0,19 0,19 0,19 0,23 0,23 0,26 E
2
D
=
L
o
L
jur}
)
(@)
o
KiihImittelempfehlungen
Extra Kurz, 3xD, 5xD 7xD
Kuhimitteldruck Durchfluss Kuhlmitteldruck Durchfluss
Serie BAR LPM BAR LPM
11 31 19 41 30 E
12 31 19 a1 30 >
13 28 23 34 36 T
14 28 26 34 36 <
15 26 26 33 42 0
16 26 30 33 45 =
17 24 30 31 47 =
18 24 34 31 47 @
20 21 38 28 49
22 21 42 28 53
24 21 42 28 53
26 21 45 28 61
29 21 45 28 61 X
w
32 21 45 28 61 5
-]
(VW)
N
4
oc
(NN]
=
o
L
()]
P
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Schnittwertempfehlungen | Zoll (inch)

GEN3SYS XT Pro
Vorschub (IPR) nach Bohrungsdurchmesser
Serie 11 Serie 12 Serie 13 Serie 14
Harte Geschw. 0.4331" - 0.4724" - 0.5118" - 0.5512" -
1ISO  Werkstoff (BHN) (SFM) 0.4723" 0.5117" 0.5511" 0.5905"
Automatenstdhle 100 - 150 550 0.011 0.012 0.013 0.014
11Mn30, 10520, 11SMn36, etc. 150 - 200 475 0.010 0.011 0.012 0.013
200 - 250 425 0.008 0.009 0.010 0.011
Stahle mit niedrigem Kohlenstoffgehalt 85-125 520 0.011 0.012 0.013 0.014
C22, C10, CK22, 15Cr3, etc. 125-175 450 0.010 0.011 0.012 0.013
175-225 410 0.009 0.010 0.011 0.012
225-275 350 0.007 0.008 0.009 0.010
Stdhle mit mittlerem Kohlenstoffgehalt 125-175 450 0.010 0.011 0.012 0.013
C45, C60, 30Mn5, etc. 175 - 225 410 0.009 0.010 0.011 0.012
225-275 350 0.008 0.009 0.010 0.011
275 -325 300 0.007 0.008 0.009 0.010
Legierte Stdhle 125-175 415 0.010 0.011 0.012 0.013
42CrMO04, 36NiCr10, 10NiCrMo13 4, etc. 175 - 225 380 0.009 0.010 0.011 0.012
225-275 340 0.008 0.009 0.010 0.011
275-325 310 0.006 0.007 0.008 0.009
325-375 280 0.006 0.006 0.007 0.008
Hochlegierte Stdhle 225 -300 250 0.008 0.009 0.010 0.011
34NiCrMo8, etc. 300 - 350 225 0.006 0.007 0.008 0.009
350 - 400 200 0.005 0.006 0.007 0.008
Baustahl 100 - 150 410 0.010 0.011 0.012 0.013
1St37, St52, S355, etc. 150 - 250 330 0.008 0.009 0.010 0.011
250 - 350 305 0.007 0.008 0.009 0.010
Werkzeugstdhle 150 - 200 265 0.006 0.007 0.007 0.008
1.2714,1.2312, 1.2379, 1.2344 etc. 200 - 250 205 0.005 0.006 0.006 0.007
Hochtemperaturlegierung 140 - 220 130 0.006 0.007 0.007 0.008
Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220-310 100 0.005 0.006 0.006 0.007
Titanlegierung 140 - 220 140 0.005 0.006 0.007 0.008
TiAl6v4 220-310 110 0.004 0.005 0.006 0.007
Legierung Aerospace 185 - 275 165 0.004 0.004 0.005 0.005
S82 275 - 350 135 0.003 0.003 0.004 0.005
Martensitstahl 185 - 275 240 0.006 0.007 0.007 0.008
1.4404 etc. 275 - 350 180 0.005 0.006 0.006 0.007
Austenitstahl 135 - 185 220 0.004 0.005 0.005 0.006
M 1.4571 etc. 185 - 275 160 0.003 0.004 0.004 0.005
Super Duplex, Duplex Edelstahl 135 - 185 125 0.003 0.003 0.003 0.004
185 - 275 100 0.002 0.002 0.003 0.003
7xD Einstellbeispiel (Faktor 0.80) 10xD und 12xD Einstellbeispiel (Faktor 0.70)
Datenwert ¢ Korrekturwert Schnittwerte (7xD) Datenwert ¢ Korrekturwert Schnittwerte (10xD/12xD)
200 SFM « 0.80 =160 SFM 200 SFM « 0.70 =140 SFM
0.008 IPR ¢ 0.80 =0.0064 IPR 0.008 IPR * 0.70 =0.0056 IPR

_ Werkzeugausfall kann schwerste Verletzungen und Schéden verursachen:

- Ohne Unterstutzungsbuchse, bitte zunéchst eine Pilotbohrung 2-3x D tief mit einem kurzen GEN3SYS® Halter vorbohren.
- Die Drehzahl des Werkzeuges auBerhalb des Bauteils darf 50 U/min nicht iberschreiten.

Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir aktuellste Informationen und Verfahren. Fiir weitere Information wenden Sie sich bitte an unsere Technischen Berater.

Fur die Halterlangen 7xD, 10xD und 12xD siehe obenstehende Beispiele beztiglich Einstellungen.

WICHTIG: Die oben aufgefiihrten Geschwindigkeiten und Vorschiibe sind ein allgemeiner Startwert fir alle Anwendungen. Siehe Tabelle Empfehlungen Kiihlschmierstoff fir den
KiihImittelbedarf bei empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiiben. Fur fachspezifische Unterstiitzung bei hren Anwendungen stehen unsere Technischen Berater zur Verfigung.
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Vorschub (IPR) nach Bohrungsdurchmesser

GEWINDEFRASEN m

Serie 15 Serie 16 Serie 17 Serie 18 Serie 20 Serie 22 Serie 24 Serie 26 Serie 29 Serie 32
0.5906" - 0.6299" - 0.6693" - 0.7087" - 0.7874" - 0.8661" - 0.9449" - 1.0236" - 1.1417" - 1.2598" -
0.6298" 0.6692" 0.7086" 0.7873" 0.8660" 0.9448" 1.0235" 1.1416" 1.2597" 1.3780"
0.015 0.016 0.017 0.019 0.021 0.022 0.023 0.024 0.025 0.026
0.014 0.015 0.016 0.017 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024
0.012 0.013 0.014 0.016 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023
0.015 0.016 0.017 0.019 0.021 0.022 0.023 0.024 0.025 0.026
0.014 0.015 0.016 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024
0.013 0.014 0.015 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023
0.011 0.012 0.013 0.015 0.016 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021
0.014 0.015 0.016 0.018 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024 0.025
0.013 0.014 0.015 0.017 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024
0.012 0.013 0.014 0.016 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023
0.011 0.012 0.013 0.015 0.016 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021
0.014 0.015 0.016 0.018 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024 0.025
0.013 0.014 0.015 0.017 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024
0.012 0.013 0.014 0.016 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023
0.010 0.011 0.012 0.014 0.015 0.016 0.017 0.018 0.019 0.020
0.009 0.010 0.011 0.013 0.014 0.015 0.016 0.017 0.018 0.019
0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016 0.017 0.018 0.019 0.020
0.010 0.011 0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016 0.017 0.018
0.009 0.010 0.010 0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016 0.017
0.013 0.015 0.015 0.017 0.019 0.021 0.022 0.023 0.024 0.025
0.012 0.013 0.014 0.015 0.017 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023
0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 0.017 0.019 0.020 0.021 0.022
0.008 0.009 0.009 0.010 0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016
0.007 0.008 0.008 0.009 0.010 0.011 0.012 0.013 0.014 0.015
0.008 0.009 0.009 0.010 0.011 0.011 0.012 0.012 0.013 0.014
0.007 0.008 0.008 0.009 0.010 0.010 0.011 0.011 0.012 0.013
0.008 0.009 0.009 0.010 0.011 0.011 0.012 0.012 0.013 0.014
0.007 0.008 0.008 0.009 0.010 0.010 0.011 0.011 0.012 0.012
0.006 0.006 0.007 0.007 0.008 0.008 0.009 0.010 0.011 0.012
0.005 0.006 0.006 0.006 0.007 0.008 0.008 0.009 0.010 0.011
0.008 0.009 0.010 0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016 0.017
0.007 0.008 0.009 0.010 0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016
0.006 0.007 0.007 0.008 0.008 0.009 0.009 0.010 0.010 0.011
0.005 0.006 0.006 0.007 0.007 0.008 0.008 0.009 0.009 0.010
0.004 0.005 0.005 0.006 0.006 0.007 0.008 0.008 0.008 0.010
0.004 0.004 0.005 0.005 0.006 0.006 0.007 0.007 0.008 0.008

KiihImittelempfehlungen
3xD, 5xD 7xD 10xD, 12xD
Druck Durchfluss Druck Durchfluss Druck Durchfluss
Serie PSI GPM PSI GPM PSI GPM
11 450 5 600 8 800 10
12 450 5 600 8 800 10
13 400 6 500 9.5 750 12
14 400 7 500 9.5 750 12
15 380 7 475 11 700 14
16 380 8 475 12 700 15
17 350 8 450 12.5 650 16.5
18 350 9 450 12.5 650 16.5
20 300 10 400 13 600 18
22 300 11 400 14 600 18
24 300 11 400 14 600 18
26 300 12 400 16 600 20
29 300 12 400 16 600 20
32 300 12 400 16 600 20
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BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen

Schnittwertempfehlungen | Zoll (inch)

GEN3SYS XT Pro
Vorschub (IPR) nach Bohrungsdurchmesser
Serie 11 Serie 12 Serie 13 Serie 14
Harte Geschw. 0.4331" - 0.4724" - 0.5118" - 0.5512" -
1ISO  Werkstoff (BHN) (SFM) 0.4723" 0.5117" 0.5511" 0.5905"

Hardox 400 160 0.005 0.005 0.006 0.006
Hardox®, AR400, T-1, etc. 500 130 0.004 0.004 0.005 0.006
600 90 0.004 0.004 0.004 0.005

Gehartete Stihle 300 - 400 170 0.005 0.005 0.006 0.006
400 - 500 130 0.004 0.004 0.005 0.006

GGG 120 - 150 550 0.010 0.012 0.013 0.014
150 - 200 520 0.010 0.011 0.012 0.013

200 - 220 465 0.008 0.010 0.011 0.012

220 - 260 405 0.008 0.009 0.010 0.011

260 - 320 365 0.008 0.008 0.009 0.010

GG 120 - 150 575 0.012 0.013 0.014 0.015
150 - 200 550 0.011 0.012 0.013 0.014

200 - 220 495 0.010 0.011 0.012 0.013

220 - 260 425 0.009 0.010 0.011 0.012

260 - 320 380 0.009 0.010 0.011 0.012

Gussaluminium 30 1150 0.012 0.013 0.014 0.015
180 860 0.011 0.012 0.013 0.014

Walzaluminium 30 1600 0.013 0.015 0.016 0.017
180 1150 0.012 0.014 0.015 0.016

Aluminiumbronze 100 - 200 415 0.010 0.011 0.012 0.012
200 - 250 335 0.008 0.009 0.010 0.011

Messing 100 755 0.010 0.012 0.013 0.014
Kupfer 60 490 0.003 0.003 0.003 0.004

7xD Einstellbeispiel (Faktor 0.80)

Datenwert e Korrekturwert

Schnittwerte (7xD)

10xD und 12xD Einstellbeispiel (Faktor 0.70)

Datenwert ¢ Korrekturwert

Schnittwerte (10xD/12xD)

200 SFM » 0.80

=160 SFM

200 SFM « 0.70

=140 SFM

0.008 IPR = 0.80

=0.0064 IPR

0.008 IPR ¢ 0.70

=0.0056 IPR

_ Werkzeugausfall kann schwerste Verletzungen und Schéden verursachen:

- Ohne Unterstutzungsbuchse, bitte zunéchst eine Pilotbohrung 2-3x D tief mit einem kurzen GEN3SYS® Halter vorbohren.
- Die Drehzahl des Werkzeuges auBerhalb des Bauteils darf 50 U/min nicht iberschreiten.
Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir aktuellste Informationen und Verfahren. Fiir weitere Information wenden Sie sich bitte an unsere Technischen Berater.

WICHTIG: Die oben aufgefiihrten Geschwindigkeiten und Vorschiibe sind ein allgemeiner Startwert fir alle Anwendungen. Siehe Tabelle Empfehlungen Kiihlschmierstoff fir den
KiihImittelbedarf bei empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiiben. Fur fachspezifische Unterstiitzung bei hren Anwendungen stehen unsere Technischen Berater zur Verfigung.
Fur die Halterlangen 7xD, 10xD und 12xD siehe obenstehende Beispiele beztiglich Einstellungen.
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Vorschub (IPR) nach Bohrungsdurchmesser

Serie 15 Serie 16 Serie 17 Serie 18 Serie 20 Serie 22 Serie 24 Serie 26 Serie 29 Serie 32
0.5906" - 0.6299" - 0.6693" - 0.7087" - 0.7874" - 0.8661" - 0.9449" - 1.0236" - 1.1417" - 1.2598" -
0.6298" 0.6692" 0.7086" 0.7873" 0.8660" 0.9448" 1.0235" 1.1416" 1.2597" 1.3780"
0.007 0.008 0.009 0.010 0.010 0.010 0.011 0.011 0.012 0.012
0.006 0.007 0.008 0.009 0.010 0.010 0.010 0.010 0.011 0.011
0.006 0.006 0.007 0.008 0.009 0.009 0.010 0.010 0.010 0.010
0.007 0.008 0.008 0.009 0.010 0.010 0.010 0.010 0.011 0.011
0.006 0.007 0.008 0.008 0.009 0.009 0.010 0.010 0.010 0.010
I
0.015 0.016 0.018 0.020 0.020 0.022 0.022 0.024 0.025 0.026
0.014 0.015 0.017 0.019 0.020 0.020 0.022 0.022 0.024 0.024
0.013 0.014 0.016 0.018 0.019 0.020 0.020 0.022 0.022 0.023
0.012 0.013 0.015 0.017 0.018 0.019 0.020 0.020 0.022 0.022
0.011 0.012 0.014 0.015 0.017 0.018 0.019 0.020 0.020 0.021
0.016 0.017 0.019 0.021 0.022 0.023 0.024 0.025 0.026 0.027
0.015 0.016 0.018 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024 0.025 0.026
0.014 0.015 0.017 0.020 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024 0.025
0.013 0.014 0.016 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024
0.013 0.014 0.015 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023
0.016 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024 0.025
0.015 0.016 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023 0.023
0.018 0.019 0.020 0.022 0.023 0.024 0.026 0.027 0.029 0.030
0.017 0.018 0.019 0.021 0.022 0.023 0.025 0.026 0.028 0.029
0.013 0.014 0.015 0.015 0.016 0.017 0.018 0.019 0.019 0.019
0.012 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016 0.017 0.018 0.018 0.019
0.015 0.016 0.017 0.019 0.020 0.022 0.023 0.024 0.026 0.026
0.005 0.006 0.006 0.007 0.008 0.008 0.008 0.010 0.010 0.011
Kiihimittelempfehlungen
3xD, 5xD 7xD 10xD, 12xD
Druck Durchfluss Druck Durchfluss Druck Durchfluss
Serie PSI GPM PSI GPM PSI GPM
11 450 5 600 8 800 10
12 450 5 600 8 800 10
13 400 6 500 9.5 750 12
14 400 7 500 9.5 750 12
15 380 7 475 11 700 14
16 380 8 475 12 700 15
17 350 8 450 12.5 650 16.5
18 350 9 450 12.5 650 16.5
20 300 10 400 13 600 18
22 300 11 400 14 600 18
24 300 11 400 14 600 18
26 300 12 400 16 600 20
29 300 12 400 16 600 20
32 300 12 400 16 600 20
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Schnittwertempfehlungen | Zoll (inch)
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GEN3SYS XT
Vorschub (IPR) nach Bohrungsdurchmesser
Serie 11 Serie 12 Serie 13 Serie 14
Harte Geschw. 0.4331" - 0.4724" - 0.5118" - 0.5512" -
1ISO  Werkstoff (BHN) (SFM) 0.4723" 0.5117" 0.5511" 0.5905"
Automatenstdhle 100 - 150 480 0.009 0.011 0.012 0.013
11Mn30, 10520, 11SMn36, etc. 150 - 200 415 0.009 0.010 0.011 0.012
200 - 250 390 0.007 0.008 0.009 0.010
Stdhle mit niedrigem Kohlenstoffgehalt 85-125 450 0.010 0.011 0.012 0.013
C22, C10, CK22, 15Cr3, etc. 125-175 390 0.009 0.010 0.011 0.012
175 - 225 355 0.008 0.009 0.010 0.011
225-275 310 0.006 0.007 0.008 0.009
Stdhle mit mittlerem Kohlenstoffgehalt 125-175 390 0.009 0.010 0.011 0.012
C45, C60, 30Mn5, etc. 175 - 225 355 0.008 0.009 0.010 0.011
225-275 310 0.007 0.008 0.009 0.010
275 -325 265 0.006 0.007 0.008 0.009
Legierte Stdhle 125-175 375 0.009 0.010 0.011 0.012
42CrM04, 36NiCr10, 10NiCrMo13 4, etc. 175-225 345 0.008 0.009 0.010 0.011
225-275 310 0.007 0.008 0.009 0.010
275-325 285 0.006 0.006 0.007 0.008
325 -375 255 0.006 0.006 0.006 0.007
Hochlegierte Stdhle 225 - 300 230 0.007 0.008 0.009 0.010
34NiCrMo8, etc. 300 - 350 205 0.006 0.006 0.007 0.008
350 - 400 185 0.005 0.006 0.006 0.007
Baustahl 100 - 150 355 0.009 0.010 0.011 0.012
1St37, St52, S355, etc. 150 - 250 285 0.007 0.008 0.009 0.010
250 - 350 265 0.006 0.007 0.008 0.009
Werkzeugstéhle 150 - 200 255 0.006 0.006 0.006 0.007
1.2714,1.2312, 1.2379, 1.2344 etc. 200 - 250 195 0.005 0.006 0.006 0.006
Hochtemperaturlegierung 140 - 220 120 0.006 0.006 0.006 0.007
Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220-310 95 0.005 0.006 0.006 0.006
Titanlegierung 140 - 220 140 0.005 0.006 0.006 0.007
TiAl6v4 220 - 310 110 0.004 0.005 0.006 0.006
Legierung Aerospace 185 - 275 145 0.004 0.004 0.005 0.005
S82 275 - 350 120 0.003 0.003 0.004 0.005
Martensitstahl 185 - 275 240 0.006 0.007 0.007 0.008
1.4404 etc. 275 - 350 185 0.005 0.006 0.006 0.007
Austenitstahl 135 -185 220 0.004 0.005 0.005 0.006
1.4571 etc. 185 - 275 160 0.003 0.004 0.004 0.005
Super Duplex, Duplex Edelstahl 135 - 185 125 0.003 0.003 0.003 0.004
185 - 275 100 0.002 0.002 0.003 0.003

Datenwert e Korrekturwert

7xD Einstellbeispiel (Faktor 0.80)

Schnittwerte (7xD)

200 SFM » 0.80

=160 SFM

0.008 IPR = 0.80

=0.0064 IPR

_ Werkzeugausfall kann schwerste Verletzungen und Schéden verursachen:

- Ohne Unterstutzungsbuchse, bitte zunéchst eine Pilotbohrung 2-3x D tief mit einem kurzen GEN3SYS® Halter vorbohren.
- Die Drehzahl des Werkzeuges auBerhalb des Bauteils darf 50 U/min nicht iberschreiten.
Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir aktuellste Informationen und Verfahren. Fiir weitere Information wenden Sie sich bitte an unsere Technischen Berater.

WICHTIG: Die oben aufgefiihrten Geschwindigkeiten und Vorschiibe sind ein allgemeiner Startwert fir alle Anwendungen. Siehe Tabelle Empfehlungen Kiihlschmierstoff fir den
KiihImittelbedarf bei empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiiben. Fur fachspezifische Unterstiitzung bei hren Anwendungen stehen unsere Technischen Berater zur Verfigung.
Fur die Halterlangen 7xD, 10xD und 12xD siehe obenstehende Beispiele beztiglich Einstellungen.
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A
Vorschub (IPR) nach Bohrungsdurchmesser
Serie 15 Serie 16 Serie 17 Serie 18 Serie 20 Serie 22 Serie 24 Serie 26 Serie 29 Serie 32 >
0.5906" - 0.6299" - 0.6693" - 0.7087" - 0.7874" - 0.8661" - 0.9449" - 1.0236" - 1.1417" - 1.2598" - oy}
0.6298" 0.6692" 0.7086" 0.7873" 0.8660" 0.9448" 1.0235" 1.1416" 1.2597" 1.3780" g::
0.014 0.015 0.016 0.017 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024 8
0.013 0.014 0.015 0.016 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022
0.011 0.012 0.013 0.015 0.017 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021
0.014 0.015 0.016 0.017 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024
0.013 0.014 0.015 0.016 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022
0.012 0.013 0.014 0.015 0.016 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021
0.010 0.011 0.012 0.014 0.015 0.016 0.017 0.017 0.018 0.019
0.013 0.014 0.015 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023 B
0.012 0.013 0.014 0.016 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022
0.011 0.012 0.013 0.015 0.016 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021 =z
0.010 0.011 0.012 0.014 0.015 0.016 0.017 0.017 0.018 0.019 %
0.013 0.014 0.015 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023 E
0.012 0.013 0.014 0.016 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 3
0.011 0.012 0.013 0.015 0.015 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021 ?{
0.009 0.010 0.011 0.013 0.014 0.015 0.016 0.017 0.018 0.018
0.008 0.009 0.010 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016 0.017 0.017
0.010 0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016 0.017 0.017 0.018
0.009 0.010 0.010 0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016 0.017
0.008 0.009 0.009 0.010 0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016
0.012 0.014 0.014 0.016 0.017 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023 C
0.011 0.012 0.013 0.014 0.016 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021
0.010 0.011 0.012 0.013 0.014 0.016 0.017 0.018 0.019 0.020
0.007 0.008 0.008 0.009 0.010 0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 =z
0.006 0.007 0.007 0.008 0.009 0.010 0.011 0.012 0.013 0.014 E
Ll
0.007 0.008 0.008 0.009 0.010 0.010 0.011 0.011 0.012 0.013 ==
0.006 0.007 0.007 0.008 0.009 0.009 0.010 0.010 0.011 0.012
0.007 0.008 0.008 0.009 0.010 0.010 0.011 0.011 0.012 0.013
0.006 0.007 0.007 0.008 0.009 0.009 0.010 0.010 0.011 0.011
0.006 0.006 0.006 0.006 0.007 0.007 0.008 0.009 0.010 0.011
0.005 0.006 0.006 0.006 0.006 0.007 0.007 0.008 0.009 0.010
0.008 0.009 0.010 0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016 0.017 D
0.007 0.008 0.009 0.010 0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016
0.006 0.007 0.007 0.008 0.008 0.009 0.009 0.010 0.010 0.011
0.005 0.006 0.006 0.007 0.007 0.008 0.008 0.009 0.009 0.010 E
0.004 0.005 0.005 0.006 0.006 0.007 0.008 0.008 0.008 0.010 [T
0.004 0.004 0.005 0.005 0.006 0.006 0.007 0.007 0.008 0.008 -
2
Kiihimittelempfehlungen
Extra Kurz, 3xD, 5xD 7xD
Druck Durchfluss Druck Durchfluss
Serie PSI GPM PSI GPM
11 450 5 600 8 E
12 450 5 600 8 =
13 400 6 500 9.5 7
14 400 7 500 95 =
15 380 7 475 11 o,
16 380 8 475 12 =
17 350 8 450 12.5 =
18 350 9 450 12.5 T
20 300 10 400 13
22 300 11 400 14
24 300 11 400 14
26 300 12 400 16
29 300 12 400 16 X
32 300 12 400 16 5
o
»:
&
=
05
[a)
=z
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GEN3SYS XT
Vorschub (IPR) nach Bohrungsdurchmesser
Serie 11 Serie 12 Serie 13 Serie 14
Harte Geschw. 0.4331" - 0.4724" - 0.5118" - 0.5512" -
1ISO  Werkstoff (BHN) (SFM) 0.4723" 0.5117" 0.5511" 0.5905"

Hardox 400 145 0.005 0.005 0.006 0.006
Hardox®, AR400, T-1, etc. 500 110 0.004 0.004 0.005 0.006
600 80 0.004 0.004 0.004 0.005

Gehértete Stdhle 300 - 400 155 0.005 0.005 0.006 0.006
400 - 500 120 0.004 0.004 0.005 0.006

GGG 120 - 150 480 0.009 0.011 0.012 0.013
150 - 200 450 0.009 0.010 0.011 0.012

200 - 220 400 0.007 0.009 0.010 0.011

220 - 260 350 0.007 0.008 0.009 0.010

260 - 320 320 0.007 0.007 0.008 0.009

GG 120 - 150 500 0.011 0.012 0.013 0.014
150 - 200 480 0.010 0.011 0.012 0.013

200 - 220 430 0.009 0.010 0.011 0.012

220 - 260 370 0.008 0.009 0.010 0.011

260 - 320 335 0.008 0.009 0.010 0.011

Gussaluminium 30 1000 0.011 0.012 0.013 0.014
180 750 0.010 0.011 0.012 0.013

Walzaluminium 30 1400 0.012 0.014 0.015 0.016
180 1000 0.011 0.013 0.014 0.015

Aluminiumbronze 100 - 200 360 0.009 0.010 0.011 0.011
200 - 250 295 0.007 0.008 0.009 0.010

Messing 100 660 0.009 0.011 0.012 0.013
Kupfer 60 425 0.003 0.003 0.003 0.004

7xD Einstellbeispiel (Faktor 0,80)

Datenwert e Korrekturwert

Schnittwerte (7xD)

200 SFM » 080

=160 SFM

0.008 IPR = 0.80

=0.0064 IPR

_ Werkzeugausfall kann schwerste Verletzungen und Schéden verursachen:

- Ohne Unterstutzungsbuchse, bitte zunéchst eine Pilotbohrung 2-3x D tief mit einem kurzen GEN3SYS® Halter vorbohren.
- Die Drehzahl des Werkzeuges auBerhalb des Bauteils darf 50 U/min nicht iberschreiten.
Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir aktuellste Informationen und Verfahren. Fiir weitere Information wenden Sie sich bitte an unsere Technischen Berater.

WICHTIG: Die oben aufgefiihrten Geschwindigkeiten und Vorschiibe sind ein allgemeiner Startwert fir alle Anwendungen. Siehe Tabelle Empfehlungen Kiihlschmierstoff fir den
KiihImittelbedarf bei empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiiben. Fur fachspezifische Unterstiitzung bei hren Anwendungen stehen unsere Technischen Berater zur Verfigung.
Fur die Halterlangen 7xD, 10xD und 12xD siehe obenstehende Beispiele beztiglich Einstellungen.
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Vorschub (IPR) nach Bohrungsdurchmesser

GEWINDEFRASEN m

Serie 15 Serie 16 Serie 17 Serie 18 Serie 20 Serie 22 Serie 24 Serie 26 Serie 29 Serie 32
0.5906" - 0.6299" - 0.6693" - 0.7087" - 0.7874" - 0.8661" - 0.9449" - 1.0236" - 1.1417" - 1.2598" -
0.6298" 0.6692" 0.7086" 0.7873" 0.8660" 0.9448" 1.0235" 1.1416" 1.2597" 1.3780"
0.006 0.007 0.008 0.009 0.009 0.009 0.010 0.010 0.011 0.011
0.006 0.006 0.007 0.008 0.009 0.009 0.009 0.009 0.010 0.010
0.006 0.006 0.006 0.007 0.008 0.008 0.009 0.009 0.009 0.009
0.006 0.007 0.007 0.008 0.009 0.009 0.009 0.009 0.010 0.010
0.006 0.006 0.007 0.007 0.008 0.008 0.009 0.009 0.009 0.009
T
0.014 0.015 0.017 0.018 0.018 0.020 0.020 0.022 0.023 0.024
0.013 0.014 0.016 0.017 0.018 0.018 0.020 0.020 0.022 0.022
0.012 0.013 0.015 0.016 0.017 0.018 0.018 0.020 0.020 0.021
0.011 0.012 0.014 0.015 0.016 0.017 0.018 0.018 0.020 0.020
0.010 0.011 0.013 0.014 0.015 0.016 0.017 0.018 0.018 0.019
0.015 0.016 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024 0.025
0.014 0.015 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024
0.013 0.014 0.016 0.018 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023
0.012 0.013 0.015 0.017 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022
0.012 0.013 0.014 0.016 0.016 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021
0.015 0.016 0.017 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023
0.014 0.015 0.016 0.016 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021 0.021
0.017 0.017 0.018 0.020 0.021 0.022 0.024 0.025 0.027 0.028
0.016 0.016 0.017 0.019 0.020 0.021 0.023 0.024 0.026 0.027
0.012 0.013 0.014 0.014 0.015 0.016 0.017 0.017 0.017 0.017
0.011 0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016 0.016 0.016 0.016
0.014 0.015 0.016 0.017 0.018 0.020 0.021 0.022 0.024 0.024
0.005 0.006 0.006 0.006 0.007 0.007 0.007 0.009 0.009 0.010
Kiihimittelempfehlungen
Extra Kurz, 3xD, 5xD 7xD
Druck Durchfluss Druck Durchfluss
Serie PSI GPM PSI GPM
11 450 5 600 8
12 450 5 600 8
13 400 6 500 9.5
14 400 7 500 9.5
15 380 7 475 11
16 380 8 475 12
17 350 8 450 12.5
18 350 9 450 12.5
20 300 10 400 13
22 300 11 400 14
24 300 11 400 14
26 300 12 400 16
29 300 12 400 16
32 300 12 400 16
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BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen

Information — Gewindebohrer |

Metrisch (mm)

Formeln
. * i
o G::::::f- Dezimal- Theorti.scher Theoretistfhe ) ) ** L.| U/min m/mgjnxxnlooo
% Gewinde- | Durchschnitts- | Theoretische | TI
groRe groRe zahl trageanteil iibergroBe | BohrungsgroRe | % Vollgewinde Drehzahl
27/64 0.4219 79% 0,075 mm | 10,79 mm 74% U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min)
12X125 7 e mm | 0.4252 74% 0,075 mm | 10,88 mm 69% m/min = Geschwindigkeit (m/min)
14x2 15/32 0.4688 81% 0,075 mm | 11,98 mm 78% ? = Durchmesser des Bohrers (mm)
0 12,0 mm 0.4724 77% 0,075 mm | 12,08 mm 74%
14X 1.5 12,5mm | 0.4921 77% 0,075 mm | 12,58 mm 73% 2. [ mm/min = U/min ¢ mm/U
16X2.0 | 140mm | 05512 77% | 0,075 mm | 14,08 mm 74% Vorschubgeschwindigkeit
16X 15 14,5mm | 0.5709 77% 0,075 mm | 14,58 mm 73% mm/min =mm pro Minute
37/64 0.5781 68% 0,075 mm | 14,76 mm 64% mm/U = Vorschub, mm pro Umdrehung
18X 2.5 155mm | 0.6102 77% 0,075 mm | 15,58 mm 75% U/min = Umdrehung pro Minute
16,5 mm 0.6496 77% 0,075 mm | 16,58 mm 73%
18X 1.5 .
21/32 0.6563 68% 0,075 mm | 16,75 mm 64% 3.| m/min - @ xmnxU/min
20X 25 11/16 0.6875 78% 0,075 mm | 17,54 mm 76% 1000
17,5 mm 0.6890 77% 0,075 mm | 17,58 mm 74% Schnittgeschwindigkeit
18,5 mm 0.7283 77% 0,075 mm | 18,58 mm 73% m/min = Geschwindigkeit, Meter pro Minute
20X 15 47/64 0.7344 69% 0,075 mm | 18,66 mm 65% [9] = Durchmesser des Bohrers (mm)
22X 25 49/64 0.7656 79% 0,075 mm | 19,52 mm 76% U/min = Umdrehung pro Minute
19,5 mm 0.7677 77% 0,075 mm | 19,58 mm 75%
22X15 20,5 mm 0.8071 77% 0,075 mm | 20,58 mm 73% 4, l Vorschub =154 ¢ (mm/U) e @ o K,,,
13/16 0.8125 70% 0,075 mm | 20,71 mm 66%
13/16 0.8125 86% 0,075 mm | 20,71 mm 84% Vorschub = Axialschub (N)
24 X3
21,0 mm 0.8268 76% 0,075 mm | 21,08 mm 75% mm/U = Vorschub (mm/U)
21X 2 22,0 mm 0.8661 77% 0,075 mm | 22,08 mm 74% @ = Durchmesser des Bohrers (mm)
7/8 0.8750 68% 0,075 mm | 22,30 mm 65% Km = spezifische Zerspanungsleistung (kPa)
27 X3 24,0 mm 0.9449 77% 0,075 mm | 24,08 mm 75%
5. l Werkzeugleistung = (mm/U) ¢ U/min ¢ K, » @?) / 210604,8
Werkzeugleistung = Werkzeugleistung (KW)
mm/U =Vorschub (mm/U)
U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min)
K = spezifische Zerspanungsleistung (kPa)
[0) = Durchmesser des Bohrers (mm)
BSP und 1SO 7-1 Materialkonstanten
*

Gewinde- Gewinde- Dezimal- 1;2?:;?:;:‘-“ J:;::i::rti Theoretische Theor::ischer Kin
grﬁBe bohrgrése zahl trageanteil iibergroRe BohrungsgréRe | % Vollgewinde Material Harte (kPa)
1/4-19 7/16" 0.4375" - 0,075 mm | 11,19 mm - Unlegierter Kohlenstoff 85 -200 BHN 5,45
3/8-19 37/64" 0.5781" - 0,075 mm | 14,76 mm - und legierter Stahl 200 - 275 BHN 6,48
1/2-14 23/32" 0.7188" - 0,075 mm | 18,33 mm - 275 - 375 BHN 6,89
3/4-14 15/16" 0.9375" - 0,075mm | 23,89 mm - 375 - 425 BHN 7,93

* Auf Nenndurchmesser des Gewindebohrers basierend. Hochtemperaturlegierung - 9,93
** Auf 0,075 mm theoretische DurchschnittsiibergréRe basierend. Titanlegierung - 4,96
Edelstahl 135-275 BHN 6,48
30-45RC 7,45
. i L . Gusseisen 100 - 200 BHN 3,45
Formel fiir den Prozentsatz der Vollgewinde fiir einen bestimmten Bohrdurchmesser: 200 - 300 BHN 7,45
Kupferlegierung 20-80RB 2,96
80 - 100 RB 4,96
76,93 .. 3
% Gewinde = ———— ¢ (Grundhauptdurchmesser - BohrungsgréRe) Aluminiumlegierung - 1,52
Steigung (mm) Magnesiumlegierung - 1,10
Notizen

* Die o.g. Information Gber Gewindebohrer stellen die theoretischen Prozentsatze von Vollgewinden fiir die von AMEC gelagerten Standardgewindebohrer dar.
Einsatze mit Sonderdurchmesser sind eventuell erforderlich, um benutzerspezifische Bedirfnisse beim Prozentsatz von Vollgewinden zu erfillen.

* Die Voraussetzung der 0,076mm (0.003”) theoretischen DurchschnittsiibergroRe ist auf optimalen Schnittbediungungen basierend.

* Die Tabelle und die mathematischen Gleichungen sind in Machinery’s Handbook zu finden. Die Genehmigung zur Vereinfachung und Veréffentlichung der
Gleichungen ist vom Herausgeber des Machinery’s Handbook erteilt.
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Information — Gewindebohrer | Zoll (inch)

Amerikanisch - Unified Zollgewinde Formeln A
Gewinde- 1. [ u/min =(3,82SFM) / @
Gewinde- bohrer- Dezimal- ;Theo'm?mer l:rhe'orefisc‘he Theoretische Theor::ischer Drehzahl
grofe groRe zahl trageanteil iibergroRe BohrungsgréRe | % Vollgewinde U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min) E
1/2-20 29/64 0.4531 72% 0.003 0.4561 68% SFM = Geschwindigkeit (ft/min) ==
12,0mm | 0.4724 72% 0.003 0.4754 69% ¢ = Durchmesser des Bohrers (Inch) 2
9/16-12 31/64 0.4844 83% 0.003 0.4874 80%
1/2 0.5000 87% 0.003 0.5030 82% 2.[1pm =U/min ¢ IPR
9/16-18 | 13,0mm 0.5118 70% 0.003 0.5148 66% Vorschubgeschwindigkeit
31/64 0.5156 65% 0.003 0.5186 61% IPM = Inch pro Minute (in/min)
5/8-11 17/32 0.5313 79% 0.003 0.5343 77% U/min =Umdrehungen pro Minute (U/min)
5/8-12 35/64 0.5469 72% 0.003 0.5499 69% IPR = Inch pro Umdrehung (in/rev)
9/16 0.5625 87% 0.003 0.5655 82% B
5/8-18 14,5 mm 0.5709 75% 0.003 0.5739 71% 3.[ sFm =U/min ¢ 0,262 « @
37/64 0.5781 65% 0.003 0.5811 61% Schnittgeschwindigkeit >
11/16-12 | 39/64 0.6094 72% 0.003 0.6124 69% SFM = Geschwindigkeit (ft/min) =
41/64 0.6406 84% 0.003 0.6436 82% U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min) e
3/4-10 | 16,5mm 0.6496 77% 0.003 0.6526 75% ? = Durchmesser des Bohrers (Inch) =
21/32 0.6563 72% 0.003 0.6593 70% ?E
3/4-12 43/64 0.6719 72% 0.003 0.6749 69% 4. | vorschub =153,700 ¢ IPR ¢ @ * Kpy
3/4-16 11/16 0.6875 77% 0.003 0.6905 73% )
17,5 mm 0.6890 75% 0.003 0.6920 71% Vorschub = Axialschub (Ibs)
49/64 0.7656 76% 0.003 0.7686 74% IPR = Inch pro Umdrehung (in/rev)
7/8-9 25/32 0.7813 65% 0.003 0.7843 63% 0] = Durchmesser des Bohrers (Inch)
51/64 0.7969 84% 0.003 0.7999 81% Km = spez. Zerspanungsleistung (lbs/in?) C
7/8-14 13/16 0.8125 67% 0.003 0.8155 64%
15/16 - 12 55/64 0.8594 72% 0.003 0.8624 69% 5. Wag-leistung  =.6283 o IPR » U/min o Ky, o @
15/16 - 20 57/64 0.8906 72% 0.003 0.8936 68% =
220mm | 0.8661 82% 0.003 0.8691 81% Wzg-Leistung = Werkzeugleistung (KW) o
1-8 7/8 0.8750 77% 0.003 0.8780 75% IPR = Inch pro Umdrehung (in/rev) m
57/64 0.8906 67% 0.003 0.8936 65% U/min =Umdrehungen pro Minute (U/min) “
29/32 0.9063 87% 0.003 0.9093 84% Km = spez. Zerspanungsleistung (Ibs/in?)
1-12 59/64 0.9219 72% 0.003 0.9249 69% g = Durchmesser des Bohrers (Inch)
1-14 15/16 0.9375 67% 0.003 0.9405 64%
11/8-12 1-1/32 1.0313 87% 0.003 1.0343 84%
1-3/64 1.0469 72% 0.003 1.0499 69%
1-1/4-7 1-7/64 1.1094 76% 0.003 1.1124 74% D
=
L
&
Kegeliges Rohrgewinde (NPT) Materialkonstanten =
Gewindebohr- 8
groRe -
* Material Harte (lbs/in?)
Gewinde- | Metrisch Zoll Dezimal- T%h?;::?:::?r J:;::i:::\:- Theoretische Theor:;'scher Unlegie.rter Kohlenstoff 85 - 200 BHN 0.79
groRe (mm) (inch) zahl trageanteil iibergroBe | BohrungsgroRe | % Vollgewinde und legierter Stahl 200 - 275 BHN 0.94
1/4-18 11,10 7/16 4375 - 0.003 0.4405 - 275 - 375 BHN 1.00
3/8-18 14,70 9/16 5625 - 0.003 0.5655 - 375-425 BHN 1.15
1/2-14 18,25 45/64 .7031 - 0.003 0.7061 - Hochtemperaturlegierung - 1.44 E
3/4-14 23.80 29/32 | .9063 - 0.003 0.9093 - Titanlegierung - 0.72 =
* Auf Nenndurchmesser des Gewindebohrers basierend. Edelstahl 135-275 BHN 0.94 T
** Auf 0.003” theoretische DurchschnittstibergréRe basierend. 30-45RC 1.08 :é
Formel fur den Prozentsatz der Vollgewinde fir einen bestimmten Bohrdurchmesser: (S 100 - 200 BHN 0.50 ,
200 - 300 BHN 1.08 [a]
Kupferlegierung 20-80RB 0.43 §
Anzahl Gewindeginge pro (GrundgewindeauBendurchmesser - Bohrungsdurchmesser) 80- 100R8 072 5
% Gewinde = Zoll o gange p 00 Aluminiumlegierung - 0.22
0130 Magnesiumlegierung - 0.16
Notizen X
* Die o.g. Information lGber Gewindebohrer stellen die theoretischen Prozentsatze von Vollgewinden fiir die von AMEC gelagerten Standardgewindebohrer dar.
Einsatze mit Sonderdurchmesser sind eventuell erforderlich, um benutzerspezifische Bedirfnisse beim Prozentsatz von Vollgewinden zu erfillen. L(IDJ
* Die Voraussetzung der 0,076mm (0.003”) theoretischen DurchschnittsiibergroRe ist auf optimalen Schnittbediungungen basierend. %
* Die Tabelle und die mathematischen Gleichungen sind in Machinery’s Handbook zu finden. Die Genehmigung zur Vereinfachung und Veréffentlichung der §
Gleichungen ist vom Herausgeber des Machinery’s Handbook erteilt. g
o
L
()]
P
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BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen

Richtlinien Tieflochbohren

GEN3SYS®XT Pro |

10xD und 12xD Bohreinsatzhalter

1. Pilotbohrung
100% U/min
100% mm/U (IPR)

—E—

Bohren Sie zunédchst mit diesem AMEC® Pilotbohrer eine Pilotbohrung mit mindestens einer Tiefe von 2xD
vor. Verwenden Sie einen kurzen AMEC® Pilotbohrer mit gleichem oder groRerem Spitzenwinkel.

——‘ Min 2xD

Mit Kiihlung

ee

Einfahren des Tieflochbohrers
in die Pilotbohrung

50 U/min max

300 mm/min (12 IPM)

Positionieren Sie den AMEC® Tieflochbohrer bis 1,5 mm (1/16”) vom Pilotbohrungsgrund mit max. 50 U/min
(Rechtslauf) und mit einem Vorschub von 300 mm/min (12 IPM).

1/16” (1.5mm)

Ohne Kiihlung

Je

3. Tieflochbohren - Zwischenbohrung
50% U/min
75% mm/U (IPR)

Bohren Sie zusétzlich 1xD tber den Pilotbohrungsgrund hinaus. Reduzieren Sie die Schnittgeschwindigkeit
um 50% und den Vorschub um 25%. Mindestens 1 Sekunde Verweilzeit vor der weiteren Bearbeitung wird
bendtigt, um die volle Geschwindigkeit zu

erreichen. (vermeidet Vibration).

—

Min 2xD 1xD Mit Kiihlung

—

ée

4. Tieflochbohren — Sackloch
100% U/min
100% mm/U (IPR)

X

<>
<«
<«

&

Bohren Sie mit den empfohlenen Schnittdaten (siehe AMEC®- Katalog) bis zur vollen Tiefe.
Kein Spanzyklus empfohlen.

—

Mit Kiihlung

5. Tieflochbohren — Durchgangsbohrung
50% U/min
75% mm/U (IPR)

M
Nur fiir Durchgangsbohrungen:

Vor dem Austritt reduzieren Sie die Schnittgeschwindigkeit um 50% und den Vorschub um 25%.
Treten Sie nicht mehr als 3 mm (1/8”) jenseits des vollen Durchmessers.

1/8” (3
—- (Emm) ﬂ T Mit Kiihlung

— d®

. Riickziehen des Bohrers
50 U/min max

1

Reduzieren Sie Drehzahl bis max. 50 U/min bevor Sie den AMEC® Bohrer aus der Bohrung zurtick ziehen.

Ohne Kiihlung

‘e

A

Werkzeugausfall kann schwerste Verletzungen und Schaden verursachen:

- Ohne Unterstiitzungsbuchse, bitte zunachst eine Pilotbohrung 2-3x D tief mit einem kurzen GEN3SYS*® Halter vorbohren.

- Die Drehzahl des Werkzeuges auRerhalb des Bauteils darf 50 U/min nicht Gberschreiten.

Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir aktuellste Informationen und Verfahren. Fir weitere Information wenden Sie sich bitte an unsere Technischen Berater.
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BOHREN | GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsatzen .

Problembehebung
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Ausgangslage 1|2|3|4|5|6|7|8|9|10(11|12|13|14|15|16(17|18|19 Maogliche Lésungen
Ausgeschlagene oder nicht ® Spindel oder Werkzeugaufnahme neu ausrichten E
ausgerichtete Spindel . ® Spindel reparieren E
0 6 o
o
n
Werkzeugmaschine mit geringer ® Vorschub reduzieren (Achtung: Vorschub NICHT 2
Steifigkeit unter den Schwellenwert flr einen guten
! Spanbruch reduzieren)
Instabiler Werkstiickaufbau ® Werksttick zusatzlich unterstitzen bzw. zusatzlich
spannen
4 0 ® Vorschub reduzieren (Achtung: Vorschub NICHT
unter den Schwellenwert fiir einen guten C
Spanbruch reduzieren)
AuRere Kihimittelzufuhr, ® Innenkihlung bei Bohrtiefen groRer als 1 x D
geringer Kiihimitteldruck oder einsetzen E
geringes KuhImittelvolumen ® Kihlmitteldruck und -volumen erhohen e}
; | ® Vorschub reduzieren wz
: . (Achtung: Vorschub NICHT unter den Schwellen-
wert fur einen guten Spanbruch reduzieren)
® Entspanzyklus verwenden, damit die Spane
entfernt werden
Schnittunterbrechungen. ® Bohrung mit einem kurzen Werkzeug
Eingangs- oder Ausgangs- anzentrieren. Bohrungs Flache anspiegeln
flache sind nicht senkrecht (vorfrasen) um Stoérkanten zu entfernen.
zur Spindelachse ® Waihrend der Schnittunterbrechung Vorschub um D
(Entformungsschragen, bis zu 50 % reduzieren
Trennfugen, gebogene oder 4 9 10 4 0 8 ® Einen kurzen Halter verwenden
gestufte Oberflachen, Quer- E
bohrungen und Guss- oder o
Schmiedoberflachen) %
—
2
Material harter als erwartet. ® Vorschub reduzieren
Schnittgeschwindigkeit hoher als ® Kihlmitteldruck und -volumen erhohen
empfohlen. 6 0 8 ® KihImittelzufuhr durch Qualitdtsprodukte und
regelmafRige Wartung verbessern
Schlechte Gefuigestruktur oder ® Treten bei anderen Werkzeugen ahnliche
Fremdeinschlisse (Schmiede- VerschleiBprobleme auf, kann dies auf ein
oder Gussstiicke, die nicht schlechtes Gefiige hindeuten. Teile freigliihen, E
frei- oder ausgegliiht worden um das Geflige zu verbessern.
sind. Schlecht aufbereiteter 4 6 0 8 ® Vorschub reduzieren E
Stahl. Brenngeschnittene Teile. (Achtung: Vorschub NICHT unter den Q
Sandgusse) Schwellenwert fiir einen guten Spanbruch ‘o
reduzieren) ﬁ
[a)
P
Schlechter Spanebruch ® Den Vorschub auf die empfohlenen Werte E
erhohen. Wenden Sie sich an unser Fachpersonal o
fir technische Empfehlungen. )
0 6 Sl e Kihlmitteldruck und -volumen erh6hen
® Kihlmittelzufuhr durch Qualitatsprodukte und
regelmafiger Wartung verbessern
Vorgebohrte Bohrungen mit ® Die Bohrung mit einem kurzen Werkzeug X
Spitzenwinkel kleiner als bei anzentrieren. Hier muss der Spitzenwinkel gleich e
GEN3SYS® oder vorgegossene oder groRer als beim GEN3SYS®Einsatz sein. )
Bohrungen. 4 g ® \orschub reduzieren a
(Achtung: Vorschub NICHT unter den Q
Schwellenwert fiir einen guten Spanbruch E
reduzieren) =
o
w
o
P
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WOHLHAUPTER

Garantierte- / Test-Anwendung — Anforderungsformular

Die folgenden Angaben miissen vollstiandig ausgefiillt werden, damit lhre Anfrage beriicksichtigt werden kann

WICHTIG: Senden Sie die Bestellung zur Bearbeitung an lhren Wohlhaupter Ansprechpartner oder Innendienst.

Bitte kennzeichnen Sie den Vorgang deutlich als “Testauftrag”.

Kunden-Informationen

Firma:

Ansprechpartner:

Branche:

Wohlhaupter AuBendienst:

Telefon:

Handler (falls Bezug Giber Handler):

Email:

Aktueller Prozess:

FUhren Sie alle Werkzeuge, Beschichtungen, Substrate, Vc und fz, Werkzeugstandzeiten und alle Probleme auf.

Ziel des Tests:

Flhren Sie auf, was einen erfolgreichen Test ausmachen wiirde (z. B. Vorschubgeschwindigkeit, Oberflachengtite, Standzeit, usw.)

Angaben zur Anwendung

Bohrungsdurchmesser: mm Toleranz: - Werkstoff:
(St52 / 42CiNiMo4 / Gusseisen / usw.)
Harte /
Bestehender Durchmesser: mm Bohrungstiefe: ____ mm Festigkeit:
(HRC)
Oberflachenanforderung: Rz /Ra Eigenschaften:

(Guss / Kalt-/Warmverformt/ Schmiedeteil)

Angaben zur Maschine

Machinentyp: Hersteller: Modell #:
(Bearbeitungszentrum / Drehmaschine, usw.) (DMG, INDEX, Haas, Mori Seiki, etc.)
Antriebs-
Schaftausfiihrung: leistung: E—
(Weldon / Morsekegel, usw.)
Dreh-
Steifigkeit: Spindelausrichtung: Werkzeugeinsatz: moment: ____ Nm
[ hervorragend [ vertikal [ rotierend
[ gut [ horizontal [ statisch
[ schlecht
Angaben zur Kiihlung
Kahlmittelzufuhr: KihImitteldruck: Bar
(AuBenlkihlung / Innenkihlung)
KihImittel: KithImittelvolumen: L/min

(Ol, Kiihlschmierstoff, Minimalmenge, Luft, Trocken usw.)

Angefragte Werkzeuge mu H I.H n u PTE R®

Stk | Bestell-Nummer Stk | Bestell-Nummer

ALLIED MACHINE

8 ENGINEERING

Holemaking Solutions for Today’s Manufacturing

Wohlhaupter GmbH

MaybachstraRe 4
72636 Frickenhausen

Germany

Telefon: +49 (0)7022 408 0
Email: info@wohlhaupter.com
Web: www.wohlhaupter.com

www.alliedmachine.com | +49(0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com



WOHLHAUPTER

ALLIED MACHINE
'8 ENGINEERING

Holemaking Solutions for Today’s Manufacturing

Uber Wohlhaupter GmbH

Der Name Wohlhaupter ist seit tber 90 Jahren
international ein Begriff fir innovative Prazisions-
werkzeuge fir die Bohrungsbearbeitung. Als
Marktfihrer fir modulare Werkzeugsysteme in
Deutschland ist der Zerspanungsspezialist weltweit
derAnbieter mitdem gréBten Programm an digitalen
Werkzeugen mit direkter optoelektronischer Ver-
stellwegmessung und darf sich zu Recht ,World
Leader in Digital Boring Tools” nennen. Mit den
seit Jahren bewahrten Feindrehwerkzeugen mit
integrierter Verstellwegmessung und der 3E Tech
mit externer Digitalanzeige in kleinen Standard-
und Sonderwerkzeugen bietet der Prazisionswerk-
zeughersteller u. a. die weltweit gréBte Band-
breite an Werkzeugen mit Digitalanzeige im Durch-
messerbereich von 0,4 mm bis 3.255 mm. Fir alle
Produkte gilt: Das komplette Katalogprogramm
mit hocheffizienten Lésungen in Premiumqualitat
.Made in Germany"” ist ab Lager zu beziehen.

Uber Allied Machine &
Engineering

Allied Machine & Engineering ist fiihrender
Hersteller im Bereich von Bohrungs- und Fertig-
bearbeitungssystemen. Allied setzt modernste
Technik und Herstellungsmdéglichkeiten ein, um
eine breit gefacherte Auswahl an Werkzeugen mit
hoher Wertschépfung fir die globale Metallver-
arbeitungsindustrie zu bieten. Die Werkzeug-
I6sungen von Allied bieten geringe Kosten pro
Bohrung bei einem gleichzeitig breiten Spektrum
hinsichtlich Bohren, Reiben, Gewindeschneiden
und Rollieren. Dank hoher Prazision in der
Zerspanungstechnologie gewahrleistet Allied, mit
Firmensitz in Dover (Ohio, USA), seinen Kunden
weltweit einen hohen Leistungsstandard im Bereich
der Bohrungsbearbeitung. Prazisionstechnik und
fachkundige Anwendungsberatung machen Allied
zur ersten und besten Wahl, wenn es um die Lésung
komplexer Anforderungen im Bereich Zerspanung
geht.

Oy SF>
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Wohlhaupter GmbH Allied Machine & Engineering Allied Machine & En 9
ist zertifiziert nach 1ISO 9001:2015 ist zertifiziert nach Co. Europe Ltd. ist zertifiziert nach
durch QA TECHNIC 1SO 9001:2015 durch DQS 1S0 9001:2015 durch bsi




Deutschland | Osterreich | Schweiz

Wohlhaupter GmbH
MaybachstraBe 4
72636 Frickenhausen
Germany

Europa

Allied Machine & Engineering Co. (Europe) Ltd.
93 Vantage Point

Pensnett Estate

Kingswinford

West Midlands

DYé6 7FR England

Vereinigte Staaten

Allied Machine & Engineering
120 Deeds Drive

Dover OH 44622

United States

Allied Machine & Engineering
485 W Third Street

Dover OH 44622

United States

Asien

Wohlhaupter India Pvt. Ltd.
B-23, 3rd Floor

B Block Community Centre
Janakpuri, New Delhi- 110058
India

lhr Ansprechpartner vor Ort:

www.alliedmachine.com

Telefon:

+49 (0)7022 408 0
Email:
info@wohlhaupter.com
Web:
www.wohlhaupter.com

Telefon:

+44 (0)1384 400900

Email:
enquiries.eu@alliedmachine.com
Web:

www.alliedmachine.com

Telefon:

+1 330 343 4283 800 321 5537

Fax:

+1 330 602 3400 800 223 5140

Telefon:

+1 330 343 4283 800 321 5537

Fax:
+1 330 364 7666
(Engineering Dept.)

Telefon:
+91 11 41827044

Toll Free USA and Canada:

Toll Free USA and Canada:

Toll Free USA and Canada:

Wohlhautper GmbH ist zertifiziert nach 1ISO 9001:2015 durch QA TECHNIC
Allied Machine & Engineering durch ist zertifiziert nach ISO 9001:2015 durch DQS

Copyright © 2024 Allied Machine & Engineering Corp. All rights reserved.
All trademarks designated with the ® symbol are registered in the United States and other countries.
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