‘ WOHLHAUPTER® FACE GROOVING

Uneingeschrankte Produktivitat.

Nur weil eine Maschine Grenzen hat, hei3t das nicht, dass die Produktivitat darunter leiden muss.
Unser Kunde bearbeitete Olpumpendeckel auf einer CAT40-Maschine mit geringer kW-Leistung.
Um die beiden unterschiedlichen Nuten darauf herzustellen, verwendete unser Kunde einen
Schaftfraser. Der gesamte Prozess dauerte 50 Minuten.

Die Taktzeit war fir unseren Kunden absolut inakzeptabel, aber er bezweifelte, dass seine
Maschine mit einem gréBeren Einstechwerkzeug funktionieren wiirde, um den Prozess in kirzerer
Zeit abzuschlieBen. Um Nuten dieser GroBe herzustellen, waren ein hoheres Drehmoment und
eine hohere Leistung erforderlich, als es die Maschine eigentlich erlaubt. AuBerdem war die erste Nut nach Industriestandards
ungewdhnlich tief (7 mm), was die Anwendung weiter erschwerte.

Durch den Einsatz eines Wohlhaupter Planeinstechwerkzeuges mit kundenspezifischen Komponenten und Sonderschneiden

gelang es unserem Kunden, die @ 124-mm-Nut in 24 Sekunden zu fertigen. Mit einem zweiten Planeinstechwerkzeug konnte der
Kunde die Nut mit @ 222 mm sogar in 20 Sekunden fertigzustellen. Diese Verbesserung tbertraf alle Erwartungen und reduzierte die
Taktzeit von 50 Minuten auf knapp 1 Minute (eine Reduzierung um 99 %). Durch die Verkiirzung der Taktzeit konnte unser Kunde die
Produktion von 0,6 Teilen/Stunde auf 1,15 Teile/Stunde steigern.

Die Verbesserung war eindeutig. Ein Prozess, der zuvor fast eine Stunde gedauert hatte, konnte nun in weniger als einer Minute
abgeschlossen werden - und das auf derselben Maschine. Ein Sonderwerkezeug kann somit den Unterschied machen und bringt
einen klaren Vorteil. Lassen Sie sich nicht von Ihrer Maschine ausbremsen, sondern wenden Sie sich an unsere Werkzeugspezialisten
vor Ort, um das richtige Werkzeug fir lhre Anwendung zu finden.

e " @ 124 mm @222 mm
MaBeinheit Fraser . X
Produkt: Wohlhaupter Einstechwerkzeug Einstechwerkzeug | Einstechwerkzeug
Unser Kunde
Ziele: Verringerung der Taktzeit Drehzahl bezweifelte, dass 313 U/min 175 U/min
seine CAT40-

) . . Schnittgeschwind- | Maschine mit einem 122 m/min 122 m/min
Branche: Schwerindustrie igkeit Zerspanungswerkzeug (400 SFM) (400 SFM)
Bauteil Olpumpendeckel Ir;;vf)t”erfrosfz 0,05 mm/U 0,05 mm/U

au : arbeiten kann. Er ' '
Vorschub (fz) verwendetsden (0.002 IPR) (0.002 IPR)
Material: Grauguss Vors;hul?gescfhwin- S;eaid‘;:s,:&t:r:zule 1<(S) m3m/min 9Omm/mir;
. igkeit (Vf) bearbeiten. (0.63 IPM) (0.351PM
Eintech-O@: 124 4.881")1 222 74"
intech-0 mm (4.8817)/ 222mm (8.74") Taktzeit 50 Min. 26 Sek. 20 Sek.
Fertigung 0,6 Teile/Std. 1,15 Teile/Std.

» Wohlhaupter Planeinstechwerkzeug @ 124 mm
(1) Kerbzahnschiene: 148007
(2) Einstech-Komponenten: Sonder
(3) Einstech-Wendeschneidplatte: Sonder
(4) Grundaufnahme: 353005

» Wohlhaupter Planeinstechwerkzeug @ 222 mm
(1) Kerbzahnschiene: 350021
(2) Aufnahme: 226014
(3) Plattenhalter: 226010
(4) Einstech-Wendeschneidplatte: 297978WHC136
(5) Grundaufnahme: 353005

Wohlhaupter
Planeinstechwerkzeug @ 124 mm

Die Wohlhaupter Einstech-Lésung:

Verringerung der Taktzeit um 99%

Erh6hte Produktivitat Wohlhaupter

Planeinstechwerkzeug @ 222 mm
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