AccuThread’ 856

T-Verbindung: AccuThread 856

Eine mechanische Werkstatt fertigt Teile fir értliche Ventil- und
Rohrverbindungsunternehmen. Sie verwenden ein Daewoo-Drehzentrum
mit externer Kiihlmittelzufuhr. Bei dem zu bearbeitenden Teil handelt es
sich um ein 11,5 NPTF T-Stlick aus duktilem Eisen.

Der Kunde hatte Probleme mit seinen Werkzeugen und seinem
Produktionsprozess. Es gab erhebliche Qualitatsprobleme, weil der
Gewindebohrer ausschlug, weshalb das Gewinde von Hand geschnitten
wurde, um die Qualitét zu gewahrleisten. Die Gewinde dichteten nicht
entsprechend den Vorgaben ab, so dass der Kunde zahlreiche Teile
aufgrund von Leckagen zuriickwies.

Diese Qualitatsprobleme fiihrten dazu, dass ein Rickstand von 350 Teilen
schneller gefertigt werden mussten. Der Kunde wandte sich an Allied Machine, um den Prozess zu verbessern.

Der AccuThread 856 erfiillte die Anforderungen des Kunden.

Competitor AccuThread 856

Produkt: AccuThread 856 Hartmetall Gewindefraser

* Probl i rtantes de calidad
Ziele: Verbesserung der Qualitat und des ropiemas Mportantes de cd 1

con generacion de virutas en el grifo * Se elimind la operacién de broca
Branche: Ol und Gas/Petrochemie * Se requiere roscado a mano para hueca de didmetro interior
) ) garantizar la calidad * Se redujeron las operaciones de 4 a 2
Bauteil:  T-Verbindung e Las roscas no se sellaban segun las * Se eliminaron todos los restos
Material: Duktiles Eisen especificaciones * Se experimentd cierto desgaste y se
* El usuario final rechazé numerosas mantuvieron las especificaciones

partes debido a filtraciones

» AccuThread 856 Gewindefraser
TMNK1000-NPTF

La fresa de roscar AccuThread 856 proporcioné:

/ Orificio de mayor calidad

/ Menor cantidad de herramientas requeridas

/ Menor tiempo de ciclo
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