AccuThread’ 856

T-Verbindung: AccuThread 856

Ein Lohnfertiger produziert Teile fir 6rtliche Ventil- und
Rohrverbindungsunternehmen. Sie verwenden ein Daewoo-Drehzentrum
mit externer Kiihlmittelzufuhr. Bei dem zu bearbeitenden Teil handelt es

sich um ein 11,5 NPTF T-Stlick aus duktilem Eisen.

Der Kunde hatte Probleme mit seinen Werkzeugen und seinem
Produktionsprozess. Es gab erhebliche Qualitatsprobleme, weil der
Gewindebohrer ausschlug, weshalb das Gewinde von Hand geschnitten
wurde, um die Qualitét zu gewahrleisten. Die Gewinde dichteten nicht
entsprechend den Vorgaben ab, so dass der Kunde zahlreiche Teile
aufgrund von Leckagen zuriickwies.

Diese Qualitatsprobleme fiihrten dazu, dass ein Rickstand von 350 Teilen
schneller gefertigt werden mussten. Der Kunde wandte sich an Allied Machine, um den Prozess zu verbessern.

Der AccuThread 856 erfiillte die Anforderungen des Kunden.

Ziele:

Bauteil:

Produkt:

Branche:

Material:

AccuThread 856 Hartmetall Gewindefréser
Verbesserung der Qualitdt und des Prozesses
Ol und Gas/Petrochemie

T-Verbindung

Duktiles Eisen

Wettbewerber AccuThread 856

e Erhebliche Qualitatsprobleme durch | ¢ Einsparung des Kernbohrens mit

Absplittern des Gewindebohrers Senkbohrung
¢ Erforderliches Handgewinde zur e Verringerung der Arbeitsgénge von
Gewahrleistung der Qualitat 4 auf 2

® Die Gewinde waren

end den Vorgaben abgedichtet chuss
¢ Kunde lehnte zahlreiche Teile aufgr- | ® Geringer VerschleiB und Einhaltung

und von Leckagen ab

nicht entsprech- | ® Vermeidung von jeglichem Auss-

der Vorgaben
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» AccuThread 856 Gewindefraser
TMNK1000-NPTF

Der AccuThread 856-Gewindefraser erméglichte:

/ Hochwertigere Bohrungen

/ Geringerer Bedarf an verschiedenen
Werkzeugen

/ Reduzierung der Taktzeit

www.alliedmachine.com
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