REVOLUTION DRILL

Espaciadores convertidores de torsion: Revolution Drill

El cliente realiza espaciadores para convertidores de torsion hechos de
1045 usando un torno de méaquina de control numérico IKEGAI-Fx 25N con
refrigerante externo.

Debido a que la herramienta Kennametal era costosa y tenia plazos largos,
el cliente pidié a Allied una solucién que mejorara los tiempos del ciclo y
redujera el costo por orificio.

La Revolution Drill cumplié con las necesidades del cliente y mejoré en
dos veces la cantidad de orificios perforados en la mitad de tiempo.

Producto: Revolution Drill Medida ‘ i tiouEs ‘.je ‘ Revolution Drill
la competencia
Objetivos: 1) Reducir el ti de cicl
jetivos (1) Re uc!re iempo de ciclo RPM 500 900
(2) Reducir el costo

Industria: Automotriz Tasa de penetracion 0.003 IPR(0.076 mm/rev) 0.0035 IPR (0.089 mm/rev)
Pieza: E iad rtid i

1eza dSpac'é ~ores convertidores veleeteeleh 1.5 1PM (38.1 mm/min) 3.15 IPM (80.01 mm/min)

e torsién penetracién
Material: 1045 Tiempo de ciclo 2 min 1 min
@ del orificio:  1.9”(48.26 mm el i
( ) | Vk:da ut|I.de 300 orificios 600 orificios
Profundidad del 3" (76.2 mm) a herramienta
orificio: La Revolution Drill proporcioné un 54.21% de ahorro en el costo por orificio con
respecto a las herramientas de la competencia.

» Revolution Drill
Cuerpo de broca: R34X22-150L
Insertos de broca: OP-05T308-H

-

La Revolution Drill proporcioné:
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/ Aumento de la vida util de la herramienta

Copyright © 2021 Allied Machine and Engineering Corp.- Todos los derechos son reservados.

ALI.IED MACHINE | Soluciones
www.alliedmachine.com & ENGINEERING | paracasos practicos




